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DEKORLINJER

Detta system beskriver hur en dekorlinje (snobblinje) mélas med ett tvakomponent fargsystem av polyuretan.
Systemet kan &ven appliceras pé andra delar av en bat, samt manga andra objekt som ska lackeras.

FORDELAR
Fargsystemet kan appliceras direkt pa gelcoat eller tvakomponentlack och skapar en mycket fin, slét, blank och
slitstark yta som &r reptalig och resistent mot ett brett spektrum av kemikalier, och som ger utmarkt kulér- och
glansbesténdighet.

YTOR

Polyester, gelcoat, epoxi, tvakomponentlack, i gott skick.
FORBEHANDLING

1. Tvatta med hogtryckstvatt/tvattsvamp, rengdr med ett grovrentschampo (typ M 4605) for att avldgsna
smuts och fett och vax;
2. Rengdr ytan med Double Coat Avfettning infér slipning med en mikrofiberduk. Topcoat och ny gelcoat
avfettas flera ganger, likasa gammal gelcoat och lack som nyligen vaxats;
. Maskera med maskeringstejp, exempelvis 3M 244 Fine Line;

w

4. Slipa med oscillerande excenterslipmaskin och/eller f6r hand. Vaga slipa hela vagen ut mot tejpen.
Skadad tejp ersattes efter slipning, antingen delar eller hela maskeringen. Om slipningen é&r bristfallig vid
tejpen pga forsiktighet i slipning sa kan det férsamra vidhaftningen i ytan och medféra att lacken féljer
med tejpen nar lackeringen &r klar och tejpen dras bort. En yta med god vidhaftning ger en stark
bindning for lacken och ger en mycket fin skarp avgrénsning som &r mycket slitstark;

5. Maskera alltid med 3M 244 Fine Line infér malning. Denna tejp ger mycket fina linjer, den ar enkel att
ldgga ut i raka linjer, den tal fukt och solljus i minst 1 vecka och den kan sitta kvar mellan alla 3
strykningar.

MATERIAL OCH FORBRUKNING

Foljande material anvénds i detta fargsystem:

Double Coat 0,3 kg/m2

Double Coat Fértunning materialdtgang beror pa applicering

Double Coat Avfettning materialatgéng beror pa ytans storlek
APPLICERING

1. Reparera eventuella skador med [ampligt spackel, exempelvis IJmofix Filler;

2. Applicera 3 lager Double Coat i valfri hégblank kulér, med en total skikttjocklek pa 120 pm f6r ett korrekt UV-
skydd och slitstyrka, glans- och kulérbestandighet (tot. materialdtgéng ca. 0,3 kg/m?). Mattslipa mellan varje lager
med P360-600 och/eller Scotch-Brite Fine/Ultra Fine. Slipa lite finare for varje lager. Slipning mellan lagren kar
vidhaftning mellan lager, samt medfér 6kad finish. Dammtorka, rengér med avfettningen och torka av med 3M
07910 Klibbduk. infér varje mélning. Férg kan slipas forst nar den dammar vid slipning, efter 24-48 tim. beroende
pa hardningstemperatur;

3. Tejpen kan oftast sitta kvar tills alla lager hardat. Tejpens hallbarhet 4r max en vecka utomhus. Dra av tejpen rakt
ut, om den gar sénder skar med ett rakblad forst. Oftast lossnar tejpen latt utan problem.
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OVRIG INFORMATION

e Gammal férg: 1- eller 2-komponent?

Nar det &r for dig oként om gamla farglager ar 1-k eller 2-k sa kan féljande test hjélpa dig att utreda detta. Blét
en trasa med Double Coat Avfettning och fést den mot ytan i 15 minuter. Ta bort trasan och kontrollera om det
skett en reaktion. N&r den gamla fargen inte har 16st upp sig och &r svar att avlagsna genom skrapning séa &r den
gamla fargen sannolikt en 2-k. Endast i detta fall 4r det sékert att dvermala ytan med ny 2-k omponentfarg. Det
gar att mala pa gammal 1-k-farg men det innebar sémre styrka i lacksystemet, samt att viss resning kan uppsta i
den gamla lacken - om resning uppstar vaga slipa ordentligt med P240 innan nasta lager appliceras.

e Krackeleringar och mikroporositet

Sma sprickor i gelcoat frases ut och spacklas innan lackering. Om ytan &r mikroporés (sugande, sliten, porig)
grundmala med 1-2 lager ZF Primer (alt. HB Coating) innan lackfargen malas. Nackdelen med att grundmala en
dekorlinje ar att det ar sa mycket maskeringstejp i néra anslutning, vilket kan innebara en hel del extra arbete.
En grundfarg kan dock &ka finishen. Om grundfargen uteblir sa &r ett rimligt alternativ att mala extra lager
Double Coat istéllet, eftersom lacken till slut har gjort grundfargens jobb. Om du lagt exempelvis 3 lager
Double Coat pa en gammal gelcoat och fortfarande inte ar néjd sa fortsatter du med fler lager tills du &r néjd.
Glém inte att vaga slipa ett lacklager, ju hardare du vagar slipa pa de férsta lacklagren desto enklare kommer
det bli att g& mot en mycket fin finish i slutdndan.

e Ta bort lackdefekter i fardig finish

1. Nar sista lagret farg ar lagt s& ar du férmodligen klar och néjd. Men om det finns apelsinhud, skarvar/synliga
avslut, rinningar eller torrflackar sa kanske du vill bearbeta dessa. En lackdefekt kan ocksa vara en skarv av ny
farg mot gammal farg nér du lagat en krockskada. Vanta tills fargen &r fullt hardat, min 5 dygn i konstant 20 C
(se produktblad) fér att kunna efterbearbeta en lackfinish. Vanta 2 veckor eller mer om férgen hérdat i kalla
temperaturer; om inte fargen du ska slipa och polera &r fullt hdrdad sa ar det omdjligt att arbeta upp
glansen;

Avverka defekten i ytan genom sickling med Mirka Hajfena Lacksickel;

3. Vatslipa med cirka P1200-1500 och sedan med P2000-4000 efter sickling. Hur du ska slipa &r avhangigt ytan,
du avgor sjaly;

Maskinpolera upp glansen med Jotun Marine Rubbing Pro.

Férsegla glansen med hardvaxet Super DoubleCoat Paste Wax for hand eller maskin.

N

ok

o Hallbarhet och forberedelse av ytan

Hallbarheten i ett fargsystem beror pa flera faktorer, bland andra: den totala hérdade filmtjockleken, metod och
graden av hantverksméssighet, den miljé som man malat i och Iatit fargen harda i, exponeringsférhallande under
arbete och férberedelse av ytan. Otillracklig férberedelse och behandling av ytan kan leda till blabildning och
bristande pa vidhaftning (delaminering).
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3: POLYESTER - OVER VATTENLINJEN

¢ Mikroporositet och grundmalning

Mikroporositet ar ett fenomen som kan férekomma pé ny och gammal, vaderbiten gelcoat. Mikroporositeten ar
synlig som sma hal i ytan, ibland svéra eller omdjliga att se vid inspektion. Att mala en yta med mikroporer med
Double Coat kan leda till ytdefekter i finishen Ett lager grundfarg som IJmopox ZF Primer kommer att eliminera
ytdefekterna. Det beror pa att lacken flyter ut och da gar lacken ut ur poren, emedna grundférgen &r trég och
stannar kvar och fyller poren effektivt. Sliten och gammal gelcoat grundmaélas med férdel med IJmopox ZF
Primer oavsett om mikroporer finns eller ej. | de fall du anser att gelcoaten &r i gott skick behéver du inte
grundmala. Om du av ekonomiska, ambitionsméssiga eller tidsmassiga skal anser att grundférgen ar overflodig
s& hoppar du 6ver att grundmala.

o Overlappning med beldggningssystem under vattenlinjen

Observera att IJmopox ZF Primer eller Double Coat inte kan appliceras 6ver en antifouling (bottenfarg med
koppar). Detta ar viktigt vid 6verlappningen mellan under- och ovanvattenomradet. En vattenlinje ar den gréns
dér botten slutar och friborden bérjar, oavsett batens form sa &r det fargsystemet som utgér vattenlinjen. En
vattenlinje ska ligga parallellt med vattenytan men ovan vattenytan med 5-10 cm. En alltfér lag vattenlinje
riskerar skada lackfargen pa friborden (delaminering av fargsystemet), samt baten ser tung och nedsjunken ut,
och smuts fastnar pa lacken. Fér behandling av ytor under vattenlinjen sesystemdguiden: Polyester Guide:
Osmosis & ytor under vattenlinjen. Endast batar som férvaras pa land kan malas med Double Coat under
vattenlinjen. Om baten ska ligga i enskilda dagar racker 3 lager Double Coat, om baten ska kunna ligga i 1-2
veckor rekommenderas 5 lager under vattenlinjen.

e Hallbarhet och ytbehandling

Hallbarheten hos alla fargsystem beror pa ett antal variabler, bland annat: total torrfilmtjocklek,
appliceringsmetod, arbetsférmaga, férhéllanden under vilka beldaggningen appliceras och hardas,
exponeringsférhéllandena under drift och férberedelse av ytan. Otillracklig ytbehandling kan leda till blasor och
forlust av vidhaftning.

e Slipning

En héllbar vidhaftning erhalls genom noggrann férberedelse av ytan. Detta kan uppnas genom att slipa ytan.
Slipning &r ocksa nédvéndig nar tiden som gar mellan applicering av varje skikt &verskrider det maximala
6vermalningsintervallet. Vid applicering av slutlagren rekommenderar vi att man for varje skikt anvander finare
kornstorlek.

Valet av slipmaskin kan paverka finishen. Vanligtvis anvénds oscillerande excenterslipmaskiner, antingen
luftdrivna (pneumatiska) eller elektriska. Graden av oscillering beskriver hur mycket slipplattan skakar, detta
uttrycks i millimeter. Slipmaskiner som oscillerar 8 mm &r mycket effektiva pa att slipa spackel, laminat och
grundfarg. Slipmaskiner som oscillerar endast 2,5 mm ger mycket fin repbild och &r darfor idealiska for fina
kornstorlekar fér slipning mellan lacklager. Slipmaskiner som oscillerar 5 mm &r halvbra pa allt och &r en god
kompromiss om man endast vill ha en slipmaskin. Om din slipmaskin ar en billigare konsumentmaskin och
oscillerar endast 2-4 mm sa fungerar den fint for att slipa lacken med, men det tar langre tid att slipa laminat,
spackel och grundfarg.

Mirlon &r slipdukar fér mattering, dessa finns i vindréd (typ P240-400) och gra (P600-800), dessa kan vara ett
gott kompliment till att slipa med Abranet och Abralon. Slipdukarna kan anvédndas bade f6r hand eller med
slipmaskin.

Tabellen visar rekommenderade kornstorlekar:
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3: POLYESTER - OVER VATTENLINJEN
Kornstorlek Rekommenderat
P24 — P36 Stal fore IJmopox ZF Primer
P60 Slipa polyester/gelcoat fére applicering av Variopox och Variobond
e Avlagsna gammal férg,
P60 — P8O e Slipa aluminum innan [Jmopox ZF primer,
e Slipa gelcoat innan spackling med Variopox Filler
P120 e Slipa gelcoat fére IJmopox ZF Primer och IJmopox HB Coating
e Slipa gelcoat fére applicering av spacklet [Jmofix Filler
e Slipa epoxispackel
P180 e Slipa [Jmofix Filler
e Slipa lUJmopox ZF Primer eller IJmopox HB Coating mellan lagren
P180 - P240
e Slipa IUmopox ZF Primer eller [Jmopox HB Coating fére applicering av
Double Coat
¢ Slipa gelcoat som ska lackeras med Double Coat utan grundfarg
P360-400 Slipa férsta lagret Double Coat
P400-500 Slipa andra lagret Double Coat
P500-600 Slipa mérka kulérer med Double Coat infér sista lagret
Finare an Slipa lackdefekter i fardig finish infér polering. Bérja med att sickla ned defekten (en rinning, en skarv),
P600 slipa med P800-1000-1200, slipa med P1500 och slipa gérna med P2000-3000. Maskinpolera upp
glansen med polerkudde och rubbingmedel.
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e Vattenlinje
Notera att det inte gar att mala IJmopox/Double Coat pa anti-fouling. En vattenlinje &r den gréns dar
bottenfargen slutar och dar friborden borjar. Det ska ej blandas samman med en dekorlinje/snobbrand som
forvisso kan placeras i direkt anslutning till vattenlinjen. For att en bat ska se latt, pigg och snabb ut, fér att
smuts inte ska fastna pa friborden, placeras vattenlinje minst 5-10 cm &ver vattenytan. Inget &r fulare an en bat
med en for lagt placerad vattenlinje eller en skev vattenlinjen (exempelvis lagre vattenlinje i hdcken &n staven).
Ju mer av botten (mélad med anti-fouling eller enbart HB) som sticker upp &ver vattenytan, dvs ju hégre
vattenlinje, desto battre (till en viss gréns). Notera dven att Double Coat - som &r en polyuretanfarg - inte tal
bruk i vatten, sa 5-10 cm ar en god distans for att undvika delaminering av det nya lacksystemet. HB &r vattentat
och anvands dven under vattenlinjen som epoxibehandling. Double Coat kan anvandas under vattenlinjen pa de

batar som férvaras pa land.
< .‘\\_\\Ez“ \\v".“

725

RATT: lagom hég vattenlinje som &r lika hég fram och FEL: uppenbarligen s& har den som lackerat
bak, i relation till vattenytan. Bottenfargen sticker upp baten inte vetat hur baten flyter i vattnet sa
5-10 cm. Fribordet &r svart gch defc syns dven .Vld i vattenlinjen ligger precis under vattenytan. En
vattenlinjen, dvs svart lack direkt vid vattenlinjen. Nan vit dekorlinje har malats i direkt anslutning till
enstaka cm Sver vattenlinjen har tva vita dekorlinjer vattenlinjen. Den kommer att flagna. Lésningen
placerats, samt en till lingre upp. ar att maskera upp en ny vattenlinje 5-10 cm

6ver den gamla och slipa bort all Double Coat
under tejpen. Sedan mala med HB Coating 3-4
lager + ev. bottenfarg. Nu ska en ny maskering
gobras vid den nya vattenlinjen och en ny vit

. e e . . dekorlinje malas.
e Exempel pa materialatgang for en yta pa 10 m2:

U 1 st M 4605 1 liter

o 1 st Double Coat Avfettning 1 liter

. 1 st 3M Mikrofiberduk 5-pack

. 3 st Double Coat 1 kg-set, i valfri kulér

. 3 st Double Coat-Filtroller Mini eller 3 st Lackepensel Elite Pro 35 mm eller 70 mm
o 1 st Bygel standard

. 3 st Malarhink 7 liter

. 3 st 3M Klibbduk

o 1-3 st 3M 244 Fine Line 50 m x 24 mm

o 3 st Mirlon slipduk Fine

. 2 st Mirlon slipduk Ultra Fine

. Abralon P180 handslipark och Novastar Flex P400 + foam pad
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¢ Exempel pé arbetsschema

minsta
mdjliga
over-
malnin-
torr film- gsinter-
tjocklek dryghet vall vid
steg (pm) (m2/1) 20 °C férberedelse infér nésta steg
1 Forbehandling
2 Applicera forsta lagret Double 40 100 g/ m2 24h Slipa med P120-180 pa sdmre ytor, sen
Coat. med P240. Slipa direkt med P240 pé en
yta i gott skick,
3 | Applicera andra lagret Double 40 100g/m2 | 24h Slipa med P320-400 eller slipduk infér
Coat. andra lagret
4 Applicera tredje lagret Double 40 100 g/ m2 24 h Slipa med P400-500 och/eller slipduk
Coat. infor tredje lagret.

Om ytorna kring dekorlinjen ska rekondas sa ska det géras fére maskering och malning. Tvétta och polera
ytorna med Jotun Marine Rubbing Pro. Tvatta igen (se Forbehandling) ... Nar fargen har hardat i minst ett antal
veckor &r det ok att vaxa den nya fargen, ytorna kring dekorlinjen kan vaxas nagra dagar efter sista lagret farg.
Det ar viktigt att understryka att ingen vaxning av baten bor utforas fore det att dekorlinjefargen har

applicerats. Vaxpartiklar kan spridas och satta sig i gelcoaten och orsaka dalig vidhaftning trots att avsnittet
Forbehandling utfors korrekt.

Fér mer information om specifika produkter konsultera tekniskt produktblad.

Ansvarsfriskrivning

Aven om information och rekommendation presenteras i god tro och anses vara korrekt vid tidpunkten fér utfirdandet, ger De
IJssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB inga garantier fér dess fullstindighet och exakthet. Under inga omsténdigheter
kommer bolagen i fréga att ansvara fér skador av nagot slag till f6ljd av anvéndningen av denna information. Bolagen férbehaller
sig rétten att dndra informationen utan férhandsanmalan . Detta informationsblad ersétter eventuella tidigare publikationer.
Datum: November 2021
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