VARIOPOX

Konstruktionsmaterial

TECHNOLOGIE



De IJssel Coatings producerar ett komplett system av epoxibaserade
produkter for konstruktion, renovering och konservering av tra och andra
material. Varje produkt &r anpassad for att fungera val tillsammans vilket
resulterar i optimal héllbarhet 6ver tid. Produkterna utmarker sig dven i sin

enkla anvéndning.

VARIOPOX

Forutom att konservera och restaurera tra ar Variopox-produkter de mest
ldmpliga epoximaterialen fér laminering och limning av olika
(konstruktions)material. Laminering och limning kan endast utféras med Variopox

-harts i kombination med Variopox Glasfiber..

VARIOBOND

Limma med epoxilimpastan Variobond pa diverse material garanterar en stark
vidhaftning fér limfogen pa olika underlag. Variobond &r ocksa lampligt som
reparationsmedel for ytor som paverkas av trérdta, under eller ovanfér

vattenlinjen.

POLTIX
Traditionella produkter av ométtad polyester och vinylester; lamineringsharts,
limpasta, spackel, pigmentpasta.

VARIOPOX

IMPREGNEERHARS

TRA - LAMINERA MED VARIOPOX
Tidigare var trafartyg ofta belagda med glasfiberférstarkt polyesterharts, men

nufértiden gors detta huvudsakligen med epoxiharts. Olika epoxilaminat kan
enkelt appliceras i kombination med lampliga glasfibervavnader. Férdelen
med epoxi ar att en fin slat yta kan uppnas eftersom epoxilaminatet bestar av
tunnare glasfiber och rikligt med harts.

Sahér laminerar du med epoxi: Rolla ut ett lager Variopox Impregnering eller
Universal pa ytan, ldgg an de mattpassade bitarna glasfibervév. Stampa med
en pensel for att vata all glasfiber. Dra penseln vinkelratt mot yta fran mitten
och ut mot kanten, eller anvand en roller. Efter att tyget har blotts med harts
maste luften drivas ut med en lamineringroller av réfflad aluminium. Om det
behdvs kan flera lager glasfibervav och harts appliceras vatt i vatt, utan att det
féregaende lagret har hardat helt. Men ténk pa att inte ldgga pa fér ménga
lager om ytan ar staende - det finns en risk att material borjar glida och inte
skapa ett tatt laminat. Valet av glasfiber beror pa applikation. Ju tjockare
glasfiber desto starkare blir laminatet. Ett skrov som lamineras med fin
glasfiberdv (160 g Twill) kan fa en helt slat ytan dér glasfibern "férsvinner” i
laminatet utan att synas, vilket ger méjlighet att producera en transparent
finish i lacken. Fér god héllbarhet i lacken pa epoxi maste de forsta tva
lacklagren besta av den semi-transparenta "betslacken" Double Coat Karat.
Dérefter kan de sista lacklaren vara helt transparenta, Double Coat Dubbel UV
eller Double Coat 008/088.



ANVANDNING AV VARIOPOX-PRODUKTER

Nér en stor yta ska lackeras i en solid kulér ska laminatet byggas upp med flera

lager av glasfibervéven Variopox UD 550. Genom att ldgga ett lager diagonalt

och nésta lager tvérs ver skapas ett laminat som har god styrka i alla riktningar.

Ett exempel pa ett féremal som forstérks pa detta satt ar ett skrov byggd med

en trakama.

Laminering med epoxi har flera viktiga férdelar jamfért med laminering med
polyesterharts. Med samma laminattjocklek som polyester ar ett epoxilaminat
starkare. Ett epoxiharts innehaller inga |6sningsmedel och har minimal
krympning. Polyesterharts innehaller ett [6sningsmedel och ger en stérre

krympning i slutprodukten.

TRA - LIMMA MED VARIOPOX

Pa grund av de utmaérkta vidhaftningsegenskaperna hos epoxiharts och den
extremt goda vattenbestéandigheten, anvénds limblandningar gjorda av
epoxiharts alltmer ofta. Olika typer av konstruktionslésningar och former och
material ar méjliga att kombinera med epoxi. De IJssel Coatings har en
lamplig produkt fér varje typ. En bra férbehandling av de ytor som ska
limmas &r en férutsattning for en stark limbindning. Pa grund av
kapillérverkan eller absorption av tréet i &ndarna kan en mindre stark
hallbarhet uppsta. Grunda/férbehandla darfér alltid absorberande ytor med
Variopox Injektion. Stora plana delar och faner och material med god
passform kan efter férbehandling limmas med Variopox Universal. Produkten

kan enkelt doseras med tillhérande pumpar.

TRA - LIMMA MED VARIOPOX GLASFIBERBAND
Med Variopox Glasfiberband kan hém, kanter och sma ytor limmas,

sammanfogas och lamineras dven ytan Variobond och anda ge riktigt hog
styrka. Pa detta satt kan ocksa en lackande skarv ttas pa ett enkelt satt,
sasom i fallet med en bottenstock eller kél. | motsats till fin glasfibervav (160

g) s& kommer strukturen i glasfibret att synas igenom laminatet.

TRA - FARGSYSTEM

L&s mer i var katalog Double Coat Férgsystem for att fa veta hur tré och

epoxilaminat ska 6vermalas med ett fargsystem.

ANVANDNING AV VARIOPOX-PRODUKTER

SA FUNKAR VARIOPOX

Dosera

SE

Dosera Variopox Universal genom att trycka ned varje pump helt en gang, eller vag upp

komponenterna.

Omréring Férbehanda

Konservera

PN
int

Rér samman Rengér ytan med Double Coat Avfettning, Pensla ett lager
komponenterna med en  slipa ytan och rengér igen. Anvand en Variopox Injektion fér
trasticka mikrofiberduk till avfettningen. Tré innehaller att konservera traet,
harts sa avfettningen &r viktig. fylla upp alla porer.

Limma

Pensla eller rolla pa Variopox Universal pa alla
sidor. Om du behdover ett tjockare lim blanda
till en liten dos Variobond och rér samman
med Universal tills limmet fatt ratt tjocklek
som ar lagom for din applikation.

Forstark

Slipa efter hardning av
alla lager.

Sékra delarna med tejp eller snére sa att det
ligger stilla. Applicera Variopox Universal och
glasfiberband, stampa, samman laminatet med
en pensel, rolla ut alla luftfickor. L&t harda och
slipa och avfetta fére nésta lager appliceras.

Applicera Variopox rikligt. Bearbeta omedelbart ett armeringsvév i detta
lager. Avlufta glasfibervaven med en flat pensel och lamineringsroller.
Applicera ett annat lager efter torkning vid behov. Applicera en
maskeringstejp forst for att fa en skarp kant om sa énskas. Efter torkning, ta

bort tejp, harts och glasfiber med en vass kniv.



ANVANDNING AV VARIOBOND-PRODUKTER

Variobond &r en mycket popular produkt eftersom den fyller en sa god funktion som &r
enkel att forsta, enkel att anvénda, och ger exceptionellt god hallbarhet. Det &r ett
tixotropt epoxilim, det vi kallar fér en limpasta. Produkten &r s a s inte flytande utan
droppfri, den rinner aldrig undan utan stannar exakt dér du lagger an den. | jamférelse
kan sdgas att den har konsistensen som smorgarsmajonés. Férutom 1 kg-set och 7,5 kg-
set i opal/ogenomskinlig sa levereras den dessutom i smart 2-komponent-tub, da fargad i
mahognybrun. Kép till en spiralpip sa kan du placera limpastan direkt pa ytan utan att
behdva vanda ihop komponenterna fér hand.

Du kan blanda Variobond med Variopox fér att uppna en lang rad olika konsistenser:

hég viskositet Variobond Variobond
67 viktdelar 33 viktdelar
mellan viskositet Variobond Variopox Universal
75 viktdelar 25 viktdelar
lag viskositet Variopox Universal Variobond
50 viktdelar 50 viktdelar

flexibla egenskaper Variobond Flex Variobond Flex

RADIE

ANVANDNING AV VARIOBOND-PRODUKTER

KONSTRUKTION - DIVERSE MATERIAL

Limma glas, betong, lameller, polyuretanskum, divinycell och plank, diverse
kompositmaterial med Variobond. Férbehandla sugande/pordsa material med
Variopox Inektion fére sammanfogning med Variobond. Var alltid noga med att
slipa och reng6ra material pa ratt satt. Tra ska exempelvis rengéras med Double
Coat Avfettning. Direkt efter limning skrapar du bort allt 6verfléd av lim eftersom

det annars leder till onddig slipning. Variobond ar mycket hard  att slipa.

TRA - HALKALSFOG

En hélkalsfog kan goras med Variobond. En kélfog ar en hérnfog speciellt
ldmpad for fogning av plywood eller limning i ett fackverk. Halkélsfogar gors
med en spatel med rund form exempelvis en gammal sked. Den ldmpligaste
avrundningen (r) &r 2 till 5 ganger tréets tjocklek (d), se figur 1. Mangden
Variobond per linjar meter kélfog kan beréknas med formeln: mangd (gram) =
0,3 x (radie (r) i mm) 2 x langd (m).

TRA - RENOVERA ROTA

Variobond &r lamplig for reparation av ruttna tradelar. Leta reda pa de svaga
punkterna genom att trycka hart pa trdet med en skruvmejsel. Ta bort smuts och
16s farg med en pensel och fargskrapa. Hacka de ruttna delarna med en mejsel
for att fa rent och friskt trd. Goér den dolda ytan dammfri och &t den torka
ordentligt. Applicera ett lager Variopox Injektion och |at detta lager torka i 24
timmar. Applicera sedan Variobond med en spackel, forma den och gor sa slat

som mojligt. Vid storre skador kan en ny trabit limmas in.

ALLA SUBRSTRAT - TEAK - DACK
Med Variobond kan ett teakdéck limmas pa ett polyester- eller tradack, férutsatt

att teaken har en maximal tjocklek pa 6 mm. Grovslipning (korn 60) av substratet
ar viktigt har. Sémmarna i teaken avslutas sedan med ett elastiskt tétningsmedel
i enlighet med instruktionerna fran leverantdren av tatningsmed|et (svart
dacksfog). Innan ett teakdack kan limmas pa ett staldack maste nagra lager
I[Jmopox ZF primer forst appliceras pa dacket. Med Variobond kan sedan en
vattentat limmad plywoodpanel limmas och skruvas fast i stalet. Dessa skivor
férses forst med Variopox Injektion runt om. Teaken limmas sedan pa dessa
traskivor.
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ANVANDARINSTRUKTIONER FOR VARIOBOND

DOSERA

S

Vag upp dubbelt sa mycket Variobond bas som

hardare.
BLANDA FORBEHANDLA KONSERVERA
Blanda sedan Avfetta och slipa ytan noggrant. Anvand ratt Grundmala med en
Variobond bas och sandpapper. Ta sedan bort slipdammet och pensel for bast
Variobond hérdare avfetta igen. porfylinad. Anvénd
forsiktigt med en helst Variopox
spatel till en homogen Injektion, men Variopox
massa. Universal fungerar
ocksa om du bara har
LIMMA den produkten. Arbeta

om det behévs flera
ganger forsta timmen
fér att producera en
jamn skikttjocklek utan
torra eller véta ytor.
Slipa grunden efter
hérdning och rengér
ytan med Double Coat
Avfettning.

Applicera Variobond pa bada delarna med en
limkam. Sakra sedan delarna med en

limklamma. Lat blandningen torka.
HALKALSFOG

= / = =
drde O
i

Sakra delarna tillfalligt med tejp eller spik. Tata kanterna med tejp. Férga vid behov Variobond med
lite slipdamm. Applicera denna blandning rikligt i hérmet. Jémna till med en spatel eller sked till ratt
radie. Applicera vid behov ett glasfiberband fér extra férstarkning.

ARBETA SAKERT

FORBEHANDLING

Forberedelse av underlaget &r en av de kritiska framgangsfaktorerna. Du kan
anvanda fargskrapor for att ta bort gamla lager av farg. Dessa maste vara
tillrdckligt vassa. Det &r bést att runda skrapans skarpa horn. Detta férhindrar
djupa repor eller andra skador pa kénsliga ytor som tra eller polyester.
Gamla enkomponentsfargskikt kan ibland tas bort med fargborttagare eller
med en varmluftpistol; detta kan skada vissa ytor som polyester eller
epoxilaminat. Du kan vanligtvis inte ta bort tvakomponentsprodukter med en

stripper/Iésningsmedel. Dessa kan du ta bort genom att slipa eller blastra.

Vi rekommenderar att inte applicera tvakomponentsprodukter 6ver tidigare
enkomponents fargskikt. Detta kan leda till oférutsagbara defekter som
blasor, sprickor eller férlust av vidhaftning. Dessa defekter kan uppsta
omedelbart eller forst efter nagra ménader. Om det inte &r kdnt om det
gamla fargskiktet bestar av en eller tva fargkomponenter kan du avgéra detta
genom ett enkelt test. Lédgg en trasa indrankt i Double Coat Avfettning pa
ytan som ska testas i ndgra minuter och lat den dra in. Om ytan efter 15
minuter ar mjukt, latt kan repas eller har |6sts upp, ar detta en

komponentférg. Du kan da inte applicera 2-komponent 6ver en sadan yta.

Tank pa att ett tjockt material som Variobond, som har férméagan att fylla och
bygga mycket, inte kan sugas in i ett materials porer. Vélj att alltid grundmala
ett porést material (som tré) fére limning med en tjock produkt (Variobond).

En korrekt grundning och slipning och avfettning av den grunden kommer ge

en permanent och helt tat limfog med Variobond.

Vid slipning kan du anvanda olika typer av sandpapper. Kornstorleken beror

pa produkten och underlaget. Detta anges i tabellen nedan fér torrslipning:

Kornstorlek: Lampligt for:

P24 - P36 Lémplig for slipning av stal innan applicering av [Jmopox ZF primer.

P60 Lamplig fér slipning av polyester gelcoat vid limning med epoximaterial, s&
som Variopox eller Variobond.

P60 - P80 - ta bort gamla fargskikt
- slipa aluminium innan du applicerar [Jmopox ZF primer
- slipa gelcoat fore applicering av Variopox Filler (epoxispackel)
- slipa Variobond

P120 - slipa gelcoat vid reparation med polyesterspackel, IJmofix Filler
- slipa Variopox Injektion, Variopox Impregnering och Variopox Universal
- slipa Variobond
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P120 - P180 slipa tra efter forsta fargskiktet (Variopox Injektion/Universal)
slipa epoxispackel (Variopox Filler, LG Finishing Filler)
slipa polyesterspackel

P180 - P220 slipa IJmopox HB Coating mellan lagren
slipa Variopox Injektion/Universal/Impregnering Impregnering
Slipa en grundférg (exempelvis IJmopox ZF Primer) fére lackering med
forsta lagret Double Coat

P220 - P280 - slipa gelcoat fore applicering av férsta lagret Double Coat

P320 - P400 - slipa mellan férta och andra lagret Double Coat

P500 - slipa infor sista lagret Double Coat

finare an P600 slipa lackdefekter finare och finare infér polering for att aviagsna lackdefekter

Utdver torrslipning kan ytan dven vatslipas med vattenfast sandpapper. Vanligtvis géller andra
kornstorlekar, kontrollera med din leverantér. Efter vatslipning lat ytan torka i minst ett dygn
innan malning. Nar du slipar en bottenfarg valj da alltid att vatslipa for att undvika andas in farligt
slipdamm.

Slipdamm fran Variopox och Variobond &r allergent och farligt att inandas om epoxin endast
hardat ett dygn, vanta alltid 48 timmar om du vill kunna slipa en epoxi utan att slipdammet &r
farligt. Om du slipar epoxin efter 24 timmar bar heltdckande lackoverall, nitrilhandskar och
gasmask (A2P3-filter)

ARBETSMILJO OCH HARDNING

Arbeta i ett omrade som &r fritt fran drag, damm och fukt sa mycket som méjligt. Méla aldrig i
direkt sol eller fuktiga férhallanden. Den mest idealiska arbetstemperaturen &r mellan 15 och 25
°C. Se ocksa till att temperaturen pa ytan som ska malas inte skiljer sig mycket fran omgivningen.
Om ytan &r for kall kan kondens uppsta, vilket paverkar kvaliteten produkten. Nar ytan &r varm
flyter inte produkten ut latt. Epoxi far kort brukstid och satter sig alldeles for fort om du arbetar i

hég varme och i solljus, eller om du blandat stora méngder epoxi sa férkortas brustiden.

Epoxi slutar att harda i temperaturer under 15 °C. Nar hardningen avstannat kommer den ej att
satta igang igen nar temperaturen 6kar. Om epoxin ar klibbig dagen efter kan du dra slutsatsen

att epoxin inte hardat korrekt och du bor da helt klart avldgsna all ohdrdad epoxi.

SKIKTTJOCKLEK OCH SKYDD
Ratt kombination av material &r inte bara viktig for det hallbara skyddet av ditt fartyg,

antalet lager och lagertjockleken &r ocksa viktigt.
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Eftersom skikttjockleken inte alltid &r l4tt att mata hittar du den genomsnittliga atgangen per
lager, per kvadratmeter for varje produkt i var dokumentation och systemguide. Om du
kontrollerar bade antal lager och férbrukning per lager ar du saker pa ratt lagertjocklek och
darfor tillrackligt skydd.

ANVANDNING AV EPOXI

Fore anvandning, rér om de enskilda komponenterna val for att fa en homogen blandning.
Blanda sedan basen med hérdaren: i det dgonblicket startar en kemisk reaktion mellan de tva
komponenterna. Efter en viss tid, bearbetningstiden eller brukstiden kan materialet inte langre
anvandas. Justera darfor storleken pa blandningen till den méangd du kan applicera inom
denna brukstid. Bruktstiden beror pa temperaturen och méngden material. Vid héga
temperaturer eller ndr om du blandar stérre mangder material blir brukstiden kortare. Du hittar
information om bruktstid i de tekniska produktbladen eller pa férpackningen.

Varje typ av produkt har ett specifikt hdrdare och blandningsférhallande. Detta anges i var
dokumentation och pa férpackningen. Byt darfér inte ut hardaren och anvand rétt proportioner
mellan bas och hardare. Ett annat felaktigt blandningsforhallande kommer att minska

egenskaperna hos slutprodukten.

Flytande epoxi: det rekommenderas att blanda samman komponenterna i en bégare och réra
om blandningen vél, sedan hélls epoxin éver i ett annat karl, pa sa vis hamnar det som var pa
toppen nu pa botten. Rér om val igen och bérjar arbeta med epoxin direkt eftersom brukstiden
ar ganska kort, cirka 20 minuter. Du kan exempelvis stélla en timer pa 15 minuter sé att du har
koll pa att brukstiden snart ar slut nar timern ringer. Lésningsmedelsfria produkter som vara

Variopox-produkter far inte spadas ut med l6sningsmedel!

Vdg alltid upp epoxi med hjélp av en vag som vager pa grammet. Vissa undantag finns forstas,
Variopox Universal har ju exempelvis smarta doseringspumpar. Men dven dessa
doseringspumpar kan bli daliga sa ha fér vana att dnda vaga da och da for att kontrollera sa att

pumparna fungerar sa som de ska.

Om flera lager av Variopox-material appliceras pa olika dagar, slipa mellan lagren med ett
grovt korn (P80) fér att f4 en god inbdrdes vidhaftning. Vid mekanisk slipning kan vérme
utvecklas som snabbt fyller sandpappret. Se till att temperaturen inte stiger fér mycket under

slipningen.

Overmala inte en epoxi med klarlack férrén epoxihartset har hardat i minst tva veckor. Giller
dven har att epoxihartsen ska slipas val, men nu med korn P120-180. Om tra behandlas med

epoximaterial ska man se till att trafuktigheten inte Sverstiger 12 till 14 %.

Om ett gammalt kolfiber-epoxilaminat ska appliceras med ny klarlack bér det gamla laminatet

slipas med P120 for att erbjuda béasta vidhaftning éver tid.
11
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VERKTYG

Valet av verktyg for att applicera epoxi kan gora skillnad mellan ett bra och
ett daligt resultat. Anvénd bra och rena verktyg for att applicera véra
produkter:

Penslar:

En pensel av god kvalitet betalar sig sjalv snabbt. Borsten ska vara lite styv
men flexibel och riklig, antingen oval eller flat, och handtaget maste vara
omalat tra, ej gummi.

Rollers:

Filtrollers med kort lugglédngd fungerar utmarkt fér epoxi. Om du vill
applicera rikligt med epoxi, exempelvis nar du laminerar med tjockare
glasfibervav i kombination med Variopox Impregnering véljer du en
nylonroller med nagot mer borst &n en kortharig filtroller.

Det finns specialla rollers av aluminium, en s k lamineringsroller, f6r

avluftning, dvs fér att féra ut luftfickor ur glasfiber vid laminering.

Vid laminering med glasfiber ar metoden denna: rolla pa rikligt med epoxi
pa ytan, ldgg an den mattskurna biten glasfibervav, stampa med en pensel
sa att glasfibern satter sig i epoxi, rolla p& mer epoxi, avlsuta med att
anvanda en lamineringsroller for att driva ut luftfickor. Du kan applicera

flera lager vatt i vatt om ytans form och tyngdlagen tillater.

12
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EXTRA INFORMATION

Du finner mer information pa var webb www.de-ijsselcoatings.se. Vi har gott om
systemdatablad som beskriver olika arbeten, dar finner du &ven de tekniska
produktbladen och sékerhetsdatablad (MSDS).

Kontakta var support genom att ringa eller mejla. Vi hjdlper dig genom hela

processen med val av rétt produkter och ratt metod, tips och rad.

HUR STOR AR YTAN?

Om antalet kvadratmeter inte &r kant kan du berékna den totala ytan med
hjélp av en av formlerna nedan. Vi har dven pa var webb en fardig kalkylator

for detta.

Beskrivning av ytan Berdkna area i m2 med

Under vattenlinjen (litet (Léngd vattenlinje) x (Bredd + Djup)
djupgéaende och rak kél)

Under vattenlinjen (langkal) (Léngd vattenlinje) x (Bredd + Djup) x 0.75

Under vattenlinjen (djup fenkdl) (Léngd vattenlinje) x (Bredd + Djup) x 0.5
Fribord (Langd 6ver allt "LOA" + Bredd) x (median-fribordshojd) x
Déck och 6verdel Langd 6ver allt) x Bredd x 0.75

Fribordshéjd = fran vattenlinjen upp till reling, valj medianhojd

13
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ALLMANNA TIPS

Las alltid etiketten innan arbetet pabdrias. Varje etikett har ett antal
varningssymboler med varningstext. Anger vad man ska vara férsiktig
med. Alla méjliga risker och de atgérder du maste vidta for att arbeta
sékert ar listade.

Nagra allménna hélso- och sakerhetsregler:

Oppna forpackningen forsiktigt;

Blanda forsiktigt basen och hardaren av tvakomponentsmaterial,

Var uppmérksam pa méjliga exoterma reaktioner med polyestermaterial
eller med epoxi utan |6sningsmedel, dvs véarmeutveckling.

Rensa upp spilld farg omedelbart.

At eller drick inte i ndrheten av farg eller fargskikt som fortfarande &r

vata.

Férvara inte mat pa arbetsplatsen.

Rok inte pa arbetsplatsen.

Bar lampliga nitrilhandskar vid hantering av férg, thinner och

avfettningsmedel.

Bar skyddsglaségon vid behov.

Sorj for tillracklig ventilation och/eller utsug eller anvand en lamplig

mask.

Lés alltid produktetiketten och sékerhets- och miljéférklaringarna.

PERSONLIG SAKERHET

Undvik att fa farg. Du ska inte ata eller dricka eller férvara mat pa
arbetsplatsen. Om du mot férmodan skulle fa i dig farg, kontakta omedelbart
en lakare. Patienten ska forbli i vila och far INTE framkallas att krékas.

Andas inte in. Du kan undvika att andas in 1&sningsmedel, skadligt damm eller
fargangor sa mycket som mdjligt genom att se till att det finns tillrécklig
ventilation eller utsug. Om detta visar sig vara otillréckligt, anvand lamplig
andningsutrustning. | daligt ventilerade utrymmen bér du sétta pa en huva
eller mask med lufttillforsel. Lésningsmedelsangorna &r tyngre an luft och
pressar dérmed normal luft uppat. Att andas in angorna kan géra dig yr, kanna
dig full eller fa huvudvark. Sa las etiketten noggrant for att se till att du bar ratt
skydd. Sprayning medfér ytterligare faror. Fargdimman far under inga
omstandigheter andas in. Bér darfor alltid det rekommenderade skyddet. En
luftférsorjd huva ar oftast det basta skyddet.

ARBETA SAKERT

Undvik kontakt med égonen. Vi ger 6gonen rad nér vi malar for att skydda.
Glasdgon eller dgonmasker &r allmant tillgangliga och val vart det. Om farg
kommer in i 6gat, hall 6gat vidéppet med fingret, skélj det atminstone 15
minuter med rent kranvatten och sék medicinsk hjélp. Undvik kontakt med
huden. Kontakt med fargprodukter kan irritera huden. Darfér bor du alltid
bara skyddshandskar och klader som técker 6verkropp, armar och ben. Smérj
in hénderna med en skyddande handkrém fére och efter jobbet. Detta haller
huden i gott skick och kan férebygga hudbesvér. Dessutom gor en handkram
det lattare att rengdra huden efter jobbet. Ta bort eventuell farg som kommer
pa huden med en ren trasa och sedan med varmt tvalvatten eller godkéant
rengdringsmedel. Rengdr helst aldrig huden med I6sningsmedel, thinner eller

thinner.

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK

De flesta farger innehaller [6sningsmedel. En del av dessa avdunstar nar du
Sppnar burken. Att vidta nagra enkla atgarder kommer att minimera riskerna:

Undvik 6ppen laga i omraden dér farg forvaras eller dar malning pagar.

Rok inte pa arbetsplatsen;

Forvara farg pa ett valventilerat, torrt utrymme borta fran varmekaéllor eller

direkt solljus;

Hall burken tatt stangd;

Férhindra metallgnistor nér du slar pa eller av elektricitet verktyg eller

defekta elektriska anslutningar;

Lat inte fargindrankta trasor eller trasor ligga kvar, dven i fickorna pa

overaller eller andra arbetsklader.

FARG OCH MILJO

Kassera tomma burkar forsiktigt. Kasta inte burkar eller avfall i vattnet. Slang
tomma burkar med ohardade férgrester som litet kemiskt avfall. Kassera
anvanda borstar, rullar och rullbrickor pa rétt satt. Kassera rester av thinner,

farg, avfettningsmedel och I6sningsmedel som mindre kemiskt avfall.
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