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BESKRIVNING

Systemet beskriver hur ytor under vattenlinjen pa en trabat kan behandlas med ett tvakomponent
epoxisystem.

GRUNDLAGGANDE EGENSKAPER

Detta fargsystem kan appliceras pa tré eller férbehandlat tré och kan évermalas med de flesta typer av Anti-
Fouling (bottenfarg som skyddar mot bevaxning).

YTOR
Tra, rent och torrt i bra skick.

FORBEREDELSE AV YTA
Nytt obehandlat tra

1. Slipa tréet grovt, speciellt viktigt pa feta traslag som oregon pine, iroko, teak och tall;

2. Ytan ska vara ren och torr, fri fran fett, |6sa partiklar och kontamination, max. 12 %materialfuktighet,
fuktmat med en Skipper Plus fran Tramex;

3. Avlagsna allt damm fran ytan, torka rent ytan med Double Coat Avfettning innan applicering.

Underhall av tidigare behandlat tra:

1. Rengdr ytan med farskvatten och rengdringsmedel (M 4605) f6r att avldgsna salt, smuts, fett, férandrad
pH., etc. Anvind med férdel hégtryckstvatt och ljummet vatten;

2. Avlagsna gamla 1-k farglager och anti-fouling genom skrapning eller slipning. Om fargborttagningsmedel
anvands rengdr efterat med bade vatten och sedan Double Coat Avfettning;

3. Gamla lager av 2-k epoxiférg som sitter val bér slipas grovt men behéver ej avlagsnas helt;

4. Ytan ska vara torr och fri fran fett och I6sa partiklar, max. 12 % materialfuktighet;

5. Avlagsna allt damm frén ytan, torka rent ytan med Double Coat Avfettning innan applicering.

PRODUKTER
Foljande produkter ar lampliga i detta fargsystem:
Variopox Injektion strackférmaga ca. 0,2 I/m?
Variopox Impregnering strackférmaga ca. 0,3 I/m?
Variopox Filler grovspackel av epoxi
Variopox Finishing Filler finspackel av epoxi
Variobond tixotrop limpasta av epoxi
I[Jmopox HB Coating strackférmaga ca. 0,3 I/m?

IJmopox Fortunning -
Double Coat Avfettning -

APPLICERING
Nytt obehandlat tra

1. Pensla 1 lager Variopox Injektion (minst 0,2 I/m2). Slipa efter hardning med P120;

2. Rolla 2 lager Variopox Impregnering (minst 0,3 I/m2) eller 2-3 lager Variopox Universal. Det andra lagret
kan laggas nér det férsta lagret &r klibbtorrt (dvs s&tt tummen mot och vrid om och ytan kénns hard). Om
inte andra lagret hinner laggas samma dag maste ytan slipas med P120-180. Slipa efter hardning;

3. Spackla ojamnheter med Variopox Filler, finspackla efter behov med Variopox Finishing Filler. Hal,
urgropning efter traréta, montering av nytt tra, etc. fylls och limmas med Variobond. Slipa efter hardning;
4. Mala 3 lager IJmopox HB Coating med en total skickttjocklek pa 225 mikron (min. 0,3 I/m2);

5. Mala med anti-fouling, se produktblad fér HB for exakta tider; | de fall anti fouling innehallande koppar
inte fra anvandas déar baten ligger sa gar det bra att ha HB som yttersta skikt;

Tidigare behandla tra
1. Flackmala skadade ytor eller naket tra med Variopox Injektion (min. 0,2 I/m2) Slipa efter hardning;
2. Applicera 2 lager Variopox Impregnering (min. 0,3 I/m2);
3. Spackla/bygg/férstark med Variobond, Variopox Filler och/eller Variopox Finishing Filler, efter behov.
Slipa efter hérdning;
4. Mala 3 lager IJmopox HB Coating med en total skickttjocklek pa 225 mikron (min. 0,3 I/m2);
5. Mala med anti-fouling, se produktblad fér HB for exakta tider
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Tra &r en naturprodukt och bryts ned av fukt, mégel och svamp. Hastigheten i
nedbrytningsprocessen beror pa typ av tra, temperatur, fukthalt, salt-/sétvatten. Ett lampligt
férgsystem motverkar denna nedbrytning och 6kar objektets livslangd. Tra innehaller &mnen som
kan orsaka dalig vidhaftning 6ver tid, detta motverkas effektivt genom att vara nogrann med baden
rengéring med Double Coat Avfettning och slipning infér varje steg i arbetsprocessen.

1- eller 2-k

Om du &r osaker pa om gammal farg &r baserad pa en 1-komponent eller 2-komponent teknologi sa
bér du vata en trasa med Double Coat Avfettning och lata den verka pa ytan i 15 min. Kontrollera
genom att skrapa latt, om fargen mjuknat sa &r den 1-k och maste avlagsnas helt.

Reparation (solid/fargad yta)

Skador kan spacklas med Variopox Filler eller Variobond. Nér en fin spackling énskas spackla
sedan med Variopox Finishing Filler. Flackmala med IJmopox HB Coating pa alla spacklingar fér
att stoppa fuktintrangning i spacklet.

Hallbarhet och férberedelse av ytan
Hallbarheten hos fargsystemet beror pa filmtjocklek, metod, hantverkarens skicklighet,
forstaelse for blandning och bruktstid, miljé och temperatur och utsatthet under férberedelse,
malning och h&rdning. Bristfalligheter i nagot av dessa hanseenden kan leda till blasbildning,
delaminering pa grund av dalig vidhaftning.

Observera att det inte &r mojligt att mala epoxi (Variopox eller IJmopox) ovanpa Double Coat.

Detta ar viktigt att notera vid vattenlinjen.

De flesta typer av anti-fouling kan malas pa IJmopox HB Coating.

Arbetsschema (solid/fargad finish)

torr strackfér | Svermalni
filmtjoc maga ngsinterva
steg klek (m2/1) vid 20 C férberedelse infér nésta steg
1 | Férbehandling (slipning/avfettning
2 Variopox Injektion 16 h Slipa P120
3 |Variopox Impregnering 3h Ingen slipning kravs nar nasta lager
Impregnering laggs efter 3-5 timmar |
4 | Variopox Impregnering 16 h Slipa P120
5 Reparera skador med Filler, Variobond och Finishing Filler 48 h Slipa P180
6 |Nmopox HB Coating 75 9.3 8h N&r HB dvermalas inom 72 timar krévs
ingen slipning infér nasta lager
7 |1Jmopox HB Coating 75 9,3 8h
8  |IJmopox HB Coating 75 9,3 Nér anti-fouling malas inom 6-12
timmar kravs ingen slipning av HB
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¢ Slipning
En hallbar vidhaftning erhalls genom noggrann férberedelse av ytan. Detta kan uppnas genom att slipa ytan. Slipning &r ocksa
nédvandig nér tiden som gar mellan applicering av varje skikt dverskrider det maximala 6vermalningsintervallet. Vid applicering av
de sista slutlagren rekommenderar vi att man f&r varje skikt anvander ett finare slippapper. Tabellen visar rekommenderade
kornstorlekar:

Kornstorlek Rekommenderas for
P24 — P36 Slipa stal fére applicering med lJmopox ZF Primer
P40 Slipa gelcoat fére applicering av epoxilim eller limpasta av epoxi (Variobond)
P60 - P80 e Tabort gamla férglager,
e Slipa aluminium fére applicering av IJmopox ZF Primer.
P120 . " o .
e Slipa gelcoat fére applicering av epoxispackel,
e Slipa Variopox: Injektion/Universal/Impregnering/Rolcoating,
e Slipa tré fore applicering av forsta lagret epoxi
P120-P180
e Slipa tré efter forsta lagret epoxi,
e Slipa epoxispackel eller polyesterspackel,
e Slipa IJmopox ZF Primer och/eller IJmopox HB Coating mellan lager.
P180 - P240
e Slipa Variopox: Injektion/Universal/Impregnering/Rolcoating,
¢ Slipa IUmopox ZF Primer och/eller IJmopox HB Coating infér forsta lagret Double Coat.
P240 Slipa gelcoat fére applicering av forsta lagret Double Coat
P360 — P400 Slipa férsta lagret Double Coat
P500-600 Slipa Double Coat infér sista lagret
Finare dn P600 P800, 1000, 1200, 1500, 2000 och 3000 &r |dmpliga fér att slipa lackdefekter. Polera efter slipning

Laminera under vattenlinjen med glasfiberforstarkning

| de fall skrovet anses vara i daligt skick, ror sig mycket i materialet, eller &r svagt sa ar det en god idé att anvénda glasfibervav i
epoxi. Det &r ofta smidigast att vélja Variopox Glasfibervav 160 g, som smiter at fint runt alla batens former och ger tunna fina
laminat. 1-2 lager med 160 g &r ofta lagom. Nar du &nskar 6kad styrka i laminatet véljer du att laminera med Variopox
Glasfibervav 260 g med 2-3 lager. Storre objekt kan ocksa lamineras med ett lager Variopox Glasfibervav UD 550 g, och
dérefter med ett lager 160 g.

Anvand Variopox Impregnering for laminering med glasfibervév under vattenlinjen. Impregnering &r tjockare &n Universal och
kan ge hogre styrka och tathet. Det gar &t cirka 0,9 liter Variopox Impregnering per m2 fér fardigt laminat med 2 lager glasfiber.

Pa grund av tyngdlagen &r det inte m&jligt att applicera flera lager glasfiber pa en och samma géng, om inte baten s a s har
vénts upp och ned. Om baten ligger upp och ned kan du applicera lager pa lager vatt-i-vatt. Om baten star normalt med kélen
nedat appliceras ett lager glasfibervav, sen vantar du tills ytan har satt sig tillrackligt mycket sa att du kan rolla p& mer epoxi och
l&dgga an mer glasfibervév. Om du véntar till ndsta dag med att ldgga pa mer epoxi och glasfiber s& maste det féregaende lagret
slipas. Epoxi &r s a s endast 6ppen samma dag fér 6vermalning, om man vill slippa att slipa.

N&r laminatet &r fardigt ska det slipas. Om du ska spackla sa maste spackel harda i 48 timmar och slipas fére 6vermalning med
[Jmopox HB Coating.

Laminering utférs sahar: rolla pa epoxi, lagg an mattskuren glasfibervav, stampa med en pensel, rolla pa mer epoxi, rolla ut luft
med en lamineringsroller av aluminium for att driva ut innestangd luft.

For detaljerad information om de produkter som ndmns i detta systemdatablad vénligen konsultera de tekniska produktbladen
for vardera produkt. Sakerhetsdatablad finns att tillgéd pa www.de-ijssel-coatings.se

Ansvarsfriskrivning

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro och troddes vara korrekta vid utgivningsdatumet, ger
De IUssel Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB inga uppfattningar om fullsténdigheten eller noggrannheten av den. De
IJssel Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB kommer inte att ansvara f6r skador av négon art som féljer av anvédndningen av
denna information. De IJssel Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB férbehéller sig ratten att &ndra informationsbladet utan
féregdende meddelande. Detta informationsblad ersétter tidigare publikationer. Datum: 2021-10






