BESKRIVNING

Detta system beskriver hur dolda ytor i en trabat kan malas med epoxi, antingen i transparent finish eller
fargad finish. Systemet riktar sig till att skapa ett permanent tréskydd med optimal motstandskraft mot
vatten, salt, petroleum och kemikalier, exempelvis pa skott, balkar, undersidan av durk-skivor/plank, samt
trakonstruktioner som ar dolda, dvs e] utsatta for permanent UV-stralning.

YTA

Tra, torrt och i gott skick.

FORBEREDELSE

Nytt obehandlat tra

1.
2.

3.

Slipa helt nytt tra, speciellt oljiga och feta traslag som Oregon pine, teak, iroko och furu;

Ytan ska vara torr och fri fran fett, |6sa partiklar och annan férorening (fukthalt hégst 12%, anvand en
Skipper Plus fran Tramex);

Ta bort allt damm och rester fran ytan. Anvénd Double Coat Avfettning + mikrofiberduk.

Underhall

1.

Rengér ytan noggrant med farskvatten for att avlagsna all férorening som saltavlagringar, smuts, fett och andra
frammande @mnen, med lampligt rengéringsmedel, exempelvis M 4605 och/eller 3M Scotch-Weld Cleaner
Spray;

. Ta bort gamla fargskikt helt (dven enkomponentfarger, dven nar dessa ar i gott skick) med

fargborttagningsmedel eller genom att slipa. Vid anvéndning av fargborttagningsmedel ska ytan rengéras
efterat med vatten f6ljt av Double Coat Avfettning.

. Tidigare lager av tvakomponentsfarg som har god vidhaftning och som ar i gott skick ska slipas; helst med

sandpapper;

4. Ytan ska vara torr och fri fran fett, 16sa partiklar och annan férorening (fukthalt hégst 12%);

5. Ta bort allt damm och rester frén ytan. Anvéand Double Coat Avfettning + mikrofiberduk.
PRODUKTER OCH ATGANG

Variopox Injektion 0,2 1/m?

Variopox Universal minst 0,3 |/m?

Variopox Rolcoating minst 0,3 I/m?

Variobond Tixotrop limpasta av epoxi

Double Coat Avfettning atgang beror pa ytans storlek
APPLICERING

Transparent finish

1.

Pensla ett lager Variopox Injektion fér att porfylla det sugande underlaget. Malsattningen &r inte att producera
en tjock beldggning utan snarare att stdnga ytan. Om du ser att materialet suger mer pa vissa stallen kan du
inom en timme ga tillbaka och pensla pa mer Variopox Injektion. N&r du ar klar s& har du en jamnt vat yta. Slipa
efter hdrdning och avfetta. Slipning inom 24 timmar anvénd full skyddsutrustning, slipning efter 48 timmar &r att
féredra eftersom epoxin da ar fullt hardad och slipdammet inte &r allergiframkallande;

Bygg, forma, férstark konstruktionen, limma, sammanfoga med Variobond efter behov. Slipa efter hardning och
avfetta;

. Rolla ett rikligt lager Variopox Universal. Om du kanner att du vill fa pa mer epoxi-skikttjocklek applicera &nnu

ett lager samma dag, nér ytan ar latt klibbig eller precis klibbtorr. Om du vantar till ndsta dag med att applicera
det andra lagret slipa forst och avfetta fére applicering.

Fargad finish

Steg 3 - ersatt Variopox Universal med Variopox Rolcoating i valfri kulér



OVRIG INFORMATION

Tra

Tra ar en naturprodukt och kommer att férsdmras under paverkan av fukt, mégel och svamp. Hastigheten pa
denna process beror pa olika faktorer, bland annat tréslaget, temperaturen, fukthalten i tréet, om baten utsatts for
sott eller saltvatten etc. Att applicera ett lampligt fargsystem férbéttrar hallbarheten och férlénger livslangden.

Tropiska traslag kan innehalla féroreningar som kan orsaka beldggningsdefekter sasom missfargning, langsam
hérdning, blasor eller férlust av vidhaftning. Noggrann avfettning och noggrann slipning av sadana tréslag
forhindrar problem. Behandla inte ny ek med epoxi, ek innehéller garvsyra och leder till dalig vidh&ftning for
epoxi. Ek behandlas enbart med manga lager Double Coat.

Tidigare férg: en eller tva komponent?

Nér det inte ar ként om det tidigare beldaggningssystemet var baserat pa en- eller tvakomponentsprodukter kan
detta faststallas med ett enkelt test. Bl6tlagg en liten bit tyg i Double Coat Avfettning och lat detta ligga pa ytan i
15 minuter. Ta bort trasan och kontrollera ytan. Nar den tidigare fargen inte har |6sts upp, inte mjuknat och inte
latt kan tas bort &r det troligen en tvdkomponentsfarg. Forst da ar det majligt att applicera ett nytt skikt av
tvakomponentsfarg.

Hallbarhet och férberedelse av ytan

Hallbarheten hos alla fargsystem beror pa ett antal variabler, bland annat: total torrfilmtjocklek,
appliceringsmetod, arbetsférmaga, férhallanden under vilka fargen appliceras och hérdas,
exponeringsférhéllandena under malning och hardning och beredning av fargen. yta. Otillracklig ytbehandling kan
leda till blasor och férlust av vidhaftning. Epoximaterial kraver stréngt minst 15 C i 24 timmar for att harda korrekt,
detta ska inte tummas pa.

Slipning

En hallbar vidhaftning erhalls genom noggrann férberedelse av ytan. Detta kan uppnas genom att slipa ytan.
Slipning &r ocksa nédvandig nér tiden som gar mellan applicering av varje skikt Gverskrider det maximala
dvermalningsintervallet. Vid applicering av de sista slutlagren rekommenderar vi att man for varje skikt anvander
ett finare slippapper. Tabellen visar rekommenderade kornstorlekar:

|_Kornstorlek Rekommenderas fér
P24 — P36 Slipa stal fére applicering med lJmopox ZF Primer
P60 Slipa gelcoat fére applicering av epoxilim eller limpasta av epoxi (Variobond)
P60 - P80 e Tabort gamla farglager,
e Slipa aluminium fére applicering av IJmopox ZF Primer.
P120 Slipa gelcoat fére applicering av epoxispackel,
Slipa Variopox: Injektion/Universal/Impregnering/Rolcoating,
Slipa tra fére applicering av férsta lagret epoxi
P120 - P180
o Slipa tra efter forsta lagret epoxi,
e Slipa epoxispackel eller polyesterspackel,
e Slipa IJmopox ZF Primer och/eller IJmopox HB Coating mellan lager.
P180 - P240
e Slipa Variopox: Injektion/Universal/Impregnering/Rolcoating,
e Slipa IJmopox ZF Primer och/eller IJmopox HB Coating infér férsta lagret Double Coat.
P240 Slipa gelcoat fére applicering av férsta lagret Double Coat
P360 — P400 Slipa férsta lagret Double Coat
P500-600 Slipa Double Coat infér sista lagret
Finare dn P600 P800, 1000, 1200, 1500, 2000 och 3000 &r |dmpliga for att slipa lackdefekter. Polera efter slipning




Exempel pa arbetsschema fér dolda ytor

évermal-
torr film- | stréck- ningsint-
tjocklek fdrmaga ervall vid . -
(um) (m/)) 20 °C forberedelse infor nésta steg
1 Forbehandling
2 Pensla Variopox Injektion n.a n.a min. 16 timl Slipa P120.
3 |Rolla eller pensla Variopox Universgl ~ N-@: n.a. min.3-5 tim S:(ipa P180 om nésta lager malas dagen
efter.
4 Rolla eller pensla Variopox n.a. n.a
Universal

Ersatt Universal med Rolcoating for en fargad finish

For mer information om specifika produkter konsultera tekniskt produktblad.

Datum: maj 2022

Ansvarsfriskrivning

Aven om information och rekommendation presenteras i god tro och anses vara korrekt vid tidpunkten f6r utfirdandet, ger
De lJssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB inga garantier fér dess fullstindighet och exakthet. Under inga omstandigheter
kommer bolagen i fréga att ansvara fér skador av nagot slag till f6ljd av anvéndningen av denna information. Bolagen
férbehaller sig rétten att &ndra informationen utan férhandsanmélan . Detta informationsblad ersétter eventuella tidigare

publikationer.






