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2: POLYESTER - UNDER VATTENLINJEN

Detta system beskriver hur ytan under vattenlinjen pa en GRP-bat kan malas med ett tvakomponent epoxisystem.
GRP star for glasfiberarmerad polyester, baten ar byggd med glasfiber och polyesterharts och ytterst kallas batens
farg for gelcoat. Denna gelcoat maste skyddas i férebyggande syfte for att undvika osmosis, blasbildning i/mellan
laminat och gelcoat, samt férebygga blasbildning i sjélva gelcoaten. Detta fargsystem kan appliceras direkt pa
korrekt forberedd gelcoat och erbjuder utmarkt motstandskraft mot osmosis. Detta fargsystem kan évermalas med
de flesta typer av anti-fouling, och ger en mycket god vidhéftning fér anti-fouling. | manga fall i malaren och i
Sstersjon tillats inte anti-fouling innehallande koppar, da kan epoxin erbjuda en bra finish som kan slipas, tvattas
och vaxas med Super DoubleCoat Paste Wax: for att halla undervattenskroppen snygg, i gott skick och ren (fér bra
glid genom vattnet).

YTOR

Polyester gelcoat, i gott skick, utan skador pa grund av osmos. Se system 1 fér reparation av omraden som skadats
av osmosis.

FORBEHANDLING
Nya batar och fartyg:
1. Rengdr ytan ett antal ganger med Double Coat Avfettning for att avldgsna slappvax fran formen;
2. Slipa ytan med oscillerande excenterslipmaskin P80 eller P120;
3. Avlagsna slipdamm och upprepa rengéringen med Double Coat Avfettning infér malning.

Underhall av nyare och &ldre batar med gelcoat i gott skick:

1. Tvatta med hogtryckstvatt och schamponera med exempelvis M 4605 fér att avlagsna all kontaminering sa som
salt, smuts, fett, bevaxtning;

Ta bort gamla lager av enkomponentsfarg helt (dven nér dessa &r i gott skick);

Avlagsna gamla lager tvakomponentsfarger med otillrécklig vidhaftning genom slipning;

L&t ytan torka, det kan ta nagra veckor eller manader;

Slipa ytan med P80 eller P120;

Avlagsna allt slipdamm och smuts;

Rengdr ytan fére malning med Double Coat Avfettning nagra ganger, anvand helst en mikrofiberduk. Ytan ska
vara torr, fri fran |6sa partiklar och annan kontaminering.

Nouhk wnN

MATERIAL

Foljande produkter anvands i detta fargsystem:

Variopox Filler atgang av spackel beror pa ytans skick

I[Jmopox HB coating rek. fargétgang 0,3-0,5 I/m?

[Jmopox Fértunning atgang beror pa malningsteknik, miljé och temperatur
Double Coat Avfettning atgang beror pa ytans storlek

TATSKIKT OCH SKIKTTJOCKLEK

I[Jmopox HB Coating ar en mycket effektiv farg, med mycket hég torrhalt (dvs hég andel epoxi kontra lag andel
I6sningsmedel). Att skapa tatskikt med "HB" &r darfér bade ekonomiskt och mindre tidskrévande eftersom fa
lager krévs for att producera énskad skikttjocklek. Andra epoxi primers pa marknaden har normalt sett halften sa
hog torrhalt. Fér nyproducerade batar krévs 0,3 | "HB" per m2, fér nyare batar krévs 0,4 [/m2 och fér batar aldre
an 10 ar krévs en osmosisférebyggande skikttjocklek med 0,5 I/m2. Jamfér det med annan epoxi vilket da
motsvarar 0,8-1 [/m2 f6r samma skikttjocklek.
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2: POLYESTER - UNDER VATTENLINJEN

APPLICERING
Nya, tidigare obehandlad polyester gelcoat

1.
2.
3.

Applicera 2-3 lager IUmopox HB Coating till en total skikttjocklek pa 225 pm (minimum total fargatgang 0,3 I/m2);
Fo6r UV-skydd och unik kulér applicera som sista lager Variopox Rolcoating UV

Mala anti-fouling om sa dnskar, eller vaxa epoxin med Super DoubleCoat Paste Wax i de fall en anti-fouling ej far
anvéndas dar du har baten. Vaxet ger gott glid, en snygg finish och en yta som &r lite enklare att halla ren. Vaxet
maste pafdras varje sasong, framférallt runt vattenlinjen dar pavéxten kanske ar storst.

Tidigare malad gelcoat

1.
2.

3.
4.

Spackla skador med Variopox Filler, slipa och rengér med Double Coat Avrfettning;

Applicera 2-3 lager IUmopox HB Coating till en total skikttjocklek pa 325-375 pm (minimum total fargatgang 0,5
|/m2);
For UV-skydd och unik kuldr applicera som sista lager Variopox Rolcoating UV

Mala anti-fouling om sa dnskar, eller vaxa epoxin med Super DoubleCoat Paste Wax i de fall en anti-fouling ej far
anvandas dar du har baten. Vaxet ger gott glid, en snygg finish och en yta som &r lite enklare att halla ren. Vaxet
maste pafdras varje sasong, framférallt runt vattenlinjen dar pavéxten kanske &r storst.

Generella tips fér mélning:

Slipa mellan lagren om tiden f6r évermalning har passerats, se tekniskt produktblad;

Om ytan ar 20 m2 x 0,3 I/m2 s& behdver du mala upp 6 liter farg for att uppna korrekt skikttjocklek;
Idealiskt ar att mala 1 lager per dag fér perfekt vidhaftning utan behov att slipa mellan lagren;

Spad med upp till 10 % IJmopox Fértunning for att fa en slat finish som maojligt eller fér att kompensera for
vind, sol, temperatur som gér fargen stressig eller klibbig.

[Jmopox HB Coating kan mélas och hardar i temperaturer mellan 5-25 C. Om det ér lite kallare &n 5 C pa
natten under hardning sa ar det ok.

Varioox Rolcoating UV kraver min. 15 °C under malning och hardning (minst 16 timmar).

Underhall

Om

OVRIG

skador uppstar i fargsystemet reparera enligt férbehandling och applicering for tidigare malad gelcoat.

INFORMATION

* Reparation av GRP (glasfiberarmerad polyester)
Skadade omraden och ojamnheter i ytan kan repareras med ett spackel som tal bruk under vattenlinjen,
exempelvis Variopox Filler eller Variopox Finishing Filler. Aven ménga sorters epoxispackel r inte limpade under
vattenlinjen s& valet av ett bra spackel &r viktigt. Repor i ytan kan slipas och spacklas. Krackeleringar bér frasas ur
eller slipas ur s& att laminatet blottas. Efter spacklet har hardat i minst 15 C i minst 24 timmar ska spacklet slipas
och rengdras med Double Coat Avfettning.

* Tidigare férg: en eller tva komponent?
Nar det inte &r kant om det tidigare fargsystemet var baserat pa en- eller tvakomponentsprodukter kan detta
faststéllas med ett enkelt test. Bl6tlagg en liten bit tyg i Double Coat Avfettning och 14t detta ligga pa ytan i 15
minuter. Ta bort duken och kontrollera ytan. Nar den tidigare fargen inte har 18sts upp, inte ar uppmjukad och
inte att kan tas bort &r det troligen en tvakomponentsfarg. Férst da ar det méjligt att applicera ett nytt skikt av
tvakomponentsfarg.

nwon

* Anti-fouling (" bottenfarg”, "kopparfarg")
De allra flesta typer av anti-fouling kan mélas ovanpa IJmopox HB Coating.
 Overlappning med fargsystem vid vattenlinjen

Observera att IJmopox eller Double Coat inte kan appliceras éver en anti-fouling. Detta &r viktigt vid
6verlappningen mellan under- och ovanvattenomradet.
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2: POLYESTER - UNDER VATTENLINJEN

* Hallbarhet och férberedelse av ytan
Hallbarheten i ett fargsystem beror pa flera faktorer, bland andra: den totala hardade filmtjockleken, metod
och graden av hantverksmassighet, den miljé som man malat i och latit fargen hérda i,
exponeringsférhéllande under arbete och forberedelse av ytan. Otillracklig férberedelse och behandling av
ytan kan leda till blabildning och bristande pa vidhéaftning (delaminering av fargsystemet).

* Slipning
En hallbar vidhaftning erhalls genom noggrann férberedelse av ytan. Detta kan uppnas genom att slipa ytan.
Slipning &r ocksa nédvéndig nér tiden som gar mellan applicering av varje skikt éverskrider det maximala
6vermalningsintervallet. Vid applicering av slutbeldaggningarna rekommenderar vi att man for varje skikt
anvander finare kornstorlek. Tabellen visar rekommenderade kornstorlekar:

Kornstorlek: Rekommenderas for:

P60 Lampligt for polyesterlaminat och gelcoat fére applicering av epoxilim och epoxi limpasta, exempelvis
Variopox Injektion eller Variobond

P40-60 — 80 e Borttagning av gamla farglager
e P80 lampligt for att slipa gelcoat fére applicering av epoxispackel, Variopox Filler

P120 * Slipa gelcoat fére mélning med IJmopox HB Coating
* Slipa epoxispackel och epoxi limpasta och epoxi lamineringsharts och epoxilim

P180 Slipa mellan lagren av [Jmopox HB Coating

UTOKAT SKYDD, FOREBYGGANDE AV OSMOS

En behandling med IJmopox HB Coating med en total tjocklek pa 225 pm ger ett utmarkt skydd at din bat,
speciellt om den &r nytillverkad i vinyl-ester eller ISO-polyester. Fér batar med nagra ar pa nacken eller som inte &r
speciellt byggda i dessa exklusivare material sa &r det nédvandigt/rekommenderas det att mala med minst
325-375 pm for att ge ett korrekt skydd. Det innebéar nagra fler lager farg.

Exempel pa en yta om 20 m2:
225 ym =20 m2 x 0,3 = 6 | IUmopox HB Coating; Nya batar i gott skick
325 um =20 m2 x 0,4 = 8 | IUmopox HB Coating; Nyare batar i gott skick
375 pum =20 m2 x 0,5 = 10 | IUmopox HB Coating; Gamla batar, se System 1 - Osmosbehandling
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2: POLYESTER - UNDER VATTENLINJEN

* Exaempel pa arbetsschema

minsta
mdjliga
over-
film- malnin-
tjocklek, gsinter-
torr dryghet vall vid
steg (pm) (m?/1) 20°C férberedelse infér nésta steg
1 Forbehandling
2 ej €j 24 Slipning med P180 och rengéring med
Spackla med Variopox Filler tillamplig | tillamplig timmar | Double Coat Avfettning
3 . .. 75 9.3 Nér évermalning sker inom 72 timmar
Applicera forsta lagret IJmopox 8 behévs i tarberedelse. Om d
HB Coating, svart, vit eller gra. timmar © ’(?VS '”9,6” oro ere e'se. maen
maximala évermalningstiden har
passerats slipa med P180, avlagsna
4 Applicera andra lagret “"HB”, i 75 9.3 slipdamm och rengér med
en avvikande kuldr - fér att 8-48 avfettningen. Ett lager farg om dagen
visualisera tackférméga. Skifta timmar 5r idealiskt.
kuldr vid varje nytt lager.
5 75 9,3 Né&r dvermalning med anti-fouling sker
Applicera det tredje lagret 8 mellan 6-12 timmar efter sista lagret
"THB" . timmar "HB" faster den som bast. Gar langre
tid slipa med alltifran P180, avlagsna
slipdamm och rengér med
avfettningen.

For mer information om specifika produkter konsultera tekniskt produktblad.

Ansvarsfriskrivning

Aven om information och rekommendation presenteras i god tro och anses vara korrekt vid tidpunkten fér
utfardandet, ger De |Jssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB inga garantier for dess fullstdndighet och
exakthet. Under inga omsténdigheter kommer bolagen i fraga att ansvara for skador av nagot slag till f6ljd av
anvéndningen av denna information. Bolagen férbehaller sig ratten att andra informationen utan
férhandsanmalan . Detta informationsblad ersatter eventuella tidigare publikationer. Datum: juni 2022
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