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INNEHALL

De IJssel Coatings levererar ett komplett sortiment av fargprodukter och byggmaterial fér nybyggnation,
reparation och underhall av fritidsbatar. Produkterna i detta sortiment ar noggrant anpassade till varandra sa att
varje kombination av produkter (fargsystemet) ger ett optimalt skydd mot paverkan av sol, vind och vatten.
Dessutom utmaérker sig dessa material i sin hallbarhet och sin enkelhet att applicera.

Sortimentet omfattar material f6r skydd och f6rskdning av ytor som tré, stal, aluminium, epoxi och polyester.
Produkterna kan delas in i féljande produktgrupper:

e [JMOPOX
Lésingsmedelsbaserad epoxifarg; tatskiktsfarg for polyester, stal eller aluminium.
e VARIOPOX

Loésningsmedelsfri epoxi fér konstruktion och reparation; porfyllande primer, lamineringsharts, spackel,
limpasta, glasfiber.

e POLTIX
Omaéttad polyester f6r reparation och produktion av polyesterprodukter; spackel, limpasta,
lamineringsharts, glasfiber.

e DOUBLE COAT
Hogpresterande tvakomponent polyuretanfarg och klarlack med exceptionell utflytningsférméga; for
hallbar finish pa alla ytor ovan vattenlinjen.

Denna publikation ger en versikt &ver vara fargsystem och fargrekommendationer f6r osmosisbehandlingar och har
foljande innehall:

e Inledning

e Hur osmosis uppstar

o Upptécka osmosis

e Renovering av osmosis

e Forebygga osmosis
e System O, Polyester - Renovering av osmosis = vélj detta system fér helrenovering av batbotten med stora

osmosisproblem
e System 1, Polyester - Osmosisbehandling = vélj detta system fér reparation av botten med problem och/eller
férebyggande

e System 2, Polyester - Under vattenlinjen = vélj detta system for batbotten i gott skick i f6rebyggande syfte
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INLEDNING

Polyesterbatar byggs i en form med gelcoat och fiberforstarkta laminat. Gelcoaten skyddar laminatet mot vatten,
solljus och skador. En annan viktig funktion hos gelcoaten &r den dekorativa aspekten: gelcoaten ger glans och farg.
Laminatet bestammer fartygets styrka.

Under vissa omsténdigheter kan det bildas blasor under vattenlinjen efter ett antal ar. Detta fenomen kallas osmosis.
En definition av osmosis kan vara: "Transporten av en vétska genom ett semipermeabelt membran till en mer
koncentrerad 16sning". Om detta fenomen intraffar ar det nédvandigt att utféra reparationer fér att férhindra
ytterligare skador pa polyestern.

Utvecklingen av osmosis beror pa manga faktorer. Det ar darfér aldrig méjligt att férutse om osmosis kommer att
intréffa och i sa fall i vilken utstrackning. Det &r ként att konstruktionen, byggnadsmetoden och hantverket under
konstruktionen av fartyget spelar en viktig roll. Men kvaliteten och temperaturen pa vattnet som baten ligger i spelar
ocksa en roll for bildandet av blasorna. Farskvatten dkar risken fér osmos. Hégre temperaturer paskyndar processen.
Hur lang tid baten ar i vattnet jamfért med tiden pa land &r ocksa en faktor.

HUR OSMOSIS UPPSTAR

INSIDA
LAMINAT
GELCOAT
VATTEN

steg 1: Luftinneslutningar finns i

Vid konstruktion av polyesterskrovet anvénds en
laminatet ...

negativ form. Som ett forsta steg i konstruktionen av
skrovet appliceras ett eller tva lager gelcoat i denna

form. Skikttjockleken pé& denna gelcoat &r cirka 0,5

till 0,7 mm. | slutdndan kommer detta lager av <
gelcoat att bilda huden pa undervattensskrovet.

steg 2: Dessa luftfickor fylls med
vatten ...

Laminatet appliceras sedan pa gelcoaten. Detta
laminat bestar av flera lager polyesterharts forstarkt
med glasfiber. Denna glasfiber bestar av
mikroskopiska glastradar som ligger ovanpa <
varandra pa ett ofokuserat, skevt och skevt satt. Hur
bra man an férsdker applicera laminatet utan
luftinneslutningar sa lyckas man aldrig helt. Dessa
sma luftfickor mellan gelcoat och laminat kan ligga
till grund for utvecklingen av osmos.

o

steg 3: Hydrolys sker och
vattenupptaget &kar ...

R R

>

Osmos initieras nar tre faktorer ar nérvarande:
vatten, ett vattenldsligt @mne och ett selektivt filter
eller semipermeabelt membran. Gelcoat- eller
fargsystemet ar det selektiva filtret. Nar en bat ligger
i vattnet trdnger vattnet langsamt genom gelcoaten

till lagren bakom. Om vattenmolekylerna hamnar i <
ett halrum eller luftinfangning stannar de hér. Detta

vatten |6ser alla dmnen som finns

steg 4: Vattnet trycker bort
gelcoaten och skapar en
blésa ...

. ®

steg 5: Trycket far gelcoaten
att spricka, vilket ytterligare
Skar vattenabsorptionen...

N

vattenabsorption
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som initierar hydrolysprocessen. P& grund av de 16sta @mnenas molekylvikt, som &r hégre &n vattens, kan dessa
amnen inte fly genom gelcoaten. Blandningen drar da till sig mer vatten, sa att vid ett visst 6gonblick dras mer
vatten till sig &n vad halrummet kan hélla. Eftersom en vétska inte ar komprimerbar maste kaviteten oka i storlek. Pa
sa satt bildas en bubbla pa ytan. Om trycket i blasan 6kar kommer gelcoaten att spricka och orsaka en rivning.
Djupare i laminatet kan det ocksa bildas blasor pa detta sétt. Dessa blasor orsakar skada genom delaminering, och
sliter isér laminat.

Denna osmosprocess foljt av nedbrytning genom hydrolys kan intréffa med alla polyesterhartser. Detta beror pa
polyesterhartsens kemiska struktur. Ett polyesterharts bildas genom en polymerisationsreaktion mellan alkoholer
och syror. Detta skapar estergrupper och frigér vatten. Detta vatten avldgsnas fran hartset under tillverkningen av
polyesterhartset. Denna form av polymerisation eller esterreaktion &r en reversibel eller reversibel process. Den
motsatta reaktionen, fortvalning eller hydrolys, sker under inverkan av vatten. Ett polyesterlaminat i vilket vatten har
latt tillgang kan fortvala eller hydrolysera till dttiksyra och glykoler. Det &r darfor vatskan i blasan luktar surt.

Vatten utanfor skrovet orsakar inte bara osmos, utan dven vatten inuti skrovet, till exempel vatten fran en tank eller
lansvatten, kan orsaka osmos.

UPPTACKA OSMOSIS

Osmosis manifesterar sig initialt genom bildandet av blasor. Lyckligtvis betyder det inte att varje blasa faktiskt
indikerar osmosis. Blasor kan ocksa utvecklas av andra skal:

¢ Gelcoaten &r mikropords:
Gelcoaten absorberar stérre mangder fukt eftersom lagret inte ar tillréckligt stéangt. Orsaken kan sparas tillbaka till
det sétt pa vilket gelcoaten applicerades. Om laminatet ar i gott skick beh&ver detta inte leda till osmos.

o Gelcoaten visar blasor med en diameter pa en millimeter till flera centimeter:
Om dessa blasor &r fyllda med en vatska med den karakteristiska lukten av attiksyra, sa talar det fér osmosis.
Renovering &r nédvandig. Om dessa blasor inte &r fyllda med en vétska ar det inte fraga om osmos (dnnu), utan
luftblasor. Dessa blasor &r ofta svérare att Sppna &n "riktiga" osmosblasor, s k boldpest eller plastpest. Du bér
kontrollera detta fenomen regelbundet for att avgéra om det inte finns nagon osmosis.

e Gelcoaten visar stora blasor, storre an nagra centimeter:
Detta beror pa luftinneslutningar i de forsta lagren av det forstérkta laminatet, direkt under gelcoaten. Detta kan
intraffa om glasfiber applicerats omedelbart efter gelcoaten.

e Fibrer, hamalssprickor, sma hal som ett nalhuvud:
Du bér ocksé regelbundet kontrollera detta fenomen for att avgéra om det inte leder till osmos.

e Andra blasor:
Né&r gelcoaten har behandlats med ett fargsystem &r det viktigt att veta var blasan kommer fran. Blasor kan bildas
mellan de inbérdes fargskikten, vid gransytan mellan farg och gelcoat eller i gransytan mellan gelcoat och
laminat. Osmosis kan bara intréffa i det senare fallet. | alla andra fall kan andra orsaker orsaka blasbildningen.
Vélkédnda exempel pa detta ar instdngning av l&sningsmedel orsakat av Gvermalning fér snabbt, och saltrester
som inte har avldgsnats helt. Oppna i dessa fall forsiktigt en bldsa och undersck blasans baksida. Vanligtvis kan
man da avgodra var blasorna uppstar.

e Blasor som uppstar efter méalning med epoxi (IJmopox):

Om du utfért en komplett behandling med IJmopox HB Coating och upptécker nya blasor efter en eller flera
sésonger kan det bero det pa att ytan hade fér hég fukthalt - osmosis har utvecklats under epoxin, nér du éppnar
blasan luktar det surt. En annanan ledning till blasbildning i det nya epoxisystemet beror pa daligt spackel -
spacklet har sugit at sig av |6sningsmedel fran IJmopox HB Coating, nar du éppnar blasan luktar det
|6sningsmedel. Gammalt spackel som inte avldgsnats har antingen haft fér dalig kvalitet eller f6r mycket spackel
av fel sort har anvants. Det ar aldrig rekommenderat att anvénda lepoxibaserat lattviktsspackel under vattenlinjen
eftersom den sortens spackel &r mycket porést och sugande, nér du maélar IJmopox HB Coating med fér tata
intervall eller fér tjockt kan 16sningsmedel stangas in i spacklet, vilket leder till delaminering/blasbildning. Om du
ska mala pd gammalt spackel undersok dess kvalitet, och slipa efter férsta lagret HB, eller ta bort spacklet och
anvand ett battre lampat spackel, exempelvis Variopox Finishing Filler eller Variopox Filler.
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RENOVERING AV OSMOSIS

Metoden for att reparera ett undervattensskrov som paverkats av osmosis beror pa hur allvarlig och i vilken
utstrackning fenomenet &r narvarande. | allménhet appliceras nagra lager av en epoxibeldaggning med lag
|6sningsmedelshalt. Detta skapar en barridr som ar svar for vatten att trénga in och ytan stangs av. En viktig
férutséttning for ett framgangsrikt och varaktigt skydd ar att fartyget ar tillrackligt torrt under vattenlinjen.
Fukthalten far inte Gverstiga 15 % (Skipper Plus fran Tramex, skala 2) eller 5 % (Sovereign®, skala A).

N&r blasor endast finns pa ett fatal stéllen och dessa blasor ar begrénsade till en liten andel av den totala ytan, kan
man vélja att reparera endast dessa stéllen. Hela ytan under vattenlinjen maste ocksa behandlas enligt det
osmosférebyggande systemet.

Nér blasorna sprids dver hela ytan och mer an 10 % av den totala ytan ar paverkad, méste undervattensfartyget
behandlas i sin helhet. Hela férbehandlingen, ytans skick och arbetsférloppet beskrivs i detalj i System O: Polyester
- renovering av osmosis. Den drabbade gelcoaten tas bort. Detta géller framst &ldre batar.

FOREBYGGA OSMOSIS

Om det inte finns ndgon osmosis bér du férebygga osmosis med hjalp av System 1: Polyester - Osmosisbehandling.
Detta system anvénds ocksa om endast ett fatal platser pa undervattensfartyget ar paverkade av osmos. Dessa
lokala blasor behandlas enligt reparation av osmosis i samma system. Den fullstandiga férbehandlingen,
underlagets skick och arbetssekvens beskrivs i System 1: Polyester - Osmosisbehandling. Detta system appliceras
Sver befintlig gelcoat. Det osmosférebyggande systemet kan anvandas pa bade nyare och aldre fartyg.

| de fall da batens botten ar i gott skick, inte uppvisar férhéjda fuktvarden eller nagon form av blasbildning, kan
System 2 Polyester - Under vattenlinjen foljas, for att utféra en preventin behandling. Detta géller frédmst nya eller
nyare batar, batar som &r dldre men som &r i mycket gott skick och rimligtvis har en hég gelcoatkvalitet i form av
ISO gelcoat, snarare &n den vanligare ORTHO gelcoaten som anvéndes mest forr.

EPOXIFARG - MALNINGSTEKNIK OCH METODER

e Dessa system, "0" och"1", utgar fran att IUmopox HB Coating paféres med fargspruta, eftersom det ar
vanligare att professionella batvarv sprutmalar vid osmosis-reparation. For detaljerad information om
sprutmalning konsultera produktblad eller oss pa De IJssel Coatings. System "2" beskriver ett arbetsschema
utifran rollerapplicering.

e Om fargen istallet appliceras med roller sa kommer varje lager att bli nagot tunnare, ca. 75-110 ym istéllet
for 125 (luftspruta) -150 pm (hdgtrycksspruta). Nér fargen paféres med roller fungerar en korthérig filtroller
béast, med cirka 5 mm lugglangd. Rullas fargen flédigt ger det tjockare filmtjocklek ca 95-110 pm, vilket
motsvarar 4 lager (400 um). Rullas fargen tunt ger det tunnare filmtjocklek ca. 75 pm, vilket motsvarar 5 lager
(400 pm).

¢ Rollerapplicering: epoxiférg kanns tjock och trég i kalla temperaturer och &r enklast att mala i 15-20 C, 6ver
20 C kan férgen kénnas stressig att méla och rander efter rollern gar kanske inte ur. Mala aldrig i
temperaturer varmare &n 25 C. Mala flédigt fér god skikttjocklek och rolla en rollerbredd i taget ytans hela
hojd, for att slippa mala in i klibbig farg. Om férgen inte kénns enkel att mala &r det vind, sol eller temperatur
som satter kdppar i hjulen, anvand IJmopox Fortunning for att spada fargen tills den upplevs perfekt enkel
att mala. Slatast finish fas med 10 % fértunning i fargen.

e Sprutapplicering: spruta aldrig i temperaturer under 20 C eller éver 25 C.

Ersétt aldrig [Jmopox Fértunning med annan fortunning.
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BESKRIVNING

Detta system beskriver hur renoveringen efter osmosis av ytan under vattenlinjen pa en polyesterbat kan utforas.

SYFTE

N&r polyester visar tecken pa osmosis i stérre eller mindre utstrackning under vattenlinjen &r full reparation
nédvandig. Detta system &r [ampligt som ett osmosrenoveringssystem fér polyesterlaminat som har péaverkats
av osmosis. Systemet kan malas dver med de flesta typer av bottenférg.

For osmosférebyggande och osmosreparation se vart system 1 langre ned i detta kompendium.

YTANS SKICK
Polyestergelcoat med osmosskada, eventuellt med gamla lager farg.

FORBEHANDLING

1. Ta bort féroreningar sdsom nedsmutsning, farg med dalig vidhaftning och andra féroreningar, helst med
hogtryckstvattutrustning eller fargborttagningsmedel och skrapa;

2. Ta bort all gelcoat och alla gamla lager av farg. Lampliga metoder kan vara:
- Sandblastring:
Efter denna process kan defekter i laminatet bli synliga. Atgarda dessa defekter;
- Mekanisk peeling med exempelvis Hot-Vac:
Peeling tar bort en fast lagertjocklek. Ytan ar mycket plan och slat, darfér ar slipning med korn P60 nédvandig
som efterbehandling;
- Hyvling med en elektrisk hyvel, helst en GelPlane® (rekommenderas):
Undvik att orsaka djupa hack i ytan som hyveln kan skapa vid fel anvandning. Hyvling tar bort en fast
skikttjocklek. Ytan &r mycket plan och slat, darfér ar slipning med korn P60 nédvéandig som efterbehandling;
- Skrapa bort med en skrapa i kombination med en varmluftpistol:
En billig, effektiv metod men mycket tidskrévande;
- Anvand inte en vinkelslip, detta kommer att resultera i en yta som &r fér oregelbunden.

3. Slipa hela undervattenskroppen med kornstorlek P60 efter lyckad borttagning av all gelcoat;

4. Skdlj noggrant hela ytan med en blandning av rent kranvatten och grénsapa eller M 4605 for att tvatta ur och
neutralisera syror. Anvand gérna hogtryckstvatt och ljummet vatten;

5. Kontrollera ytans surhet med lackmuspapper. Upprepa vattenskdljningen om ytan reagerar surt;

6. Lat ytan torka helt;

7. Kontrollera fuktnivan med en Skipper Plus® innan du fortsatter. Ett godtagbart vérde ar 15 % vid méatning med
skala tva. Lat ytan torka ytterligare om fukthalten ar fér hég. Normalt sett &r torktiden nagon vecka till nagon
manad.

PRODUKTER
Foljande material anvénds i detta system:
Variopox Filler férbrukning beror pa ytans skick férbrukning, epoxispackel med hég tathet
[Jmopox HB Coating ca. 0,5 I/m? (Osmosrenoveringssystem), build coat av epoxi, tatskiktsfarg
[Jmopox Fortunning beroende pa appliceringsmetod
Double Coat Avfettning beroende pa ytans skick
Poltix Resin M-EB ca. 0,5 kg/m?, vinylesterharts (alt.2)
Variopox Injektion ca. 0,3 1/m?, epoxi (alt.1)
APPLICERING

Osmosrenoveringssystem, alternativ 1

1. Kontrollera surheten (pH) med lackmuspapper. Surheten maste vara neutral (pH=7). Upprepa skoljningen om

ytan reagerar surt;

2. Kontrollera fukthalten med en Skipper Plus®. Lat ytan torka ytterligare om fukthalten &r fér hog, till exempel
med en HotVac®.

. Pensla 1 lager Variopox Injektion for bésta porfyllnad. Laminatet ar sugande sa det &r viktigt att pensla flera
ganger i en och samma session tills ytan ser helt blank ut, utan matta omraden. Det &r mgjligt att under de
férsta 1-2 timmarna applicera mer och mer Variopox Injektion for att sakerstélla att ytan &r jamnt blank.
Injektion ska ej appliceras pa gelcoat utan direkt pa naket laminat;

. Slipa efter hardning med P40-120 i minst 15 C i minst 24 timmar, helst 48 timmar. Val av kornstorlek beror pa
ytans behov och slipmaskinens effektivitet;

. Mala 1 lager IJmopox HB Coating fér att producera ett jamnt farglager. Slipa efter hérdning med P120;
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6. Nu kan du identifiera om du behéver spackla ojamnheter. Laga skador och fyll upp ojdmnheter med
Variopox Filler eller Variopox Finishing Filler . Slipa efter hdrdning med ca. P120;

7. Applicera 4-5 lager [Jmopox HB Coating for en total epoxitjocklek med 500 um (rek. fargatgang 0,7 I/m2).
Sa om ytan exempelvis ar 20 m2 sa ska du anvanda totalt 14 liter "HB" (20x0,7=14). Denna totala
fargméngd inberdknar dven det forsta lagret som anges i steg 3.;

8. Mala med valfri anti-fouling ("bottenfarg”). Konsultera produktbladet for “HB” med exakta tidsangivelser.

Osmosrenoveringssystem, alternativ 2

1. Kontrollera surheten (pH) med lackmuspapper. Surheten maste vara neutral (pH=7). Upprepa skéljningen om
ytan reagerar surt;

2. Kontrollera fukthalten med en Skipper Plus®. Lat ytan torka ytterligare om fukthalten &r f6r hdg, till exempel
med en HotVac®.

3. Applicera tva lager Poltix Resin M-EB. Applicera ett lager Poltix Glasfiber (125 g/m2) i varje lager Poltix Resin M-
EB; Foérhindra luftinstdngningar genom att driva ut luftfickor med hjélp av en aluminium lamineringsroller under
lamineringsprocessen;

. Spackla efter behov med Variopox Filler, slipa spacklet efter hardning och rengér med Double Coat Avfettning;

. Applicera tre till fyra lager IJmopox HB Coating till en total torrfilmtjocklek pa minst 375 pm (minsta férbrukning
ca 0,5 I/m?). Slipa mellan lagren vid behov, dvs om fénstret fér kemisk vidhaftning ar stangt, se
Svermalningstider i produktbladet;

6. Mala med valfri anti-fouling (“bottenférg”). Konsultera produktbladet fér “HB” med exakta tidsangivelser.

[N

OVRIG INFORMATION
* Tva olika alternativ fér applicering
Under Applicering visas tva olika alternativ for att renovera osmosis. Det ena alternativet ar inte battre an det
andra. Valj alternativ 2 om styrkan i batens konstruktion och laminat &r férsvagat. Alternativ 1 skapar inte en
strukturell férstérkning utan endast tathet.

* Polyesterreparation
Skador pé polyestern kan repareras med spackel. Se till att fylla varje hal, oavsett hur litet det &r. Slipa ojadmnheter
och spackla. Slipa bort sprickor och stjarnor tills glasfiberlaminatet &r exponerat och fyll med spackel. Efter
hardning, slipa ytan och torka av med Double Coat Avfettning.
Lémpliga spackel &r:

* Variopox Filler (lljusgrén, mycket vattentdt, mediumhard att slipa);

» Variopox Finishing Filler (cremefargat finspackel, mycket vattentat, hard att slipa);

*  Gammal fargskikt: en- eller tvakomponent?

Om det inte ar ként om en- eller tvakomponentsprodukter anvéndes i det tidigare fargsystemet kan detta
faststéllas med ett enkelt test. Bl6tlagg en trasa i Double Coat Avfettning och lat denna trasa ligga kvar pa ytan i
femton minuter. Ta sedan bort trasan. Om det gamla lagret inte har |6sts upp, paverkats, bldtts och inte latt kan
skrapas bort, sa &r underlaget férmodligen en tvakomponentsprodukt. Endast i sa fall kan du applicera en ny
tvakomponentsprodukt.

* Anti-fouling

De flesta typer av antifouling kan appliceras éver IJmopox HB Coating.

o Overgéng till fargsystem ovanfér vattenlinjen
Nar du gér en évergang med fargsystemet ovanfér vattenlinjen, téank pa att antifouling inte kan malas &ver med
tvdkomponentprodukter som Double Coat eller IJmopox.

* Livslangd och férbehandling

Livslangden for varje fargsystem beror pa ett antal faktorer sdsom den totala skikttjockleken,
appliceringssattet, hantverket, de férhallanden som fargen utsatts for och underlagets skick och
férbehandling. Otillrdcklig forbehandling leder till blasor och lossnar.

Slipning

Optimal vidhaftning erhalls genom att férbehandla underlaget pa rétt sétt. Detta kan géras genom att slipa.
Det kan ocksa vara nédvandigt att slipa mellan skikten, speciellt om tiden mellan efterféljande skikt ar langre.
Vid malning rekommenderas att anvénda ett allt finare kornstorlek for varje lager. Tabellen nedan ger en
Sversikt 6ver de lampligaste kornstorlekarna for torrslipning:
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| Kornstorlek Lampligt fér
P60 Lamplig for slipning av polyester fére applicering av vinylesterharts eller epoxi.
P60 — P8O e ta bort gamla farglager

¢ slipa polyester fére applicering av Variopox Filler eller IJmopox

P120 ¢ slipa Variopox Filler eller epoxi/vinylesterharts fére applicering av IJmopox
¢ slipa Variopox Injektion fére applicering av spackel eller [Jmopox

P180 e slipa mellan lager av [Jmopox

* Exempel pé arbetsschema

_ Vid 20 °C
Skikt . dver-
tjocklek Atgang i Behandling innan nista steg kan utféras
Steg (um) (m?/) maning

1 Forbehandling

2 | Applicera det forsta lagret av ca . Applicera bada skikten vatt-i-vatt. Den
Poltix Resin M-EB och Poltix 750 pm n.b. direkt lgsta temperaturen maste vara minst 15
Surface Mat C. Slipa med P120.

3 |Applicera andra lagret av ca .
Poltix Resin M-EB och Poltix 750 pm n.b. direkt
Surface Mat

3 | Spackla med Variopox Filler n.b. nb. 48 timmar| slipa med P180.

4 |Applicera det f('j.r.sta Iggret av 125 5,6 8 timmar I“ngen térl?ehandling kravs vid
IJmopox HB beldaggning gra dvermalning med nésta lager av
eller vit I[Jmopox HB-beldggning inom 48

5 | Applicera ett andra lager ) timmar. Overmalning efter 48 timmar:
|Jmopox HB-beldggning svart 125 5,6 8 timmar slipa med P180.
eller grg

6 | Applicera det tredje lagret av Vid évermalning med
IJmopox HB-beldaggning gra 125 5,6 8 timmar | antifoulingmedel inom 8-12 timmar
eller vit kravs ingen férbehandling, annars

slipas med P180

Skickttjocklek och antal lager beror péd om fargen sprutas eller rollas. Det kréavs fler lager nér fargen rollas for att
uppna samma skikttjocklek som vid sprutapplicering. Huvudsaken &r att fargatgangen é&r ratt, dvs 0,5 I/m2 med

[Jmopox HB Coating. Sa om ytan ar 20 m2 behovs 10 liter HB, nér dessa 10 liter &r uppmalade sa vet du att ratt
skikttjocklek har uppnats. Det &r s a s viktigt att du vet m2-ytan du ska mala for att kunna rékna ut fargmangden

du ska anvanda.




Sidod o ‘ 0: POLYESTER — RENOVERING AV OSMOSIS

Torr/vat filmtjockleksforhallande

Volym % IJmopox Fértunning 0 2 4 6 8
Vatfilmtjocklek IJmopox HB Coating vid 125 um torrfilmtjocklek 179 184 189 195 200

For detaljerad teknisk data om produkterna, se tekniska produktblad.

datum: november 2021

Ansvarsfriskrivning

Informationen i detta blad &r baserad péa ar av produktutveckling och praktisk erfarenhet och &r korrekt vid utgivningsdatumet.
And3 kan De IJssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB inte ta ndgot ansvar fér det arbete som produceras enligt denna
information, eftersom det slutliga resultatet delvis bestéms av faktorer som ligger utanfér vart ansvar och inflytande. De IJssel
Coatings BV / Hedbergs Industri AB férbehéller sig rétten att géra dndringar i detta blad utan féregdende meddelande. Detta
produktblad ersétter alla tidigare utgavor.




ISSF

I N

T
/14

EIISSH
o A )

1: POLYESTER - OSMOSISBEHANDLING

BESKRIVNING

Detta arbetsschema beskriver hur man férebygger eller reparerar tecken pa osmosis, s. k. "béldpest” eller
"plastpest”, under vattenlinjen pa en glasfiberbat.

SYFTE

Att férebygga eller reparera osmos under vattenlinjen kan krévas pa grund av féljande orsaker:

® Forebygga osmosis:
Nér polyester inte visar tecken pa osmosis och gelcoat ar i gott skick. Fér att undvika osmosis behéver gelcoat
skyddas med ett fargsystem av epoxi;

* Reparation av osmosis: Nar polyester visar varierande grad av osmosis och behover lagas. Nar hela
undervattenskroppen drabbats av osmosis behdver ytan helrenoveras enligt féregaende kapitel, System O:
Polyester - Renovering av osmosis.

Valet av system (férebyggande eller reparation) beror pa materialets skick. Osmosférebyggande atgarder
rekommenderas for nya batar och befintliga batar fortfarande i gott skick.

YTANS SKICK
1. Nér gelcoat ar i gott skick och inga mikroblasor syns i omradet under vattenlinjen, kan systemet fér
forebyggande osmosis anvandas;
2. Nérsm3, lokaliserade omraden med blasbildning &r synliga pa ytan, kan dessa renoveras med ett
reparationssystem. Dérefter behandlas ytan med ett férebyggande system;
3. Né&r mer &n 50% av den totala ytan ar tackt med blasor, rekommenderas att reparera hela omradet enligt
osmosis renoveringssystem.

FORBEHANDLING
Férebyggande av osmosis, ej behandlad polyestergelcoat

1. Slipa torrt (oscillerande excenterslipmaskin) med kornstorlek P80-120;

2. Avlagsna damm och smuts fran ytan;

3. Rengdr ytan med Double Coat Avfettning infér malning sa att slappmedel fran form och annan kontaminering
avlagsnas helt.

Férebyggande av osmos, redan behandlad polyester

1. Tvatta med hogtryckstvatt och rengér med M 4605 eller liknande tvattmedel f6r att avldagsna all kontaminering
sa som salt, smuts, fett, bevéxtning;

Avlagsna all enkomponent-farg, exempelvis antifouling;

Avlagsna gamla lager av tvakomponentfarg med dalig vidhaftning/dalig kvalité genom slipning;

Gamla farglager av tvakomponent epoxi i gott skick ska slipas;

Lat ytan torka, det kan ta nagra manader;

Slipa ytan pa nytt;

Avlédgsna damm och annan kontaminering;

Rengdr infér malning med Double Coat Avfettning. Ytan ska vara ren, torr, fri fran 16sa partiklar och anan
kontaminering.

NV A WN
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1: POLYESTER - OSMOSISBEHANDLING

Reparation av osmos

1.

Rengdr ytan noggrant for att ta bort all férorening som saltavlagringar, smuts, fett, sura

rester av osmosis och andra frédmmande damnen, helst genom hogtrycksvattentvatt och med ldmpligt
rengdringsmedel, exempelvis gronsapa eller M 4605;

Ta bort alla lager av tidigare beldggningar inklusive gelcoat med hjélp av sandblastring, peeling, hyvla med
GelPlane. Slipning med slipmaskin ar endast méjligt for att avldgsna enskilda blasor (punktlagning);

Lat ytan torka, det kan ta ndgra méanader. Det ar méjligt att mata fukthalten med hjélp av fuktméatare som en
"Skipper Plus". Nar du anvénder en fuktmatare pa polyester, jamfor alltid avldsningarna ovanfér vattenlinjen med
avldsningen som erhalls under vattenlinjen. En alternativ metod fér att kontrollera fukthalten &r att fasta ett ark
plastfolie med tejp pa ytan. Nér efter 24 till 48 timmar ingen kondens syns bakom platen &r omradet tillrackligt
torrt.

Att upprepade ganger tvatta med ljummen hogtryckstvatt ar ett satt att driva ut dessa skadliga @mnen, osmosis-
amnen bestar av attikssyra och glykoler, och pa sa vis fa ned fukthalten i skrovet. Upprepad fuktmatning varje
vecka ar en god idé, samt kontroll av pH-vérde med lackmuspapper. Plast suger ej at sig vatten vid tvattning,
endast ytor nedsankta i vatten suger &t sig fukt. Den osmotiska processen kan liknas vid blétlaggning av artor
infor drtsoppekok: sélange en arta ligger i ett vattenbad svéller den, men om man enbart spolar vatten pa en arta
sa suger den ej at sig eftersom det osmotiska trycket uteblir.

MATERIAL

Féljande produkter anvands i detta fargsystem:

Variopox Injektion ca. 0,3 1/m2

Variopox Filler dryghet beror pa ytans topografi

Variopox Finishing Filler dryghet beror pa ytans topografi

I[Jmopox HB Coating - fargatgéng 0,5 I/m? (osmos férebyggande - skydda gelcoat)

- rek. fargatgang. 0,7 I/m? (osmos reparation - ersatter gelcoat)

[Jmopox Fortunning atgang beror pa malningsmetod, miljé och temperatur
Double Coat Avfettning atgang beror pa ytans storlek

APPLICERING

Férebyggande av osmos, ny och tidigare behandlad polyester
1. Reparera skador med Variopox Filler eller Finishing Filler. Slipa efter hardning;

2. Applicera 3-4 lager IJmopox HB Coating med en total skikttjocklek pa 375 mikron (minimum fargatgang totalt 0,5

[/m2);

3. Applicera anti-fouling om s& 6nskas.

WWW.DE-1JSSEL-COATINGS.SE INFO@DE-IJSSEL-COATINGS.SE
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1: POLYESTER - OSMOSISBEHANDLING

Reparation av osmosis

1. Pensla 1 lager Variopox Injektion fér basta porfylinad. Laminatet &r sugande sa det &r viktigt att pensla flera
ganger i en och samma session tills ytan ser helt blank ut, utan matta omraden. Det dr mgjligt att under de
forsta 1-2 timmarna applicera mer och mer Variopox Injektion for att sékerstélla att ytan &r jamnt blank.
Injektion ska ej appliceras pa gelcoat utan direkt pa naket laminat;

2. Slipa efter hardning med P40-120 i minst 15 C i minst 24 timmar, helst 48 timmar. Val av kornstorlek beror pa
ytans behov och slipmaskinens effektivitet;

3. Mala 1 lager IJmopox HB Coating for att producera ett jamnt farglager. Slipa efter hardning med P120;

4. Nu kan du identifiera om du behdver spackla ojamnheter. Laga skador och fyll upp ojamnheter med Variopox
Filler eller Variopox Finishing Filler . Slipa efter hardning med ca. P120;

5. Applicera 4-5 lager IUmopox HB Coating for en total epoxitjocklek med 500 pym (rek. fargatgang 0,7 I/m2).
S& om ytan exempelvis dr 20 m2 sa ska du anvénda totalt 14 liter “HB" (20x0,7=14). Denna totala
fargméangd inberaknar dven det forsta lagret som anges i steg 3.;

6. Mala med valfri anti-fouling ("bottenfarg”). Konsultera produktbladet fér “HB"” med exakta tidsangivelser.

Underhall
Reparera skador i fargsystemet med ev. Variopox Filler och 3-4 lager [Jmopox HB Coating

OVRIG INFORMATION

* Reparation av GRP (glasfiberarmerad polyester)

Skador, porer, héligheter, pinholes, och bucklor kan behdva fyllas med spackel. Varje skada ska omsorgsfullt
frésas ur och/eller slipas sa att hela skadan kommer fram och laminatet &r blottat. Spacklet maste slipas och
rengdras med Double Coat Avfettning. Lémpliga spackel &r:

* Variopox Filler;

* Variopox Finishing Filler

. Gammal farg: 1- eller 2-komponent?

Nar det &r for dig oként om gamla férglager ar 1-k eller 2-k sa kan féljande test hjélpa dig att utreda detta.
Bl&t en trasa med Double Coat Avfettning och fast den mot ytan i 15 minuter. Ta bort trasan och kontrollera
om det skett en reaktion. Nar den gamla férgen inte har 16st upp sig och &r svar att avlagsna genom
skrapning sé ar den gamla férgen sannolikt en 2-k. Endast i detta fall &r det sékert att dvermala ytan med ny 2-
k (exempelvis "HB").

. Anti-fouling (" bottenfarg”)

De allra flesta typer av anti-fouling kan malas ovanpa I[Jmopox HB Coating.

. Vattenlinje

Observera att IJmopox inte kan appliceras éver en antifouling. Detta &r viktigt vid éverlappningen mellan
under och ovan vattenlinjen.

WWW.DE-1JSSEL-COATINGS.SE INFO@DE-IJSSEL-COATINGS.SE
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* Hallbarhet och férberedelse av ytan

Hallbarheten i ett fargsystem beror pa flera faktorer, bland andra: den totala hardade filmtjockleken, metod och
graden av hantverksméssighet, den miljé som man malat i och latit fargen harda i, exponeringsférhallande under
arbete och férberedelse av ytan. Otillracklig forberedelse och behandling av ytan kan leda till ny blabildning och
bristande pa vidhaftning (delaminering).

* Slipning

En héllbar vidhaftning skapas genom noggrann ytférberedelse. Slipning &r en viktig del, speciellt nér
Svermalningstiderna dverskridit den maximala gransen fér vermalning. Idealiskt &r att slipa lite finare mellan
varje lager mot slutet av malningsprocessen. Detta schema ger en &verblick pa rekommenderade kornstorlekar
som kan anvandas:

|_Kornstorlek Lampligt for
P60 Lamplig fér slipning av polyester fére applicering av vinylesterharts eller epoxi.
P60 — PSO e ta bort gamla farglager

e slipa polyester fére applicering av Variopox Filler eller IJmopox

P120 e slipa Variopox Filler eller epoxi/vinylesterharts fére applicering av IJmopox
e slipa Variopox Injektion fore applicering av spackel eller IJmopox

P180 ¢ slipa mellan lager av [Jmopox

* Relation mellan torr/vat filmtjocklek

Volym % IJmopox Fértunning 0 2 4 6 8

Vat filmtjocklek [Jmopox HB Coating vid 179 184 189 195 200
125 pum torr filmtjocklek

WWW.DE-1JSSEL-COATINGS.SE INFO@DE-IJSSEL-COATINGS.SE
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* Exaempel pa arbetsschema, férebyggande av osmos

minsta
mdjliga
over-
film- malnin-
tjocklek, gsinter-
torr dryghet vall vid
steg (pm) (m?/1) 20°C férberedelse infér nésta steg
1 Forbehandling
2 ej €j 48 Slipning med P180 och rengéring med

Spackla med Variopox Filler eller | tillamplig tillamplig timmar | Double Coat Avfettning
Variopox Finishing Filler

Applicera forsta lagret IJmopox

3 HB Coating, svart, vit eller gra. 125 5,6 8 timmar | Vid 6évermalning med ett nésta lager
Olika kulérer i varje lager ska [Jmopox HB Coating inom 72 timmar
anvandas. kravs ingen férberedelse, annars
4 slipning med P180.
Applicera andra lagret "HB" 125 56 8 timmar
5 Vid 6vermalning med antifouling efter

. B " " 8 t
Applicera det tredje lagret "HB 125 56 MM 8 12 timmar kravs ingen férberedelse,

annars slipning med P180

WWW.DE-1JSSEL-COATINGS.SE INFO@DE-IJSSEL-COATINGS.SE
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* Exempel pa arbetsschema, reparation av osmos

minsta
mdjliga
over-
film- malnin-
tjocklek, gsinter-
torr dryghet vall vid
steg (pm) (m?/1) 20°C férberedelse infér nésta steg
1 Forbehandling
2 Applicera med pensel 1 lager ej 3,3 24 Slipa efter behov med P12p och rengor
Variopox Injektion tillamplig timmar med Double Coat Avfettning
3 ej ej 48 Slipning med P180 och rengéring med

Spackla med Variopox Filler eller | tillamplig | tillamplig | timmar Double Coat Avfettning
Variopox Finishing Filler

4 Applicera forsta lagret IJmopox 125 5,6 8 timmar
HB Coating, svart, vit eller gra.

Nér évermalning sker inom 72 timmar

5 Applicera andra lagret "HB", i 125 56 8 timmar | behdvs ingen frberedelse.
en avvikande kulér - for att Svermalningstiden har passerat slipa
visualisera tickférmaga. Skifta med P180, avldgsna slipdamm och
kuldr vid varje nytt lager. rengér med avfettningen.

6 Applicera tredje lagret "HB" 125 5,6 8 timmar

7 Applicera fiarde lagret “HB" 125 5,6 8 timmar | Nar dvermélning med anti-fouling sker

mellan 6-12 timmar (20 °C) efter sista
lagret "HB" faster den som bast. Gar
léngre tid slipa med P180, avlédgsna
slipdamm och rengér med avfettningen,
fére malning med anti-fouling.

Ansvarsfriskrivning

Aven om information och rekommendation presenteras i god tro och anses vara korrekt vid tidpunkten fér utfardandet, ger De
lUssel Coatings BV / Hedberhs Industri AB inga garantier fér dess fullstindighet och exakthet. Under inga omsténdigheter
kommer bolagen i fréga att ansvara fér skador av nagot slag till féljd av anvéndningen av denna information. Bolagen férbehéller
sig ratten att dndra informationen utan férhandsanmélan . Detta informationsblad ersétter eventuella tidigare publikationer.
Datum: november 2021
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2: POLYESTER - UNDER VATTENLINJEN

Detta system beskriver hur ytan under vattenlinjen pa en GRP-bat kan malas med ett tvakomponent epoxisystem.
GRP star for glasfiberarmerad polyester, baten ar byggd med glasfiber och polyesterharts och ytterst kallas batens
farg for gelcoat. Denna gelcoat maste skyddas i férebyggande syfte for att undvika osmosis, blasbildning i/mellan
laminat och gelcoat, samt férebygga blasbildning i sjalva gelcoaten. Detta fargsystem kan appliceras direkt pa
korrekt forberedd gelcoat och erbjuder utmarkt motstandskraft mot osmosis. Detta fargsystem kan évermalas med
de flesta typer av anti-fouling, och ger en mycket god vidhéftning fér anti-fouling. | manga fall i malaren och i
Sstersjon tillats inte anti-fouling innehallande koppar, da kan epoxin erbjuda en bra finish som kan slipas, tvattas
och vaxas for att hélla undervattenskroppen snygg, i gott skick och ren (fér bra glid genom vattnet.

YTOR

Polyester gelcoat, i gott skick, utan skador pa grund av osmos. Se system 1 fér reparation av omraden som skadats
av osmosis.

FORBEHANDLING
Nya batar och fartyg:
1. Rengdr ytan ett antal ganger med Double Coat Avfettning for att avldgsna slappvax fran formen;
2. Slipa ytan med oscillerande excenterslipmaskin P80 eller P120;
3. Avlagsna slipdamm och upprepa rengéringen med Double Coat Avfettning infér malning.

Underhall av nyare och &ldre batar med gelcoat i gott skick:

1. Tvatta med hogtryckstvatt och schamponera med exempelvis M 4605 fér att avlagsna all kontaminering sa som
salt, smuts, fett, bevaxtning;

Ta bort gamla lager av enkomponentsfarg helt (dven nér dessa &r i gott skick);

Avlagsna gamla lager tvakomponentsfarger med otillrécklig vidhaftning genom slipning;

Lat ytan torka, det kan ta nagra veckor eller manader;

Slipa ytan med P80 eller P120;

Avlagsna allt slipdamm och smuts;

Rengdr ytan fére malning med Double Coat Avfettning nagra ganger, anvand helst en mikrofiberduk. Ytan ska
vara torr, fri fran |6sa partiklar och annan kontaminering.

Nouhk wnN

MATERIAL

Foljande produkter anvands i detta fargsystem:

Variopox Filler atgang av spackel beror pa ytans skick

I[Jmopox HB coating rek. fargétgang 0,3-0,4 I/m?

[Jmopox Fértunning atgang beror pa malningsteknik, miljo och temperatur
Double Coat Avfettning atgang beror pa ytans storlek

WWW.DE-1JSSEL-COATINGS.SE INFO@DE-IJSSEL-COATINGS.SE




2: POLYESTER - UNDER VATTENLINJEN

APPLICERING
Nya, tidigare obehandlad polyester

1. Applicera 2-3 lager IJmopox HB Coating till en total skikttjocklek pa 225 um (minimum total fargatgang 0,3 I/m2);

2. Mala anti-fouling om sa 6nskar, eller vaxa epoxin med Super DoubleCoat Paste Wax i de fall en anti-fouling ej far
anvéndas dar du har baten. Vaxet ger gott glid, en snygg finish och en yta som &r lite enklare att halla ren. Vaxet
maste pafdras varje sasong, framférallt runt vattenlinjen dar pavéxten kanske ar storst.

Tidigare malad gelcoat

1. Spackla skador med Variopox Filler, slipa och rengér med Double Coat Avrfettning;

2. Applicera 2-3 lager IJmopox HB Coating till en total skikttjocklek pa 225 pm (minimum total fargatgang 0,3 I/m2);

3. Mala anti-fouling om sa 6nskar, eller vaxa epoxin med Super DoubleCoat Paste Wax i de fall en anti-fouling ej far
anvandas dar du har baten. Vaxet ger gott glid, en snygg finish och en yta som &r lite enklare att halla ren. Vaxet
maste pafdras varje sasong, framférallt runt vattenlinjen dar pavéxten kanske &ar storst.

Generella tips fér mélning:

Slipa mellan lagren om tiden fér Gvermalning har passerats, se tekniskt produktblad;

Om ytan ar 20 m2 x 0,3 I/m2 sa behdver du mala upp 6 liter farg for att uppna korrekt skikttjocklek;
Idealiskt ar att mala 1 lager per dag fér perfekt vidhaftning utan behov att slipa mellan lagren;

Spad med upp till 10 % lJmopox Fértunning for att fa en slat finish som mojligt eller fér att kompensera for
vind, sol, temperatur som gér fargen stressig eller klibbig.

[Jmopox HB Coating kan mélas och hardar i temperaturer mellan 5-25 C. Om det ér lite kallare &n 5 C pa
natten under hardning sa ar det ok.

Underhall
Om skador uppstar i fargsystemet reparera enligt forbehandling och applicering fér tidigare mélad gelcoat.

OVRIG INFORMATION

Reparation av GRP (glasfiberarmerad polyester)

Skadade omraden och ojamnheter i ytan kan repareras med ett spackel som tal bruk under vattenlinjen,
exempelvis Variopox Filler eller Variopox Finishing Filler. Aven ménga sorters epoxispackel &r inte limpade under
vattenlinjen s& valet av ett bra spackel &r viktigt. Repor i ytan kan slipas och spacklas. Krackeleringar bér frasas ur
eller slipas ur s& att laminatet blottas. Efter spacklet har hardat i minst 15 C i minst 24 timmar ska spacklet slipas
och rengdras med Double Coat Avfettning.

Tidigare férg: en eller tvd komponent?

Nar det inte ar kant om det tidigare fargsystemet var baserat pa en- eller tvakomponentsprodukter kan detta
faststéllas med ett enkelt test. Bl&tlagg en liten bit tyg i Double Coat Avfettning och Iat detta ligga pa ytan i 15
minuter. Ta bort duken och kontrollera ytan. N&r den tidigare fargen inte har 16sts upp, inte &r uppmjukad och
inte latt kan tas bort &r det troligen en tvakomponentsfarg. Forst da ar det majligt att applicera ett nytt skikt av
tvakomponentsfarg.

noon

Anti-fouling (” bottenfarg”, "kopparfarg")
De allra flesta typer av anti-fouling kan malas ovanpa lJmopox HB Coating.

Overlappning med firgsystem vid vattenlinjen
Observera att IJmopox eller Double Coat inte kan appliceras &ver en anti-fouling. Detta &r viktigt vid
dverlappningen mellan under- och ovanvattenomradet.

WWW.DE-1JSSEL-COATINGS.SE INFO@DE-IJSSEL-COATINGS.SE
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2: POLYESTER - UNDER VATTENLINJEN

* Hallbarhet och férberedelse av ytan
Hallbarheten i ett fargsystem beror pa flera faktorer, bland andra: den totala hardade filmtjockleken, metod
och graden av hantverksmassighet, den miljé som man malat i och latit fargen hérda i,
exponeringsférhéllande under arbete och forberedelse av ytan. Otillracklig férberedelse och behandling av
ytan kan leda till blabildning och bristande pa vidhéaftning (delaminering av fargsystemet).

* Slipning
En hallbar vidhaftning erhalls genom noggrann férberedelse av ytan. Detta kan uppnas genom att slipa ytan.
Slipning &r ocksa nédvandig nér tiden som gar mellan applicering av varje skikt éverskrider det maximala
6vermalningsintervallet. Vid applicering av slutbeldaggningarna rekommenderar vi att man for varje skikt
anvander finare kornstorlek. Tabellen visar rekommenderade kornstorlekar:

Kornstorlek: Rekommenderas for:

P60 Lampligt for polyesterlaminat och gelcoat fére applicering av epoxilim och epoxi limpasta, exempelvis
Variopox Injektion eller Variobond

P40-60 — 80 e Borttagning av gamla farglager
e P80 lampligt for att slipa gelcoat fére applicering av epoxispackel, Variopox Filler

P120 * Slipa gelcoat fére mélning med IJmopox HB Coating
* Slipa epoxispackel och epoxi limpasta och epoxi lamineringsharts och epoxilim

P180 Slipa mellan lagren av [Jmopox HB Coating

UTOKAT SKYDD, FOREBYGGANDE AV OSMOS

En behandling med IJmopox HB Coating med en total tjocklek pa 225 pm ger ett utmarkt skydd at din bat,
speciellt om den &r nytillverkad i vinyl-ester eller ISO-polyester. Fér batar med nagra ar pa nacken eller som inte &r
speciellt byggda i dessa exklusivare material sa &r det nédvandigt/rekommenderas det att mala med minst
325-375 pm for att ge ett korrekt skydd. Det innebéar nagra fler lager farg.

Exempel pa en yta om 20 m2:
225 pym =20 m2 x 0,3 = 6 | IUmopox HB Coating; Nya batar i gott skick
325 um =20 m2 x 0,4 = 8 | IUmopox HB Coating; Nyare batar i gott skick
375 pum =20 m2 x 0,5 = 10 | IUmopox HB Coating; Gamla batar, se System 1 - Osmosbehandling
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2: POLYESTER - UNDER VATTENLINJEN

* Exaempel pa arbetsschema, férebyggande av osmos

minsta
mdjliga
over-
film- malnin-
tjocklek, gsinter-
torr dryghet vall vid
steg (pm) (m?/1) 20°C férberedelse infér nésta steg
1 Forbehandling
2 ej €j 24 Slipning med P180 och rengéring med
Spackla med Variopox Filler tillamplig | tillamplig timmar | Double Coat Avfettning
3 . .. 75 9.3 Nér évermalning sker inom 72 timmar
Applicera forsta lagret IJmopox 8 behévs i tarberedelse. Om d
HB Coating, svart, vit eller gra. timmar © ’(?VS '”9,6” oro ere e'se. maen
maximala évermalningstiden har
passerats slipa med P180, avlagsna
4 Applicera andra lagret “"HB”, i 75 9.3 slipdamm och rengér med
en avvikande kuldr - fér att 8-48 avfettningen. Ett lager farg om dagen
visualisera tackférméga. Skifta timmar 5r idealiskt.
kuldr vid varje nytt lager.
5 75 9,3 Né&r dvermalning med anti-fouling sker
Applicera det tredje lagret 8 mellan 6-12 timmar efter sista lagret
"THB" . timmar "HB" faster den som bast. Gar langre
tid slipa med alltifran P180, avlagsna
slipdamm och rengér med
avfettningen.

For mer information om specifika produkter konsultera tekniskt produktblad.

Ansvarsfriskrivning

Aven om information och rekommendation presenteras i god tro och anses vara korrekt vid tidpunkten fér
utfardandet, ger De |Jssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB inga garantier for dess fullstdndighet och
exakthet. Under inga omsténdigheter kommer bolagen i fraga att ansvara for skador av nagot slag till f6ljd av
anvéndningen av denna information. Bolagen férbehaller sig ratten att andra informationen utan
férhandsanmalan . Detta informationsblad ersatter eventuella tidigare publikationer. Datum: november 2021
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