6: POLYESTER - INTERIOR, DOLDA YTOR

BESKRIVNING

Detta system beskriver hur baksidan pa ett polyesterlaminat, dvs den grova ytan med glasfiberstruktur malas
med ett epoxibaserat fargsystem. Ytorna &r dolda, dvs kdlsvin, stuvutrymmen, under durk, skrov och skott.
Synliga interir-ytor i exempelvis 6ppna batar malas enligt systemdatablad Polyester - Interiér, synliga ytor.

FORDELAR

Detta fargsystem kan malas direkt pa korrekt férbehandlat polyesterlaminat/topcoat. Fargsystemet har
mycket hég motstandskraft mot slitage, petroleum och kemikalier.

YTANS SKICK

| de flesta fall &r baksidan pa ett laminat malat med topcoat, som har ungefarg samma egenskaper som
gelcoat. Topcoat innehaller additiv (Paraffinlésning) som motverkar god vidhaftning fér malning pa topcoat.
For att astadkomma god vidhaftning maste ytan rengéras fére slipning och efter slipning med Double Coat
Avfettning, i de fall topcoaten &r ny.

FORBEREDELSE AV YTA

Nya ytor:

1. Rengér med Double Coat Avfettning flera ganger med en mikrofiberduk for att avldgsna slappvax eller
paraffin;

2. Grovslipa ytan med P40-80, efter kansla;

3. Avldgsna damm och smuts fran ytan;

4. Upprepa rengéringen med rikligt med Double Coat Avfettning. Ytan ska nu vara ren, torr, fri fran fett, vax,
paraffin, smuts och 16sa partiklar.

Underhall av gamla ytor:

1. Tvétta rent ytan med vatten och M 4605 (koncentrerat schampo) for att avlagsna salt, fett, smuts, petroleum.
Anvand helst hégtryckstvatt med ljummet vatten;

Avlégsna alla gamla farglager av 1-komponentférg, slipa grovt;

Avlagsna gamla farglager med 2-komponentfarg om fargen verkar vara i daligt skick/dalig vidhaftning, slipa
grovt;

Lat ytan torka;

Slipa ytan med P180;

Avlagsna allt slipdam och |6sa partiklar fran ytan;

Rengér ytan med Double Coat Avfettning, anvand en mikrofiberduk. Ytan ska nu vara ren, torr, fri fran fett,
vax, paraffin, smuts och 16sa partiklar.
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PRODUKTER OCH FARGATGANG

I[Jmopox HB Coating ca. 0,15 I/m? (I6sningsmedelsbaserat fargsystem)
l[Jmopox Fértunning atgang beror pa ytans storlek och temperatur
Variopox Rolcoating ca. 0,2-0,3 I/m? (I6sningsmedelsfritt fargsystem)
Double Coat Avfettning atgang beror pa ytans storlek

APPLICERING

Nya och gamla ytor:

1. Applicera ett till tva lager Variopox Rolcoating med en total skickttjocklek pa100-300 um (min.
fargatgang 0,10 I/m?), eller:

2. Applicera ett till tva lager [IJmopox HB coating med en total skickktjocklek pa 100-200 pm (min.
fargatgang 0,15 I/m?).

3. Variopox Rolcoating ar I6sningsmedelsfri och &r att féredra, emedan I[Jmopox HB Coating anvand om
temperatur under malning och hardning ar under 15 C. Rolcoating ger en blank finish emedan HB ger
en matt finish.
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OVRIG INFORMATION

Gammal férg: 1- eller 2-komponent?

Nér det &r okant om den gamla fargen pa ytan &r lamplig att mala pa, gor detta test: Vat en trasa med Double
Coat Avfettning och lagg pa ytan i 15 minuter. Skrapa en nagot hart om den gamla férgen 6st upp sig och ger
med sig nér du skrapar sa ska den fargen avlagsnas helt.

Slipning

Hallbar vidhaftning kan endast uppnas genom slipning och rengéring med Double Coat Avfettning. Tank pa att
en slipning ar en férskvara, sa slipa inte och vanta veckor eller manader fére du mélar. Folj produktbladens
anvisning fér dvermalning och slipning, om fler an ett lager farg ska appliceras. | tabellen nedan visas en
rekommendation &ver kornstorlekar:

Kornstorlek: | Rekommenderas fér:
P24 - P36 Slipa stal fére grundmalning med lJmopox ZF Primer
P60 Slipa gelcoat/topcoat fére epoxibaserad limpasta och |16sningsmedelsfri férg.
P60 - P80 e Avlagsna gamla farglager
e Slipa aluminium fére grundmalning med lIJmopox ZF Primer
P120
e Slipa gelcoat fére applicering av spackel
e Slipa epoxi: Variopox Injektion, Impregnering Universal
P120 - P180 e Slipa tré fore forsta behandling, ex. med Variopox Injektion
e Slipa epoxispackel och polyesterspackel
e Slipa mellan lager med lJmopox ZF/HB
P180 - P240
e Slipa Variopox Injektion, Impregnering, Universal
¢ Slipa IJmopox ZF/HB fére appliering av Double Coat
P220 — P280 Slipa gelcoat fére applicering av Double Coat
P320 - P400 Slipa mellan lager med Double Coat
P500-600 Slipa infor sista lagret Double Coat, speciellt mérka kulérer
Finare &n P600 Slipa lackdefekter fére polering
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e Exempel pé arbetsschema

torr strick- Svermalnings-
tiocklek | farmaga '"tef_‘éa"
vi
steg (pm) (m2/1) 20°C férberedelse infér nasta steg
1 Férbehandling Né&r évermalning sker samma dag, dvs
2 |Applicera forsta lagret 100.200 100.200 | 221 nar ytan. ka‘nns I'lard ocuh t'orr behévs
Variopox Rolcoating - -U-20. ours | ingen slipning. Overmalning dagen
3 |Applicera eventuellt ett andra 100 110 24 efter“kfaver slipning med P120-180 9Ch
lager Variopox Rolcoating ' rengdring med Double Coat Avfettning.
e Relation torr/vat filmtjocklek
Volym % IUJmopox Fértunning 0 3 6 9 12
Vat filmtjocklek Variopox Rolcoating vid 100
100 ym torr filmtjocklek
Vat filmtjocklek IJmopox HB coating vid 143 147 151 156 161
100 um torr filmtjocklek

OBS Variopox Rolcoating &r 16sningsmedelsfri och far ej spadas med I[Jmopox Fértunning eller annat
I6sningsmedel. Férdelen med 16sningsmedelsfri farg vid interidrmalning &r att inget 16sningsmedel ska avdunsta,
vilket ger garanterat god hérdning (i tranga utrymmen) och bé&ttre malningsmiljo.

e Hallbarhet och férberedelse av ytan
Ett fargsystem har en hallbarhet som héanger pa en rad fakturor, total skickttjocklek, metod,
hantverkarens kunnighet, vader, temperatur, miljs, férhallanden under malning respektive hardning.
Otillrécklig férberedelse av ytan kan leda till dalig vidhaftning och blasbildning.

For mer information om specifika produkter konsultera tekniskt produktblad.

Ansvarsfriskrivning

Aven om information och rekommendation presenteras i god tro och anses vara korrekt vid tidpunkten fér utfirdandet, ger De
IJssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB inga garantier f6r dess fullstandighet och exakthet. Under inga omstandigheter
kommer bolagen i fraga att ansvara f6r skador av nagot slag till féljd av anvdndningen av denna information. Bolagen
férbehaller sig ratten att dndra informationen utan férhandsanmélan . Detta informationsblad ersétter eventuella tidigare
publikationer. Datum: Juni 2020






