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AV ¢ SYSTEM : TILLBYGGNAD

BESKRIVNING

Systemet beskriver hur en polyesterprodukt kan byggas till med en ny del eller repareras vid omfattande skada.
Exempel pa detta &r férlangning av ett skrov, byte av skylight, modifiering av en sittbrunn, eller reparation av
konstruktionen av glasfiber- och distansmaterial. Detta fargsystem kan appliceras direkt pa tra, distansmaterial eller
glasfiberarmerad polyester vars gelcoat ar borttagen. Detta system &r reptaligt, resistent mot ett brett spektrum av
kemikalier och ger utmarkt farg- och glansbestéandighet 6ver tid.

FORBEREDELSEAVYTA

Nytt obehandlat tra eller distansmaterial (exempelvis divinycell)

1. Slipa traet, speciellt viktigt pa feta trédslag som oregon pine, iroko, teak och furu;
2. Ytan ska vara ren och torr, fri fran fett, |6sa partiklar och kontamination, max. 12 %materialfuktighet, fuktmat med
en Skipper Plus fran Tramex;

3. Avlagsna allt damm fran ytan, torka rent trd med Double Coat Avfettning. Basta trasan for avfettningen &r en
mikrofiberduk. Divinycell rengérs inte.

Underhall av gammal tré, laminat, distansmaterial:

1. Rengér ytan (vid behov) med farskvatten och rengéringsmedel (M 4605) for att avldgsna salt, smuts, fett, etc.
Undvik mycket vatten om du har sugande material (exempelvis skadat laminat med naket distansmaterial;

2. Avlagsna gamla 1-k farglager och fernissa genom skrapning eller slipning;

3. Gamla lager av 2-k farg ska avlagsnas helt ned till trérent, eller polyesterlaminat eller distansmaterial;

4. Ytan ska vara torr och fri fran fett och |6sa partiklar, max. 12 % materialfuktighet. Fuktmat med en Skipper Plus
fran Tramex om du missténker att materialet ar fuktigt;

5. Avlagsna allt damm fran ytan, torka rent ytan med Double Coat Avfettning. Divinycell rengérs inte med
|6sningsmedel.

6. Du har nu en ren yta som ar dppet tré eller glasfiberlaminat av polyeste/epoxi (dvs med glasfiber) eller
distansmaterial, exempelvis bestdende av divinycell eller polyuretanskum eller cellplast.

PRODUKTER

Foljande produkter &r lampliga i detta fargsystem:

Variopox Injektion strackformaga ca. 0,2 I/m?

Variopox: Impregnering/Universal strackférmaga ca. 0,3 I/m?

Variopox LG lattviktsspackel av epoxi fér bredspackling av stora ytor/skarvar

Variopox Filler epoxispackel for stort och smatt

Variopox Finishing Filler finspackel av epoxi

Variobond tixotrop limpasta av epoxi

I[Jmopox: ZF Primer/HB Coating strackférmaga ca. 0,15-0,3 I/m?

Double Coat strackférméga ca. 0,3 kg/m?

Double Coat Halvblank strackférmaga ca. 0,3 kg/m?

Double Coat Anti Slip 5-10 % i vikt i Double Coat Halvblank, halkskyddspulver

Double Coat Fértunning Spédning av Double Coat

[Jmopox Fértunning Spéadning av [Jmopox

Double Coat Avfettning Rengéring av ytor i alla led

APPLICERING

Pensla ett lager Variopox Injektion (minst 0,2 I/m2). Anvénd alltid pensel fér basta inarbetning i sugande material
som trd, distansmaterial och glasfiberlaminat. Du vill att alla ytor ska se jamnt blanka ut, férst da ar alla ytor fullt
méttade. Du kan pensla flera ganger den forsta timmen for att stoppa suget i materialen;

Slipa efter hardning sa gott det gar att komma &t, och rengér latt med Double Coat Avfettning. De ytor som inte
gar att komma at att slipa bor efter 18-24 timmar bérja spacklas.

Spackla/fyll/forma/sammanfoga konstruktionen med Variobond;

Rolla eller pensla Impregnering eller Universal och laminera med glasfibervav. Om ytorna &r liggande kan flera
lager epoxi och glasfiber appliceras vatt i vatt. Om ytorna ar stéende kommer flera lager att tynga ned och sléppa
fran underlager, avvakta i sa fall 4-5 timmar for att applicera nasta lager epoxi+glasfiber. Laminering gar till sa att
du vater ytan med epoxi (rolla ut epoxin med en nylon-roller (Variopox Roller), lagg pa de mattskurna bitarna
glasfibervav, stampa med en 75 mm pensel, rolla pa mer epoxi, rolla ut luft ur laminatet med en laminerinsroller
av valsad aluminium;
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e Nar epoxi slipas efter 48 timmar &r slipdammet inte allergi-farligt att fa pa huden eller at andas in. Om du véntar
knappt 24 timmar kan nésta steg utféras utan att slipa, dvs IJmopox faster ok pa Variopox dagen efter;

e Mala ett lager IUJmopox ZF Primer eller IJmopox HB Coating for att skapa en jamn kulér pa ytan. Du kan nu
enklare bedéma om du behdver spackla, hur mycket som ska spacklas och vilket spackel som ar mest lampligt
att valja;

¢ Slipa grundférgen och rengér med Double Coat Avfettning;

e Spackla efter behov. Las mer om spackel langre ned i texten;

¢ Slipa spackel och rengér med Double Coat Avfettning. Tank pa att spackel kan suga &t sig av I6sningsmedel
fran bade avfettning och férg, sa vénta med att verméla minst 30 minuter efter avfettning, och applicera ett
tunt lager grundfarg for att undvika innestdngning av |6sningsmedel. N&r du dagen efter ev. ska mala ett nytt
lager grundférg (eller tackférg) sa kan du mala flédigare utan risk for att spackel suger at sig av |6sningsmedel.
Lésningsmedel som stangs inne i spackel leder till blasbildning. Risken for detta ar mycket lagt med vara spackel
som har sa hég kvalitet, men om du anvénder spackel fran andra tillverkare/annan kvalitet sa dkar risken for s. k.
"solvent entrapment”;

e Mala ett lager ZF eller HB. [Jmopox kan malas med et lager om dagen. Huruvida du beh&ver méla 1 eller 2 eller
3 lager IJmopox beror pa ytans form och funktion. Det &r en fordel att mala manga lager, och det ger mer att
slipa pa. Men om du anser att ytan perfekt i sin form, inga porer eller sma ojamnheter, sa racker det med ett
lager IJmopox som en stdngande slipgrund infér téckfargen Double Coat;

¢ Slipa grunfargen och rengér med Double Coat Avfettning;

¢ Applicera 3 lager Double Coat med hoégblank finish pa alla slata ytor;

¢ Maskera in de ytor som har ett halkmonster eller ska fa en halkskyddsprofil och méla 3 lager Double Coat
Halvblank, varav de sista tva lagren ska innehalla 5-10 % Double Coat Anti Slip (halkskyddspulver). 5 % &r en
lagom inblandning i de flesta fall. 10 % ger en nagot tatare kansla av halkskydd. Det &r ingen jattestor skillnad.
Observera att halvblank &r snyggast pa ett déck, emedan vanlig hgblank Double Coat &r snyggast pa slata
ytor. Eftersom man endast ser det sista lagret man malar sa kan den halvblanka férgen erséttas med hogblank i
de tva forsta lagren. Detta kan vara bra att veta eftersom vanlig hégblank ar nagot billigare, du kanske har képt
mer av den, och rent mélningspraktiskt sa kan du kanske mala de forsta lagren pa alla ytor utan att ténka pa
avmaskering. Ldgg upp arbetet med att applicera alla férglager pa ett smart och uttankt vis.

OVRIG INFORMATION

e Tra

Tré &r en naturprodukt och bryts ned av fukt, mégel och svamp. Hastigheten i nedbrytningsprocessen beror pa
typ av tra, temperatur, fukthalt, salt-/s6tvatten. Ett [ampligt fargsystem motverkar denna nedbrytning och dkar
objektets livslangd. Tré innehaller mnen som kan orsaka dalig vidhaftning 6ver tid, detta motverkas effektivt
genom att vara nogrann med baden rengéring med Double Coat Avfettning och slipning infér varje steg i
arbetsprocessen.

o 1-eller 2-k
Om du ar oséker pa om gammal farg &r baserad pé en 1-komponent eller 2-komponent teknologi sa bér du
vata en trasa med Double Coat Avfettning och lata den verka pa ytan i 15 min. Kontrollera genom att skrapa
|&tt, om férgen mjuknat s& &r den 1-k och maste avlagsnas helt.

® Reparation (solid/fargad yta)
Skadad férg kan enkelt repareras. Slipa och rengér skadan med Double Coat Avfettning. Laga upp skadan med
Variopox Filler. Mala flera lager Double Coat. Sickla bort fargskarven och vatslipa och polera.

® Hallbarhet och férberedelse av ytan
Hallbarheten hos fargsystemet beror pa filmtjocklek, metod, hantverkarens skicklighet, férstaelse fér blandning
och bruktstid, miljé och temperatur och utsatthet under férberedelse, malning och hardning. Bristfalligheter i
nagot av dessa hanseenden kan leda till blasbildning, delaminering pa grund av dalig vidhaftning.

* Overlap med ytor under vattenlinjen
Notera att batar som ska ligga i sjén mer &n nagon dag inte far behandlas med Double Coat under
vattenlinjen. Se separat systemdatablad for Tra under vattenlinjen. Beténk att varken epoxi eller polyuretanfarg
far malas 6ver en bottenfarg (anti fouling, kopparfarg).
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e Spackel
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Det finns manga sorters spackel i vart sortiment. Det som utmérker dessa ar att de ar enkla att anvanda,
de fyller olika funktion, de har exceptionellt hég tathet och styrka. Undvik att blanda eget spackel fran
|6sa komponenter och undvik anvanda stora méngder polyesterspackel eftersom de kan krympa och
spricka &ver tid, i motsats till epoxispackel.

Har ar en funktionslista som beskriver de spackel du kan behéva:

- Variobond : tixotrop limpasta av epoxi. Tixotrop betyder "tjock", produkten ar droppfri, dvs den rinner
inte alls utan stannar exakt dér du ldgger den. Variobond &r alltsa ett lim som later dig arbeta pa ytor
med dalig passform eftersom den med sin byggbara volym later dig sammanfoga, forma, bygga,
forstarka alla sorters material med varandra. Konsistens: som majonas. Kulér : /semi-transparent.

- Variopox Filler : grovt spackel fér sma eller stora lagningar. Konsistens : som jordnétssmoér. Kulér:
ljusgron.

- Variopox LG : lattviktsspackel med stor volym. Idealisk nar du ska bredspackla 6ver stora skarvar i
konstruktionen och slipa med langbrada. Skarvarna kan exempelvis besta i att du forléngt batens skrov
med epoxi eller polyester, eller svetsats ihop stél eller aluminium. Konsistens: som mousse. Kulor: gra

- Variopox Finishing Filler : mot slutet av processen har du behov av ett finare spackel som kan formas till
en slat yta. Finspacklet &r bade tatare och finare an Filler/LG och kan darfér behéva avandas dar du
grovspacklat. Konsistens: som tahini, lite l4tt rinnigt spackel. Kulor: Beige.

[Jmofix Filler : N&r du applicerat alla grundlager med IJmopox och stér klar att bérja lackera med Double
Coat sa kan du korrigera de sista sma ojdmnheterna med ett enklare snabbhardande polyesterspackel.
[Jmofix Filler &r ett finspackel som kan anldggas &nnu tunnare &n Finishing Filler. Konsistens: tjock krémig.
Kuldr: vit.

Slipning

Hallbar vidhaftning uppnés genom slipning och rengéring. Slipning behdvs nar ett material har hardat
efter vis tid, epoxi efter 24 timmar, Double Coat efter 48 timmar. Under applicering av de sista
farglagren rekommenderas slipning mer finare och finare papper mellan varje lager.

Kornstorlek: Rekomenderas for:

P24 — P36 Stél fére grundfargen IJmopox ZF Primer

P40 — P8O e Avlagsna gamla farglager, gelcoat
e Slipa aluminium innan grundmélning med [Jmopox ZF primer
e slipa laminat och distansmaterial och tra

P80-120 ¢ Slipa gelcoat fére grundmalning med lJmopox infér lackering med Double Coat
e Slipa tré fére och efter grundning med Variopox Injektion
¢ Slipa Variopox Impregnering/Universal.

e Slipa Variobond

P120-P180 e Slipa epoxilaminat
e Slipa epoxispackel
e Slipa polyesterspackel
e Slipning av IJmopox mellan lager
e Slipning av gammal gelcoat som inte ska grundmalas men som behéver en

grovslipning inan finslipning infor lackering med Double Coat
P240 e Slipa IJmopox innan malning med Double Coat
e Slipa gelcoat i gott skick fére malning med Double Coat

P320 - P400 Slipa férsta lagret Double Coat

P500-600 Slipa Double Coat infér applicering av sista lacklagret.

Finare an P600 Sickla bort lackdefekter, skarvar, rinningar fére fin vatslipning. Damm i lacken behéver inte sicklas utan
kan slipas. Slipa finare och finare tills glans uppnas. Avsluta slipning med P2000-3000, vilket féregas av
en kombination av vatslip fér hand eller maskin med P800-1000-1200-1500. Polera ytan med ett
polermedel och vaxa. Sickling/slipning/polering ska utféras férst nér lacken hardat djup, i nagon vecka.
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¢ Arbetsschema

torr strackfér | dvermalni
filmtjoc maga ngsinterval
steg klek (m2/1) vid 20 C forberedelse infor nésta steg
1 Férbehandling (slipning/avfettning)
2 |Variopox Injektion n.a n.a 16 timmar Slipa P120.
3 |Variobond n.a. n.a. 16 Slipa P120 om det ar mdjligt.
Laminera forsta lagret med n.a. n.a. 3 Slipa P120 om nasta laminat appliceras
Variopox Impregnering + glasfiberyav nasta dag eller langre.
S Laminera andra lagret n.a. n.a. 24 -48 Slipa P120-180
6 | Méla ett lager IJmopox 50 11 24 Slipa P1180 om det gatt mer an 48 timma
7 | Spackla med Variopox Filler n.a. n.a. 24-48 slibsma®120-180
8 |Mala ett lager lUmopox 50 11 24
9 Finspackla med IJmofix Filler n.a. n.a. 1 Slipa P180
10 | Mala férsta lagret Double Coat 50 50 24 Slipa P240-360
11 | Mala andra lagret Double Coat 50 50 24 Slipa P400-500
12 | Méla tredje lagret Double Coat 50 50

o Glasfibervav:
160 g/m2 formar sig fin mot ojédmna underlag och hérn och kanter
260 g/m2 10 cm band : smidigt format att klippa ut remsor
280 g/m2 : ger starka laminat med 2 lager
UD550 g/m2 : ger mycket starka laminat

Kombinera glasfibervav efter ytans form och behov av styrka. Ténk pa att fina glasfibervav, exempelvis 160 g
kan anvandas initialt for att skapa ett bra grundlaminat infér uppbyggnad av styrka med tjockare glasfibervav.
Men framférallt &r det lampligt att anvanda 160 g:s-véven som sista laminatlager da den ger en finare yta, vilket
minskar behovet av spackel.

e Konstruktion och rekommendationer:
Detta system ar i sin form fyrkantigt, den tar inte utrymme for att olika konstruktioner bestar av en mangd olika
material eller former. Anvand detta system for att skapa en grundférstaelse for hur en yta kan byggas upp, och
vilken ordning det kan ske i, och med vilka produker, och de intervall och férberedelser som krévs for att skapa
styrka och uthallighet i konstruktionen dver tid.

For detaljerad information om de produkter som némns i detta systemdatablad véanligen konsultera de tekniska
produktbladen fér vardera produkt. Sakerhetsdatablad finns att tillgé pa www.de-ijssel-coatings.se

Datum: januari 2022

Ansvarsfriskrivning

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro och troddes vara korrekta vid utgivningsdatumet, ger De IJssel
Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB inga uppfattningar om fullstédndigheten eller noggrannheten av den. De IJssel Coatings B.V. eller
Hedbergs Industri AB kommer inte att ansvara fér skador av nagon art som féljer av anvédndningen av denna information. De IJssel Coatings
B.V. eller Hedbergs Industri AB férbehaller sig rétten att dndra informationsbladet utan féregdende meddelande. Detta informationsblad
ersétter tidigare publikationer.





