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e Materialets temperatur, ytan som ska behandlas och arbetsytans temperatur maste vara minst 15 °C. Den
maximala temperaturen fér vara 25 °C. Om temperaturen ar for lag kommer materialet att hérda langsammare
och kan forbli klibbigt. Vid hég temperatur kan brukstiden vara for kort fér att hinna bearbeta materialet
ordentligt.

e Epoxi fungerar inte som polyester. Det &r inte méjligt att kompensera méngden epoxihérdare for att paskynda

hardningsprocessen. Och en hérdning som avstannat pga ldg temperatur kan inte starta igen bara fér att man

hojer temperaturen.

En relativ luftfuktighet pa maximalt 75 % ar tillaten.

Under bearbetning och hérdning av materialet bér temperaturen och luftfuktigheten inte fluktuera for kraftigt.

Bearbeta inte epoximaterial i direkt solljus.

Ett bra resultat kan endast uppnas nar det foreskrivna férhallandet mellan hardare och baskomponent ar korrekt

uppvagt. For att gora detta, ta en vag med tillracklig noggrannhet och vég s& mycket material fran bada

komponenterna i en bédgare som kan bearbetas inom 15 minuter. Blanda bada komponenterna intensivt med en
trasticka. Hall sedan blandningen i en ny kopp eller i en farghink. Ror om materialet igen. Fullstandig
inblandning av bas och hérdare ar avgdrande for produktens hardningsfunktion. Eftersom epoxi &r tjocka
material sa ska denna metod féljas noga.

e Epoximaterial utan |6sningsmedel har kort brukstid. Denna bearbetningstid beror pa mangden material: i en
trang blandningsbagare ar brukstiden kortare &n nér det hélls i ett platt trag eller i en stor farghink. | en stérre
yta 6kar temperaturen mindre snabbt, vilket gor att brukstiden blir langre.

e Undvik flakt eller blast pa vat epoxi. Daremot kan du anvénda en varmluftpistol efter applicering av epoxi, for att
driva ut instangd luft som kan ha fastnat i den vata epoxin, detta géller framst Variopox Topcoat XD och XD-D,
eftersom dessa produkter appliceras med mycket tjocka lager.

e Epoxi ar allergiframkallande. Undvik kontakt med huden. Anvand nitrilhandskar och heltdckande lackoverall. Du
behéver inte kolfiltermask vid applicering eftersom epoxi inte innehaller |6sningsmedel.

e Epoxi ar allergiframkallande att slipa inom 48 timmar. Anvénd nitrilhandskar, heltdckande lackoverall samt
kolfiltermask, eller véanta med att slipa tills det gatt 48 timmar, da ar slipdammet inte hélsovadligt, da récker det
att skydda sig med en dammfiltermask for att undvika inandas slipdamm.

APPLICERING MED PENSEL OCH ROLLER

e Anvand bra engangspenslar med omalade tréskaft. Vi erbjuder penslar som &r 25 mm, 50 mm och 75 mm breda.
Dessa penslar har en rejal borst och &r lagom styva. Anvand penslar fér att applicera Variopox Injektion, eller fér
att stampa in/véta glasfibervav i vat epoxi, Variopox Impregnering eller Universal.

e Vilj alltid en pensel nér du ska grundmala férsta lagret pa en sugande/porés yta, exempelvis tré. Valj Variopox
Injektion.

e Om du stker mala ett lager epoxi med en sa fin finsh/slat yta som majligt valj alltid Variopox Universal och rolla
med en kortharig filtroller, IJmopox Roller eller Double Coat Filtroller.

e Om du soker mala ett lager fargad epoxi med en sa fin finsh/slat yta som majligt vélj alltid Variopox Rolcoating
och rolla med en korthérig filtroller, IJmopox Roller eller Double Coat Filtroller.

e Om du vill applicera rikligt med epoxi for att vata glasfibervav vid laminering Valj Variopox Impregnering eller
Universal och rolla med en Variopox Roller, denna roller har en mediumkort nylonborst.

Fordela epoxin jdmnt Sver ytan. En jamn skikttjocklek leder inte till rinningar.

Tjocka lager epoxi ger béttre funktion och finish &n tunna lager.

Sluta bearbeta materialet sa fort vdrme borjar utvecklas i bagaren/koppen/farghinken, hardningsreaktionen har da
startat och materialen ar darfor svarare att bearbeta och kommer att vidhafta samre.

Tillsatt aldrig thinner till Variopox.

e Om du ser torra matta flackar i epoxin efter applicering, exempelvis efter 30-60 minuter, sa betyder det att ytan
sugit at sig epoxin ojamnt. Du kan nu fylla pa med mer epoxi fér att hela ytan ska se jamnt vat/blank ut. Detta
forbattrar avsevart kvaliteten i grunden och gér det enklare att slipa ytan slat utan att ga igenom pa de omraden
som sugit extra mycket.

e Epoxi kan appliceras vatt i vatt. Du kan fylla pa med mer epoxi nar det forsta lagret &nnu ar vatt, eller sa vantar du

i 4-5 timmar tills epoxin blivit néstan klibbtorr och applicerar nésta lager. Huruvida det &r en god idé att applicera

manga lager pa en gang eller utspritt under dagen beror pa tyngdlagen. Epoxi &r tungt och du vill inte att det du

lagt pa ska borja kana ivag eller tyngas ned och slatta fran ytan.

Om flera lager epoximaterial appliceras pa olika dagar, slipa alltid mellan lagren med grovkornigt sandpapper

(exempelvis P120), samt rengér ytan med Double Coat Avfettning for att fa en bra vidhé&ftning for vidare

» behandling.

Ansvarsfriskrivning: Informationen i detta blad &r baserad p4 ar av produktutveckling och praktisk erfarenhet och &r korrekt vid utférdandet. Anda kan De IJssel
Coatings BV / Hedbergs Industri AB inte ta ndgot ansvar fér det arbete som produceras enligt denna information, eftersom det slutliga resultatet delvis bestéms av faktorer
som ligger utanfér vart ansvar och inflytande. De IJssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB férbehaller sig ratten att géra dndringar i detta blad utan féregéende
meddelande. Detta produktblad ersétter alla tidigare utgavor. Konsultera tekniska datablad fér varje produkt fér mer information. datum: Januari 2022




VARIOPOX FRAGOR & SVAR

Hardning och tork

Kan Variopox-produkter hardas i forhojda temperaturer?

Ja, men vanta 30 minuter efter applicering av sista lagret. Hog temperaturen till max. 40 C.

Vidhaftning

Faster epoxi-harts pa ny polyester?

Ja, men endast om polyestern har hardat tillrackligt. Polyesterlaminat som ar tjocka ska ha hardat i 2-3 veckor och sedan slipas
och rengdras med Double Coat Avfettning.

Kan man anvanda epoxi for att laga polyester?

Ja, det ar ofta lampligare att laga polyester med epoxi an att laga polyester med polyester. Om polyestern ar ny vanta 2-3 veckor,
om polyestern ar gammal racker det att slipa grovt P60-80 och applicera epoxin pa en yta rengjord med Double Coat Avfettning.

Kan epoxi repareras med polyester?
Nej, polyester faster mycket daligt pa epoxi, detta galler inte bara polyesterharts utan dven polyesterspackel.
Kan man limma plywood direkt med Variobond Flex eller Variobond?

Nej, det ar forst lampligt att rengdra trd med Double Coat Avfettning och sedan pensla in ett lager Variopox Injektion for att matta
trafiber och konservera traet forst. Nar Injektionshartset slipats med P120 och rengjorts med Double Coat Avfettning kan du
limma plywood med Variobond Flex eller Variobond. Om bitarna har god passform valjer du istallet att imma med det flytande
limmet Variopox Universal, emedan Variobond Flex och Variobond &r tixotropt lim (tjock, hég viskositet) och erbjuder goda
fyllande/byggande/formande egenskaper.

Varfor har olika lager Variopox Impregnering dalig vidhaftning mot varandra?

Efter 24 timmars hardning i rumstemperatur ar epoxin mycket val hardad och kemisk vidhaftning uppstar ej. Darav faster nasta
lager daligt pa det forra lagret.Rengdr ytan med Double Coat Avfettning och slipa med P120-180 samt rengdr igen Double Coat
Avfettning fore applicering av nasta lager, for att uppna god vidhaftning.

Defekter i ytan

Varfor bildas en klibbig och fet yta pa Variopox Injektion/Impregnering/Universal?



Det finns flera orsaker till detta problem. Fel blandningsférhallande mellan bas och hardare, ofullstadndig omrérning av
komponenterna, eller for 1ag temperatur under applicering eller hardning. Det vanligaste felet ar att det helt enkelt varit for kallt.
Epoxi kraver minst 15 C i 24 timmar for att harda korrekt. Om temperaturen sjunker under 15 C nagon gang under de forsta 24
timmarna fallerar hardningen och kommer ej tillbaka nar temperaturen gar upp igen. Losningen ar att avlidgsna all ofullstandigt
hardad epoxi genom skrapning eller slipning, tills du nar en yta som ar hard och slipbar utan kladd. Rengér med Double Coat
Avfettning och applicera ny epoxi under mer gynnsamma férhallanden.

Varfor bildas en suddig finish i Variopox Injektion/Impregnering/Universal?
Suddig epoxi betyder att materialet i underlaget har en for hdog materialfukthalt. Tra bor ej dverstiga 12 % i materialfuktighet.
Varfor gulnar Variopox?

All epoxi gulnar. Graden av gulnad beror pa typen av harts och hardare. For att undvika gulnad boér epoxin évermalas med Double
Coat i en tackande kulor.

Varfor blir Variopox matt?

Den estetiska hallbarheten for glans, kuldr och djup hos all epoxi ar dalig. Under paverkan fran UV-strdlning kommer epoxi att
gulna och krita och darigenom bli matt. Losningen ar att vermala epoxi med Double Coat i en tdckande kuldr for att stora solljus
fran att na epoxin.

Varfor flagnar klarlack pa epoxi och kolfiber?

Som namns ovan tal inte epoxi UV-stralning och epoxin kommer att krita, vilket medfor att en UV-bestandig klarlack kommer att
forlora sin vidhaftning pa epoxin. Om du vill ha en klar/transparent finish pa epoxi (pa tra eller bakad i kolfiber) sa behdver du
slipa bort lacken som flagnar och lacka pa ny klarlack, exempelvis Double Coat 008 Transparent. Du behdver upprepa
omlackeringen sa ofta som klarlacken aterigen flagnar. Om du vill skapa en permanent Idsning sa behdéver du mala med en
tackande kuloér, exempelvis Double Coat Standard eller Special.

En klarlack har transparenta pigment och solens UV-stralning gar igenom och traffar epoxin. Sa ar det bara. Det &r inget bra
alternativ att enbart kdra med epoxi utan klarlack, eftersom klarlacken haller finishen oerhért mycket battre an epoxin, daremot
erbjuder aldrig epoxin goda forutsattningar for langvarig hallbarhet/vidhaftning for en klarlack.

Temperatur

I vilken temperatur ar det lampligt att applicera och harda epoxi?

15-25 C ar godkanda temperaturer, om inte produktbladet fér en specifik produkt sager annorlunda. Dessa temperaturer behdver
halla i sigi 24 timmar.

Finns det snabbhardande epoxi?

Ja och nej. Variopox Rapid Filler ar ett epoxispackel som hardar pa 1-2 timmar i minst 15 C, men detta spackel kan ej anvandas
under vattenlinjen. Nar det kommer till lamineringsepoxi/lim/limpasta sa kraver dessa hardning i 15-25 C i 24 timmar for att
harda. Om vara konkurrenter saljer lamineringsepoxi/lim/limpasta som hardar snabbt s har dessa sa 1ag kvalité att det ar
ointressant for oss att producera det.

Applicering



Ska man slipa fore applicering av nasta lager?

Fore applicering av ett nytt lager pa foregaende lager som hardat sa rekommenderar vi att man rengér med Double Coat
Avfettning, darefter slipar med grovt sandpapper, alltifrdn P60 och upp till P180, beroende pa materialets forvantade styrka och
funktion och finish, darefter rengbérs ytan igen med Double Coat Avfettning. Om flera lager epoxi ska laggas samma dag behdver
ytan inte rengoras eller slipas eftersom god kemisk vidhaftning uppstar, detta ar 1agligt efter 2-4 timmar nar ytan fortfarande ar
Iatt klibbig.

Hur rengors penslar, rollers och annan utrustning?

Anvand Double Coat Avfettning eller aceton fér rengdring av verktyg. Aceton ska dock inte anvandas for att rengdra ytor med.

Varfor ar epoxin sa tjock?

| 1dga temperaturer ar epoxins viskositet hogre (tjockare). Det gor det svart att anvanda produkterna. Soérj for att produkterna, ytan
och den omgivande temperaturen ar mellan 15-25 C.

Varfor uppstar behovet av att alltid behova mala om epoxi for att bibehalla en snygg finish?

Epoxi ska inte anvandas som tackande finish eftersom dett UV-egenskaper ar for daliga (rent estetisk). Epoxins finish bryts ned
shabbt, den kritar och blir matt och gulnar. Los problemet genom att mala Double Coat pa epoxin, helst i en tdckande kulor for
permanent vidhaftning och finish. En klarlack ger en hallbar glans, men inte en hallbar besténdighet eftersom solens stralar
passerar igenom klarlacken och traffar epoxin som da kritar och vidhaftningen upphor.

Vad ar det korrekta blandningsforhallandet for epoxi?

Epoxi ska alltid vagas upp (tdnk gram). Olika produkter kan ha olika blandningsforhallande som anges pa forpackningen eller i
produktbladet. Variopox blandas normalt sett med dubbla mangden bas som hardare, dvs 67:33 eller 100+50.

Vilken brukstid har epoxi?

N&r en bas och hardare rérs samman har du en viss tid pa dig att anvanda produkten fore hardningen satter igang, detta
benamns som brukstid. Epoxi har mycket kort brukstid, i motsats till I6sningsmedelsbaserad epoxi som har mycket lang brukstid
(flera timmar). Anvand alltid epoxi direkt efter du blandat samman bas och hardare. Om du arbetar i h6ga temperaturer eller har
blandat stora mangder epoxi 6kar temperaturen och brukstiden blir kortare. Blanda endast s& mycket du hinner att anvanda inom
brukstiden. Se exempel pa brukstid i produktbladet for den produkt du anvéander. Ett bra tips ar att stélla en aggklocka att ringa
efter 15 minuter, da vet du att du har 5 minuter kvar att runda av arbetet, om du arbetar med exempelvis Variopox Impregnering i
20 C. Sa fort brukstiden passerat pabodrjas hardningen och da ar det olampligt att réra vid epoxin eftersom det saboterar
hardningsprocessen. Ett bra satt att hdlla brukstiden sa lang som maojligt ar att anvanda platta trag eller stora malarhinkar sa att
epoxin sprids ut i volym, vilket séanker dess temperatur och darigenom reduceras reaktiviteten.

Vilken typ av glasfiber reckommenderas for epoxi?

Det ar majligt att anvand glasfibermatta, roving, glasfibervav, kevlar, och kolfiber. Laminering av tra gors lampligen med en
glasfibervav vilket resulterar i en nastan osynlig forstarkning. Glasfibervav pa 160 g/m2 &r tunn och smidig att jobba med, om det
kravs hog styrka i laminatet ar det lampligt att valja 2-3 lager 260-280 g/m2.

Vilka losningsmedel kan anvandas for epoxi/Variopox?

Anvand aldrig I6sningsmedel i l16sningsmedelsfri epoxi.



Overmalning
Hur snart kan Variopox Imprengering eller Universal malas med Double Coat?

Double Coat i en solid kuldr kan malas redan efter 48 timmar, daremot behdver du vanta 2-3 veckor fore du malar klarlack,
Double Coat Karat/Dubbel UV/008/088, pa epoxi. Avfetta fore och efter slipning av laminatet fére malning med Double Coat-
produkter.

Hur snart kan Variopox Impregnering eller Universal 6vermalas med lJmopox HB Coating eller ZF
Primer?

Efter 24 timmar. Avfetta fére och efter slipning av laminatet fére malning med IJmopox.
Kan flera lager Variopox appliceras vatt-i-vatt?

Nasta lager Variopox Impregnering eller Universal kan appliceras efter 2-4 timmar nar ytan ar latt klibbig, da uppstar god kemisk
vidhaftning. Undantaget ar Variopox Injektion dar du maste vanta 24 timmar fore ytan avfettas, slipas och avfettas igen fore
malning.

Vad ar bast: vatslipa eller torrslipa?

Vi rekommenderar torrslipning av epoxi. Framforallt pa spackel (filler) som annars riskerar suga fukt, vilket kan ta lang tid att
torka.
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