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BESKRIVNING

Variopox Foam 41 &r ett latt tixotropt, tvakomponent epoxiskum baserat pa I6sningsmedelsfria epoxihartser
och polyaminaddukthérdare. Efter intensiv omrdrning bildas ett skum med en volymokning pa 600 %, fritt fran
I6dsningsmedel.

HUVUDSAKLIGA EGENSKAPER

Epoxiskumbharts for olika fyllning och konstruktions-applikationer;

Fri fran I16sningsmedel, kan &ven anvéndas i omraden som &r svara att ventilera;

Pa grund av den slutna cellstrukturen &r den mycket resistent mot vatten, olja, fett och olika kemikalier;
Relativt 1ag topptemperatur vid hardning, beroende péa substratets volym och varmeledningsférmaga;
Lag expansionskraft under skumning, lamplig for att fylla tunnvaggiga produkter;

Slitstark och resistent mot tryck-, stét- och slagbelastningar;

God vidhéaftning till olika ytor;

KUL¥R& F¥RPACKNING

Ogenomskinlig, kan fargas till valfri kulér med pigmentpastan IJmocolor EP

GRUNDLAGGANDE EGENSKAPER (i 23 °C & 50 % relativ luftfuktighet)
Densitet : Bas (A): 1.51 g/cm?, Hardare (B): 1.03 g/cm?®
approx. 1,42 g/cm? (blandad produkt)
Torrhalt : ca. 100 % (volym)
Expansion © +/- 200 kg/m?3 (beroende pa temperatur och volym)

Rek. skickttjocklek (h@rdat) : beroende pa applikation

Dammtorr efter 1 ca. 2 timmar
Fullt hardat efter . ca. 4 dagar, tél tryck efter 24 timmar (se Ovrig Information)
¥verm=lningsintervall : Min. inte tillampligt, Max. inte tillampligt
H-llbarhet . separata komponenter, férvaras svalt och torrt i originalférpackning, minst 12 manader
Flash point (DIN53213) . baskomponent 150 °C, hardare 112 °C
STRACKFORMAGA

140 gram (blandad produkt): 600 ml
Den praktiska effektiviteten beror pa ett antal faktorer, inklusive temperaturen.

UNDERLAGETS SKICK & TEMPERATUR

Tra : renoch torr, fri fran foGroreningar och 16sa partiklar, materialfukthalt max 12 %,
forbehandlad med Variopox Injection resin och/eller Variopox Impregnering / Universal,
och slipad med sandpapper P120;

Metal : ren och torr, fri fran olja, fett, féroreningar och l6sa partiklar, blastrad till ISO Sa 2 ¥,
férbehandlad med I[Jmopox ZF primer;

Aluminium : ren och torr, fri frén olja, fett, féroreningar och lésa partiklar, slipad med P60-80, férbehandlad med
I[Jmopox ZF primer;

ren och torr, fri fran fororeningar och lo6sa partiklar, materialfukthalt max. 4 %,

Betong
forbehandlat med Variopox Injektion;
Polyester : ren och torr, fri fran féroreningar och I6sa partiklar, slipad med P60, exponerat
/ glasfiberlaminat  glasfibrer forbehandlat med Variopox Injektion och slipad med P120 och rengjord med Double Coat
Avfettning;
Gelcoat : ren och torr, fri frdn féroreningar och I6sa partiklar, slipad med P60 och

rengjord med Double Coat Avfettning;
Andra material . ren och torr, i gott skick, fri fran féroreningar och Iésa partiklar, slipad med kornpapper P120-180;
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Under applicering och hardning tillats en lagsta temperatur pa 15 °C. Underlagets temperatur bor vara minst 3
°C &ver daggpunkten.

BRUKSANVISNING
Blanda samman komponenterna intensivt fore anvéndning, hall & skrapa sedan 6ver i ny tom behallare och blanda
igen, for att forhindra dalig blandning. Dessa tva steg &r viktiga. Anvand med férdel Colad mixkoppar.

Blandningsférhéllande : 80,0 bas : 20,0 hardare (i vikt, tank gram pa en digitalvag)

53,3 bas : 19,4 hardare (i volym, ej rekommenderad metod)
Forbered inte mer produkt &n vad som kan hinna appliceras inom blandningens brukstid.

Induktionstid 1 ingeni 20 °C, anvand produkten direkt efter blandning
Brukstid : 3 minuteri 25 0C

5 minuter i 20 °C
10 minuteri 15 °C

Tills&tt aldrig thinner av ndgon sort i produkten

OVRIG INFORMATION

Hardning av Variopox Skum 41:

15°C 20°C 25°C
Tal skonétning efter 36 timmar 24 timmar 16 timmar
Fullt hardad efter 4 dagar 2 dagar 2 dagar

Brukstid
Nar brukstiden foér Variopox Foam 41 har gatt ut, bearbeta inte materialet langre. Eftersom reaktionen mellan
baskomponent och hardare har pabdrjats och kan storas, vilket leder till dalig vidhaftning mot underlaget.

Ta bort stora luftbubblor efter blandning
Genom att héalla blandningen genom en sil av rostfritt stal kommer de storsta luftinneslutningarna att ga sénder. Detta
skapar en blandning med jamnare luftbubblor.

Temperaturutveckling

Temperaturutvecklingen under reaktionen beror pa den blandade volymen och i vilken utstrackning denna volym kan
férdela sig i utrymmet som ska fyllas. Stérre yta ger mer volym. Féljande blandningar framstalldes vid 20°C:

100 gram blir +/- 500 ml efter 15 minuter 400 gram blir +/- 2200 ml efter 15 minuter
= Topptemp. 23 °C = Topptemp. 55 °C
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SAKERHETSINFORMATION
Se motsvarande materialsdkerhetsdatablad fér detaljerade instruktioner om sakerhet, kassering och hélsa.

Datum: November 24
377

Ansvarsfriskrivning

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro och tros vara korrekta vid utfirdandedatumet, ldmnar De
IJssel Coatings B.V. / Hedbergs Industri AB inga utfédstelser om deras fullsténdighet eller riktighet. De IJssel Coatings B.V. /
Hedbergs Industri AB kommer under inga omstandigheter att héllas ansvarigt for skador av ndgot slag som uppstar till f6ljd av
anvéndningen av denna information.






