SPRAY GUNS

SATA

German Engineering

SATAjet 1000 B RP

Mangsidig professionell sprutpistpol
for grundfarg, sprutspackel och tackfarg.

Idealisk for bade 1-k och 2-k inom indutri-, bat- och bil-lackering.




SATAjet 1000 B —
for alla fargsystem

SATAjet 1000 B ar det multifunktionella valet bland sprutpistoler med
gravitationsflodeskopp for hantverk och industri. Tack vare det breda utbudet av
munstycksstorlekar och tillbeh6r som finns tillgangliga, sdsom tryckkarl och pumpar, kan
olika material appliceras perfekt: grundfarg, sprutspackel, tackfarg, bets med lag
viskositet, klarlack, texturfinish och glasyr samt spray-on-lim och andra tixotropa
produkter. Aven omraden med svératkomlighet kan latt sprutas med ratt tillval,
tillgangliga i olika konfigurationer.

SPECIALLA FUNKTIONER

@ Lamplig for applicering av olika material - @ QCC koppanslutning fér snabbt koppbyte och
vattenburna eller |6sningsmedelsbaserade enkel rengoring

@ Universellt justerbart sprutménster med @ RPS-anpassad - lamplig fér anvandning med RPS-
finfinférdelning fér hég arbetshastighet universalmuggar

@ Sarskilda luftpassager pa luftkdpans horn férhindrar @ adam 2-kompatibel — accepterar eftermontering
materialansamlingar orsakade av 6versprutning med den digitala luftmikrometern

@ De breda och slita materialpassagerna férbattrar
materialflédet — minskar rengéringstiden och
sakerstaller perfekta resultat

@ Bekvama, ergonomiska valbalanserade
kontrollelement, sdsom materialflodeskontroll,

tumjusterbar rund/platta spraykontroll och integrerad
luftmikrometer

@ Stabil, en yta latt att rengdra

@ Individuell markning av sprutpistolen med fargade
CCS-kldmmor

@ QC-Quick Change-gangan majliggér ett enkelt och
snabbt byte av luftkdpa med bara ett och ett halvt varv

HVLP uppnar sérskilt hdga dverféringshastigheter med lagtrycksteknik.
RP® f6r maximal arbetshastighet vid optimerad hégtrycksteknik.




ANVANDNINGSOMRADEN

@ Metallbearbetande industri

@ Snickare, kladseltillverkare

@ Masskonstruktion, butiksinredning, inredning
@ Malare

@ Applicering av spraylim

@ Batvarv, batlackering

@ Batvarv, epoxibehandling

TEKNISKA DATA

HVLP 2 bar
RP 1,5 -2 bar
350 NI/min bei 2 bar
275 NI/min at 2 bar
13-17 cm
17 -21cm

Inloppstryck

Luftkonsumtion

Sprayavstand

HVY MUNSTYCKEN

Med HV-munstycken fér applicering av hdgviskdsa
material

Hornen pa HV-munstyckena (HV star for high viscosi-ty)
som ar forkortade med ca. 50 %, igenséttning orsakad
av material med hog eller mycket hog viskositet ar
nastan utesluten. Darfor kréver de bara lite rengéring
och underhall.

HV-munstycken finns i munstycksstorlekarna 2,5 HV och
3,0 HV for SATAjet 1000 B RP och SATAjet 1000 B RP
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TILLVAL*

For speciella applikationer, till exempel vid malning av
radiatorer/element och andra svaratkomliga omraden,
finns olika férlangningar tillgéngliga for SATAjet 1000 B
RP:

@ Diagonalt sprutmunstycke (30°), 40 or 20 cm

Art. No. 178533 (40 cm) / 185520 (20 cm)

4

@ Rund/Platt flaktmunstyckssats
Art. No. 154211

P - ]

@ Vinkelhuvud och platt flaktmunstycke (90°)
Art. No. 154294

j
A

@ Roterande munstycke (360°)
Art. No. 196162

€ &l

* Tillval > 20cm kan endast anvandas med BVD tryckkopp.

SATAjet 1000 B D RP

¥
SATAjet 1000 B D RP med "Spiral"
rundflékt-munstycke 1.6 D for

applicering av sprutlim

Art. No. 164962



Det ratta valet for batlackering, hantverk och industri — SATAjet 1000 B RP

HVLP - - 1,4 1,7 1,9 2,1 -
Munstyckesstorlek

RP 0,8 1,0 1,3 1,6 1,8 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 1,6 D*
Spruta med 0.6 | QCC PVC - - 149377 149385 149393 149401 - - - - -
ateranvéandbar kopp, utan

u 151183 151191 149302 149310 150391 149328 151209 151217 154161 - 164962

svangled
Spruta med 0.6 | QCC - - 157966 157974 157982 157990 - - - - -

PVC ateranvandbar

kopp, med svingled 157875 157883 157891 157909 157917 157925 157933 157941 157958 - -

- - 149195 149203 149211 149229 - - - - -

Munstyckes-set
151316 151324 149161 149179 150417 149187 151332 151340 154187 145195 164970

* "Spiral" rund flakt-munstycke fér applicering av lim; ytterligare munstycksstorlekar pa begaran

Tillbehor:

SATA®adam 2™ SATA®RPS®
TFor att uppgradera icke-digitala sprutpistoler till Ersatter ateranvandbara plastmuggar
"DIGITAL" — versionen for eftermontering av SATAjet och passar pa SATA-sprutpistolerna

1000 B Standard utan integrerad digital tryckmétare.
Sakerstéller korrekt installning och visning av pistolens

utan adapter. Minskar
rengoéringsarbetet och hjalper till att

inloppstryck for hégsta reproducerbarhet. spara |6sningsmedel. Tillgangliga F,
Art. No. 160846 storlekar: 0,31,0,6 | och 0,9 I.
Art.No. upon request < e i
.?ﬁ\adam 2 . E Z i I
T
= 5 AP
SATA®cert™ SATA®care set™

Férhindra omarbetning innan

det intraffar — med regelbunden

kontroll av sprutmonstret. -
Art. No. 161596

Den praktiska verktygsvéskan innehaller
anvandbara redskap for pistolrengéring
och underhall.

Art. No. 162628

SATA®BVD™ omvandlingssats for i SATA®Agitator cup '
- i . . o
tryckkoppar Pneumatiskt mandvrerad, justerbar omrérning .
For applicering av hégviskésa material; | av material med tendens till sedimentering,
max. materialtryck: 1.7 bar; size: 0.7 |. Art. @ I t.ex. g. emulsioner eller farger med metalliska
No. 25775 eller mineraliska komponenter; storlek: 0,7 . i @
S, Art. No. 29926

Ytterligare anvandbara tillbehér som luftslangar, andningsskydd, tryckluftsfilter etc. finns att bestalla.



SATAjet® 1000

B
RP®/HVLP
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Tekniska data: RP HVLP
Lufttryck 1.5 bar — 2.0 bar 2.0 bar
Luftforbrukning vid 2,0 bar b&75 NI/min 350 NI/min
Sprutavstand 17cm-=21cm  13cm-17cm
0,8 1,0 1,3 1,4 1,6 1,7 1,8 |

Spraypistol med 0,6 | QCC &teranvandbar gravitationsflodeskopp i plast utan vridled

RP

151183 151191 149302 - 149310 - 150391

HVLP

- = - 149377 - 149385 =

Spraypistol med 0,6 | QCC &teranvandbar PVC gravitationsflddeskopp med vridbar led

RP

157875 157883 157891 - 157909 - 157917

HVLP

- = - 157966 - 157974 =

Spraypistol med 0,75 | QCC ateranvandbar gravitationskopp av aluminium, utan svangled

RP

151225 151233 150342 - 149344 - 150409

HVLP

- - - 149419 - 149427 -

Munstyckes-set

RP

151316 151324 149161 - 149179 - 150417

HVLP

- - - 149195 - 149203 =

Begreppsforklaring:

SATAjet : sprutpistoler fran tyska SATA, varldsledande inom sprutteknologi.

1000 : SATA har manga modeller i sitt sortiment. Modell 1000 ar den idealiska sprutan fér 2-k
polyuretan och epoxi och klarlack for batlackering.

B : Bechel, engelska gravity cup, svenska for spruta med ovanliggande kopp.

RP : reduced pressure, idealisk for applicering av 2-k farg med hogre tryck 2-5 bar.

HVLP : high volume low pressure, idealisk for applicering av hogtixotropa farger sa som bil-

primers och sprutspackel med lagt lufttryck. Ej lamplig f6r De IJssels sortiment.



SPRAY GUNS

1,9 2,0 2,1 2,5 3,0 4,0 5,0
Spraypistol med 0,6 | QCC ateranvandbar gravitationsflodeskopp i plast utan vridled
& - 149328 - 151209 151217 - -
8 . . . - - 154161 -
& HIGH-VISCOSITY > 1003194 1003201 - -
$ 149393 - 149401 - - - -
Spraypistol med 0,6 | QCC ateranvandbar PVC gravitationsflodeskopp med vridbar led
& - 157925 - 157933 157941 - -
& = = = - - 157958 -
& HIGH-VISCOSITY > 1003235 1003243 - -
! 157982 157990
Spraypistol med 0,75 | QCC ateranvandbar gravitationskopp av aluminium, utan svéngled
& - 149351 - 151241 151258 - -
& . _ - - - 154179 -
& HIGH-VISCOSITY > 1003219 1003227 - -
$ 149435 - 149443 - - - :
Munstyckes-set
& - 149187 - 151332 151340 - -
& - - - - - 154187 154195
& HIGH-VISCOSITY > 222372 222380 - -
! 149211 - 149229 - - - -

SATAjet 1000 B RP for limapplikationer

164962
SATAjet 1000 B RP munstycke 1.6 D vriden rund sprutménster 0.6 | QCC ateranvandningsbar

164970
Munstyckes-set SATAjet 1000 B RP 1.6 vriden rund sprutménster

214320
SATAjet 1000 B RP munstycke 1.3 DA sprutpistol med tryckkopp fér dispersionslim, inkl. SATA BVD tillaggssats

214338
Munstyckes-set SATAjet 1000 B RP 1.3 DA f6r dispersionslim




Reservdelar

SATAjet® 1000 B

1826
Anti-dropp enhet (4-pack)

3988
Fargsil, 300 pm (10 pack)

6395
CCS Clips, gron, bla, réd, svart (4 pack)

15438
Fargnalar

16162
Vridled

27243
Ateranvandbar plastkopp, 0.6 | med
QCC utan fin gdnggang

49395
Paskruvbart lock fér 0,6 | PVC-kopp med
droppfangande ring och droppfri enhet

76018
Fargsil, 300 pm (100 pack)

76026
Fargsil, 300 um (500 pack)

133959

89771
spindelkoppling fér rund / flat sprut
kontroll SATAjet 2000 HVLP

(3x)

91959
Luftkolvstdng

139188

3988 (10x)

130393
Tatningsring for luftkapsling

76018 (100x)

76026 (500x)

130492
Avtryckare kit

133926
Avtryckarhylsa kit

133934
Tatningsring for spindelkopling (3 pack)

133942
tatningshallare, cpl.

133959
Tryckfjader for fargnal och luftkolv (3-
pack)

133967
Justerskruv for luftmikrometer (3 pack)

133983
Luftanslutningsstycke 1/4" hane

140574
(1x)

133991
Luftkolvhuvud (3 pack)

139188
Materialflédeskontroll med kontramutter

139964
Luftmikrometer

140574
Reglage med skruv

140582
Tatningselement for vétskespets (5 pack)

130492

143230
Luftférdelningsring (3 pack)

Verktygskit Reparationskit

9050 130542
Reparationskit

- Fargsil

+ Extraktionsverktyg
+ Rengdringsborste 92759
- Insexnyckel 2 mm
y Luftkolv-serviceenhet

+ Insexnyckel 4 mm

- Universalnyckel

183780
Tatningskit

1097379

Universalnyckelsats (3 pack)




Tillbehor for sprutpistoler

6981 —
SATA snabbkopplingsnippel G 1/4" (invéndsganga, hona) o 48

—
99895 —,

Flexibel snabbkopplingsnippel G ;’:5""1_ .

1/4" (invédndsganga, hona)

DIN 4 Viskositetsmatare

76018
SATA fargsil 300 mikron (till sprutpistolen) ) :.\.\ e o0

Colad fargblandningskopp 300 ml

Colad fargblandningskopp 700 ml

Colad Lock till fargblandningskopp 300 ml

Colad Lock till fargblandningskopp 700 ml

Colad fargsil

(Colad|
149187
Munstyckes-set till SATAjet > Rs

100 BRP 2,0 mm

96685
Aluminium kopp 1 liter till SATA jet 100B RP

27243
Ateranvandningsbar plastkopp QCC 600 ml till SATA jet 100B RP 4\

162628
SATA Care Set for
sprutpistoler

27771
SATA manometer till SATAjet 100 B RP




Demontering av munstyckssats

Ta forst ut fargnalen. Foljt av luftkapan. Och slutligen, skruva av
vatskespetsen med ringnyckeln

integrerad i universalnyckeln.

Rengdring och torkning

Rengér materialpassagen Rengér sprutpistolens kropp Torka med blasmunstycke

Rengodring av munstyckssatsen

Montering och underhall

Dra at vatskespetsen for hand
med universalnyckeln.

Smorj fargnalen runt nalens
packningsyta

Smorj gangan pa
materialflédeskontrollskruven

Montera materialflédeskontrollskruven Smorj den synliga delen av luftkolvstangen

Nar du rengdr sprutpistolen manuellt,
se till att du inte anvénder borstar
gjorda av metalltradar som kan skada
sprutpistolen. Se dessutom till att ingen
rengoringsvatska hamnar i
sprutpistolkroppens luftkanaler.

Né&r du rengér
munstyckskomponenterna, se till att
metalldelar pa borstar inte skadar
munstyckssatsen. Anvand helst
specialdesignade SATA-
rengoringsborstar och SATA-
munstycksrengdringsnalar for att
sékerstalla optimal rengéring och
underhall av munstyckssatsen.

Se var video pa www.sata. com/TV
angaende "Cleaning and maintenance
of spray guns".

www.sata.com/firstaid



Sprutpistolens anatomi

Robust luftkapa av férkromad

QCC® - Quick Cup Connector.

massing med QC™
luftkdpaganga for snabbt byte
med endast ett varv.
Luftlocksring:

gron = HVLP teknologi

bla = RP teknologi.

Vatskespets och fargnal
av korrosionsbestandigt
rostfritt stal.

Materialpassage (r6d)

Luftpassage (bla)

Vatsketdtning som
sakerstaller minimal
rengdring och saker
fargbyte.

Lagt underhall,
sjalvjusterande
tatningar vid luftkolv
och fargnal.

Pistolavtryckare med
malarnalsskydd som
sékerstéller 6kad livslangd
for fargnalspackningen. |

Tillval: Digital tryckdisplay for

Bajonettkoppsanslutning.
Sakerstaller snabbt och rent
koppbyte samt enkel rengéring.

)N

\i

O

exakt tryckjustering, perfekt
fargmatchning och
reproducerbarhet.

CCS™ — fargkodssystem.
For bekvam identifiering av din
sprutpistol.

| Pistolupphéangningskrok for
bekvam férvaring.

Kontrollelementen kan justeras
perfekt dven med handskar.
Férbattrad materialflédeskontroll.

Luftmikrometer fér justering av
den atomiserade luften. Hégsta
precision med digital tryckmatare
(tillval).

| Sprayflaktkontroll méjliggér

| finjustering med endast ett halvt varv.

I Ergonomiskt format pistolhandtag.
| Erg P 9

| Latt att rengora,

| korrosionsbestandig anodiserad yta.

| Luftanslutning 1/4" utvandig

1+2=3
PREMIUM
GARANT|

| ganga med svangled.

Garanti: Att tala om kvalitet
racker inte — vi garanterar
det: i tre &r med

registrering!

SATA

German Engineering



Fargapplikationsdiagram SATA
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SATAjet 1000 B RP *

1.3 Munstyckets storlek
Double Coat* 2,0-3,5bar Lufttryck
1.3
Double Coat Karat / Dubbel UV 2.0-3.0 bar
1.3
Tweecolux 20-30bar
' ' For detaljerade instruktioner fér varje farg konsultera de tekniska databladen och/eller
13 anvandarinstruktioner i separat .PDF. Besok www.de-ijssel-coatings.se
Lustjakt PU hégblank/Halvblank 20 5,0 227
: 15-25 [Jmopox-produktserie spadds med IJmopox Fértunning. Ersatt aldrig
lJmopox ZF Primer 30-4.0bar denna fértunning med annan fértunning varken fér spadning eller
' ' rengoring.
1.8-25
I[Jmopox HB Coating 30-40 bar
' ' Double Coat-produktserie spads med Double Coat Sprutfértunning eller
2,0-3,0 Double Coat Sprutfértunning "60". Den senare &r basta val vid
Poltix Sprutspackel 20-30bar sprutapplicering i hdga temperaturer, stora ytor och fér alla Double Coat
' o ba klarlacker och 2-komponent fernissa. Ersatt aldrig denna fértunning med
1.3 annan fértunning varken fér spadning eller rengéring.
Tweecolor 20-30bar
1,3 **Double Coat &r ett fargsystem som bestér av flera olika kvaliteter, alla dessa kvaliteter har
lJmodur BM 20-30b samma egenskaper for att spruta:
S s bar Double Coat Standard : 29 solida hégblanka standardkulérer
Double Coat Special: solida hégblanka kulérer enligt RAL, NCS, mfl.
Double Coat 088 : hogblank klarlack
Double Coat Metallic : klarlack med pearl-effekt
Double Coat Halvblank : halvblanka kulérer
Double Coat Halvblank 008 : halvblank klarlack
Double Coat Matt : helmatta solida kul6rer
Double Coat Matt 008 : helmatt klarlack
1)Luftké’apans tryck

*Specifikationer med fullt samvete men utan engagemang. Vanligen observera fargtillverkarens krav. www.de-ijssel-coatings.se
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APPLICERING MED LUFTSPRUTA / GRAVITY FLOW CUP / OVANLIGGANDE KOPP

Lokalen maste absolut har en mycket god ventilation och halla minst 20 °C. Lokal och yta maste halla samma
temperatur.

Ytan ska rengéras med Double Coat Avfettning 30 minuter fére applicering.

V&g upp komponenterna, rér om och vanta 30 minuter fére spadning med Double Coat Sprutfértunning. Ersatt
aldrig denna fértunning med annan fértunning.

Rengér sprututrustningen med Double Coat Sprutfértunning. Ersétt aldrig denna fértunning med annan
fértunning.

Se till att luften &r torr och fri fran olja. Fukt eller olja kan leda till ytdefekter.

Goda resultat uppnas med ca. 1,2-1,4 mm:s munstycken, och med ett spruttryck pa 2 - 3,5 Bar, och ett
sprutavstand pa cirka 20 cm, med fargsprutan SATAjet 1000 B RP med 1,3 mm:s munstycke.

Fargen ska fértunnas med Double Coat Sprutfértunning fére applicering. Den korrekta viskositeten &r 18 till 20
sekunder, métt med en Din-kopp nummer 4, viskositetmétare. For stora ytor eller varma klimat och klarlack kan
Double Coat Sprutfértunning ersattas med Double Coat Sprutfértunning 60.

Sila med férdel fargen fére sprutning (se Colad Fargsil).

Forspraya hela ytan tunt/dimlager och 6vermala med ett jamnt tackande lager efter 15 minuter.

Applicera inte Double Coat vars brukstid har passerats.

Hardning i férhojda temperaturer &r méjligt, exempelvis upp till 50 °C.

Tva sprutsessioner ger korrekt skikttjocklek. Vid varje sprutsession appliceras 50 mikron, fargatgang 8,6 m?/kg.
Rékna ut pa férhand hur mycket farg som ska ga at till ytan, sa att du vet att du faktiskt applicerar 50 mikron. Om
du applicerar f6r mycket férg riskerar du binda inne I6sningsmedel vilket leder till innesténgning av
|6sningsmedel. En sadan finish kommer aldrig att bli talig. Om det luktar [6sningsmedel direkt nér du slipar vet
du att du sprutat for tjockt. Avldgsna i sa fall hela farglagret och bérja om fran bérjan.

Tiden mellan varje sprutsession beror pa temperatur och ventilation. Nasta lager kan sprutas efter 4-8 timmar.
Om du behdver slipa mellan lagren vanta 24 timmar, slipa och avfetta och spruta nésta lager.
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APPLICERING MED LUFTSPRUTA

e Applicering med en luftspruta ar endast lamplig for professionella anvéndare.

o Arbetsomradet ska vara val ventilerat.

e Vag upp komponenterna med ratt blandningsférhallande och rér om intensivt. Konsultera det tekniska
produktbladet for att se vilket den rekommenderade skikttjockleken &r och hur mycket farg som gér at per m2.
Rakna ut, i relation till ytans storlek som du ska mala, den méngd farg som du ska blanda. N&r du vet att du
blandat ratt méngd farg fér en viss yta sa kan du spruta upp den méngden farg och veta att du uppnatt ratt
skikttjocklek. Detta &r av yttersta vikt; om du sprutar pa for tjockt farglager sa riskerar du att sténga in
|6sningsmedel i farglagret, vilket leder till ofullsténdig hardning och blasbildning. Om du sprutat pa for tjockt
med férg sa mérker du det om du provslipar ytan och det luktar I6sningsmedel - i detta fall maste du avlagsna
hela farglagret och bérja om.

o Se till att sprutluften &r torr och fri fran olja. Fukt eller olja kan leda till ytdefekter.

¢ |Jmopox ZF Primer: Bra resultat uppnas med munstycken pa 1,5 till 3,0 mm med lufttryck pa 3 till 5 bar och ett
avstand mellan munstycke och yta pa cirka 20 cm, med fargsprutan SATAjet 1000 B RP, med exempelvis 2,0
mm:s munstycke.

¢ |Jmopox HB Coating: Bra resultat uppnas med munstycken pa 1,8 till 3,0 mm med lufttryck pa 3 till 5 bar och
ett avstand mellan munstycke och yta pa cirka 20 cm, med fargsprutan SATAjet 1000 B RP, med exempelvis 2,0
mm:s munstycke.

e |Jmopox maste fértunnas med IJmopox Fértunning for att sprutas. Tillsatt 10 till 15 % |Jmopox Fértunning efter
att komponenterna har blandats, méngden fértunning beror pa skikttjocklek och fargspruta. Ersatt inte [Jmopox
Fértunning med annan fortunning.

e Spruta alltid i minst 20 C.

o Det ar mojligt att spruta nésta lager nar allt I6sningsmedel har avdunstat ur farglagret och allt [6sningsmedel i
lokalen har ventilerats bort, och ytan kanns klibbtorr. Rimligtvis efter cirka 4 timmar eller mer.




Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
Innehallsforteckning [originalversion: tyska]

1. Symboler......ccoevinininnenn. 8. Underhall och service........... 417
2. Tekniska data 9. Service och forvaring............ 420
3. Leveransomfattning.............. 410 10. StOrningar..........cccecvvevvennnn. 422
4. Konstruktion .........ccccceevneennn. 410 11. Avfallshantering.................... 424
5. Avsedd anvandning.............. 411 12. Kundtjanst ........ccccoovvveeennn. 424
6. Séakerhetsanvisningar........... 411 13. Tillbehor.......ccoovvveiiiniine, 424
7. Driftstart......ccoooiiiiniies 414 14. Reservdelar...........ccccovennnnn. 425
15. EU Konformitetsforklaring ....426
1. Symboler
& Varning! for risker som kan leda till dodsfall eller till svara
kador.
personskador

AN

NOTICE

Se upp! for farliga situationer som kan leda till sakskador.

A

Explosionsrisk! Varning for risker som kan leda till déds-
fall eller till svara personskador.

AR

Tips! Anvandbara tips och rekommendationer.

(anvandningsomrade)

2. Tekniska data

Pistolingangstryck

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi- 145 psi
(anvandningsomrade)

HVLP |Operating range 2,0 bar 29 psi

"Compliant"

> 2,0 bar (tryck i
munstycket > 0,7
bar)

> 29 psi (tryck i
munstycket > 10
psi)

Overensstammer med
lagstiftningen i Lombar-
diet/ltalien

< 2,5 bar (tryck i
munstycket < 1,0
bar)

< 35 psi (tryck i
munstycket < 15
psi)

()

[S] Bruksanvisning | svensk
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Sprutavstand

RP Rekommenderat spets- |17 cm - 21 cm 7 -8
avstand

HVLP |Rekommenderat spets- [13 cm-17 cm 5 -7
avstand
Lombardiet i Italien 13cm-21cm 5" -8

Max. ingangstryck i pistolen

[10,0 bar | 145 psi
Luftforbrukning vid 2,0 bar ingangstryck pa pistolen
RP 275 NI/min [ 9,7 cfm
HVLP 350 NI/min | 12,4 cfm
Max. temperatur for sprutmediet
|50 °C [122 °F
Vikt
Med flergangsbagare 0,6 | 604 g 21,3 oz.
Med RPS-bagare 0,6 | 484 g 17,1 oz.
Med flergangsbagare i aluminium |598 g 21,1 oz.
0,751
Med flergangsbagare i aluminium | 629 g 22,2 0z.
1,01

3. Leveransomfattning

m Lackeringspistol med munstyckssats RP/HVLP och utloppsbagare
m Verktygssats

m CCS-klammor

m Bruksanvisning

Alternativt utférande
m Flytkarl av aluminium eller plast med olika pafyliningsvolym

4. Konstruktion

4.1. Lackeringspistol
[1-1]1 Droppsparr [1-3] Regulator fér materi-
[1-2] Regulator for rund/bred almangd

strale
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[1-4] Motmutter for reglering av [1-12] Munstyckssats med

materialmangd luftmunstycke, fargmun-
[1-5] Luftmikrometer stycke (syns inte), fargnal
[1-6] Lasskruv for luftmikro- (syns inte)
metern [1-13] Anslutning av lackerings-
[1-7]1 Luftkolv (syns inte) pistol med QCC
[1-8] Tryckluftsanslutning G %4” [1-14] Anslutning av flytkarl med
(utvandig ganga) QcCcC
[1-9] ColorCode-system (CCS) [1-15] Lacksil (syns inte)
[1-10] Lackeringspistolens [1-16] Flytkarl
handtag [1-17] Flytkarlslock

[1-11] Avtryckarbygel

4.2. Luftmikrometer
[3-85] Separat manometer med [3-87] Tryckmatare pa tryck-

regulator (se kapitel 13) luftsnatet
[3-86] Separat manometer utan [3-88] SATA adam 2 (se
regulator (se kapitel 13) kapitel 13)

5. Avsedd anvandning

Lackeringspistolen &r avsedd for paféring av farger och lacker samt andra
lampliga flytande medier (sprutmedier) med hjalp av tryckluft pa lampliga
objekt.

6. Sakerhetsanvisningar
6.1. Allmanna sakerhetsanvisningar

A A

i, DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

» Las igenom alla sékerhetsanvisningar och hela bruksanvisningen
uppmarksamt innan du anvander lackeringspistolen. Sakerhetsanvis-
ningarna och de angivna stegen maste foljas.

» Spara alla bifogade dokument och 6verlat inte lackeringspistolen utan
dessa dokument.
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6.2. Specifika sakerhetsanvisningar for lacke-

ringspistolen

A A

Varning! Se upp!
ik ANGER | NOTICE |

» Folj de lokala foreskrifterna for sakerhet, férebyggande av olyckor,
arbetarskydd och miljéskydd!

» Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser!

» Anvandning, rengdring och underhall far endast utféras av specialis-
ter!

» Personer vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alko-
hol, I1akemedel eller pa nagot annat satt far inte anvanda lackeringspi-
stolen!

 Ta aldrig lackeringspistolen i drift vid skada eller felande delar! An-
vand i synnerhet endast vid fast monterad lasskruv [1-14]! Spann fast
lasskruven med original SATA kombi-tool med max. 1 Nm.

» Kontrollera och reparera lackeringspistolen fore varje anvandning!

» Sluta anvanda lackeringspistolen omedelbart och skilj den fran tryck-
luften om den ar skadad!

» Du far aldrig bygga om eller andra lackeringspistolen tekniskt pa egen
hand!

» Anvand enbart SATA originalreservdelar resp. originaltillbehor!

» Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medfdljande specialverktyget!

» Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Folj bruks-
anvisningen!

» Sprutmedier som innehaller syra, lut eller bensin far aldrig anvéndas!
 Lackeringspistolen far aldrig anvéndas nara tandkallor som 6ppen eld,
brinnande cigaretter eller elektrisk utrustning som inte ar explosions-

skyddad!

» Ta endast in den mangd I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier som behdévs for att utféra det aktuella arbetet i lackerings-
pistolens arbetsmilj6! Ta dessa medier till IAmpliga lagringsutrymmen
efter arbetets slut!
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6.3.Personlig skyddsutrustning

& XN | Varning!

* Vid hantering av lackeringspistolen samt vid rengéring och under-
hall maste alltid godkanda andnings- och égonskydd samt lampliga
skyddshandskar och arbetsklader samt skyddsskor anvandas!

+ Vid anvandningen av lackeringspistolen kan en bullerniva pa 85 dB(A)
Overskridas. Anvand lampliga hérselskydd!

» Fara vid for heta ytor
Bar [ampliga skyddsklader vid bearbetning av heta material (tempe-
ratur 6ver 43 °C; 109,4 °F).

Vid anvandning av lackeringspistolen éverfors inga vibrationer till operato-
rens kroppsdelar. Rekylkraften ar lag.

6.4. Anvandning i explosiva omraden
Lackeringspistolen ar godkand fér anvandning / férvaring i omraden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

s oancer BINTCN
* Foljande anvdndningar och handlingar leder till forlust av
explosionsskyddet och ar darfor forbjudna:

» For lackeringspistolen till explosionsskyddade omraden i ex-zon 0!

» Anvandning av l6snings- och rengéringsmedel som baseras pa ha-
logeniserade kolvaten! De kemiska reaktioner som upptrader da kan
vara explosiva!

Varning! Explosionsrisk!
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7. Driftstart

A A

i oancer BN

Varning! Explosionsrisk!

» Anvand endast I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade,
tekniskt felfria tryckluftsslangar som klarar ett kontinuerligt tryck pa
minst 10 bar, t.ex. artikelnr 53090!

(1] Tips!

Se till att foljande forutsattningar foreligger:

» Tryckluftsanslutning 74” yttergénga eller passande SATA-anslutnings-
nippel.

» Sakerstall en minsta tryckluftsvolymstrém (luftférbrukning) och ett
minsta tryck (rekommenderat ingangstryck i pistolen) i enlighet med
kapitel 2.

* Ren tryckluft, t.ex. genom SATA filter 484, artikelnr 92320

 Tryckluftsslang med minst 9 mm innerdiameter (se varning), t.ex.
artikelnr 53090.

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infor varje anvandningstill-

falle for att sakerstalla ett sakert arbete med lackeringspistolen:

m Alla skruvarna [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] och [2-5] &r ordentligt atdrag-
na. Dra at skruvarna vid behov.

m Fargmunstycket [2-2] &r atdraget med ett atdragningsmoment pa
14 Nm [7-5].

m Lasskruven [10-1] ar atdragen.

m Tekniskt ren tryckluft anvands.

7.1. Forsta idrifttagandet
m Blas ren tryckluftsledningen infér monteringen.
m Spola igenom fargkanalen med en lamplig rengdringsvéatska [2-6].
m Skruva fast anslutningsnippeln [2-10] péa luftanslutningen [1-8].
m Justera in luftmunstycket.
Horisontell strale [2-8]
Vertikal strale [2-7]
m Montera lacksilen [2-12] och utloppsbégaren [2-13].
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7.2. Reglerdrift

Anslutning av lackeringspistolen
m Anslut tryckluftsslangen [2-11].

Pafyllning av material

[13] |Tips!

Anvand bara den materialmdngd som kravs for arbetssteget vid lacke-
ringen.

Var vid lackeringen noga med att halla det nddvandiga sprutavstandet.
Forvara eller avfallshantera materialet pa ett korrekt satt efter lackering-
en.

m Skruva av skruvlocket [2-14] fran utloppsbagaren [2-13].

m Tryck in droppsparren [2-9] i skruvlocket.

m Fyll utloppsbagaren (maximalt upp till 20 mm under 6verkanten).
m Skruva fast skruvlocket pa utloppsbagaren.

Anpassning av pistolens invandiga tryck

[13] | Tips!

P4 installningsmdjligheterna [3-2], [3-3] och [3-4] maste luftmikrome-
tern [1-5] vara helt 6ppen (lodrat position).

[Ti] |Tips!

Pistolens invandiga tryck kan stallas in mest exakt med SATA adam 2
[3-1].

[Ti] | Tips!

Uppnas inte det nodvandiga ingangstrycket till pistolen, maste trycket i
tryckluftsnatet hojas.
Ett for hdgt ingaende lufttryck leder till hbga avtryckarkrafter.

m Tryck in avtryckaren [1-11] helt.

m Stall in pistolens ingangstryck enligt ett av féljande installningsmdéjlighe-
ter [3-1], [3-2], [3-3] till [3-4]. Beakta pistolens maximala ingangstryck
(se kapitel 2).

m Satt avtryckaren i utgangspositionen.
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Installning av materialmangd

[Ti] |Tips!

Slitaget pa fargmunstycket och fargnalen ar minst, nar regulatorn for
materialmangd ar helt 6ppen. Valj storlek pa munstycket i forhallande till
sprutmediet och arbetshastigheten.

Materialmangden och darmed &ven nalslaget kan stéllas in stegldst via
reglerskruven, se bilderna [4-1], [4-2], [4-3] och [4-4].

m Lossa motmuttern [1-4].

m Tryck in avtryckaren [1-11] helt.

m Stall in materialmadngden med hjélp av reglerskruven [1-3].

m Dra at motmuttern fér hand.

installning av sprutstralen
Sprutstralen kan stéllas in steglost med hjalp av regulatorn for rund/bred
strale [1-2] tills att en rund strale bildas.
m Stall in sprutstralen genom att vrida regulatorn fér rund och bred strale
[1-2].
m Vrid at hoger [5-2] — rund strale
m Vrid at vanster [5-1] — bred strale

Start av lackeringsforloppet

m Stall dig pa sprutavstandet (se kapitel 2).

m Tryck in avtryckaren [6-2] helt och hall lackeringspistolen 90° mot den
yta som ska lackeras [6-1].

m Sakerstall sprutluftsmatningen och materialférsérjningen.

m Dra avtryckaren [1-11] bakat och starta lackeringsforloppet. Justera in
materialmangden och sprutstralen vid behov.

Avslutande av lackeringsforlopp

m Satt avtryckaren [1-11] i utgangspositionen.

m Bryt sprutluften och tém utloppsbagaren [1-16], nar lackeringsforloppet
avslutas. For anvisningar om skotsel och forvaring (se kapitel 9).
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8. Underhall och service

A EXZTET | Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet.

— Lossa lackeringspistolen fran tryckluftsnatet infor alla underhallsarbe-
ten.

& EXIET | Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter
Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter vid monte-
ringsarbeten pa munstyckssatsen.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

| det har kapitlet beskrivs hur lackeringspistolen underhalls

och servas. Underhalls- och servicearbeten far utféras endast av

utbildad fackpersonal.

m Bryt tryckluftsforsorjningen vid tryckluftsanslutningen [1-8] infor alla
underhalls- och servicearbeten.

Det finns reservdelar att bestalla for reparationsarbeten (se kapitel 14).

8.1. Byte av munstyckssats

/\ Se upp!

Skador pa grund av felaktig montering

Fargmunstycket och fargnalen kan skadas, om de monteras i fel ord-
ningsfoljd.

— F6lj monteringsordningen. Skruva aldrig fargmunstycket mot en
fargnal som star under spanning.

Munstyckssatsen bestar av en kontrollerad kombination av luftmun-

stycke [7-1], fargmunstycke [7-2] och fargnal [7-3]. Byt alltid hela mun-

styckssatsen.

Montering av munstyckssats

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

417



418

Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

m Ta bort fjadern och fargnalen [7-3].

m Skruva av luftmunstycket [7-1].

m Skruva med hjalp av en universalnyckel ut fargmunstycket [7-2] ur
pistolkroppen.

Montering av munstyckssats

m Skruva med hjalp av en universalnyckel in fargmunstycket [7-5] i pis-
tolkroppen och dra at det med ett atdragningsmoment pa 14 Nm.

m Skruva fast luftmunstycket [7-4] pa pistolkroppen.

m Satt i fargnalen och fjadern [7-6].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.2. Byte av luftférdelarring

[13] | Tips!

Kontrollera tatningsytan i lackeringspistolen, nar luftfordelarringen har
demonterats. Kontakta kundtjansten pa SATA (for adress se kapitel 16),
om det finns nagra skador.

Demontering av luftfordelarring

m Demontera munstyckssatsen (se kapitel 8.1).

m Dra ut luftférdelarringen med ett SATA utdragningsverktyg [8-1].

m Kontrollera tatningsytan [8-2] med avseende pa féroreningar. Rengoér
den vid behov.

Montering av luftférdelarring

m Byt luftférdelarringen. Luftférdelarringens tapp [8-3] maste da vara
korrekt placerad.

m Pressa in luftférdelarringen jamnt.

m Montera munstyckssatsen (se kapitel 8.1).

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.3. Byte av fargnalstatning

Bytet behdvs, om det trénger ut material fran den sjalvjusterande

fargnalspackningen.

Demontering av fargnalstatning

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fijadern och fargnalen [9-1].
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m Demontera avtryckaren [9-2].
m Skruva ut fargnalstatningen [9-3] ur pistolkroppen.

Montering av fargnalstatning

m Skruva fast fargnalstatningen [9-3] i pistolkroppen.

m Montera avtryckaren [9-2].

m Satt i fjadern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.4. Byte av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

& FXIEE]| Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av att luftmikrome-
tern kan lossa.

Luftmikrometern kan skjutas ut okontrollerat ur lackeringspistolen, om
lasskruven inte ar atdragen.

— Kontrollera att lasskruven till luftmikrometern sitter fast ordentligt. Dra
at den vid behov.

Det ar nédvandigt att byta, om
det tranger ut luft fran luftmunstycket eller luftmikrometern, utan att av-
tryckaren har tryckts in.

Demontering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer
m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta ut luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5].

m Ta bort luftkolvstangen [10-3].

Montering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

m Satt luftkolvstangen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5] och luftmikro-
metern [10-4] med SATA pistolfett (# 48173) och satt i dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva fast lasskruven [10-1] i pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.5. Byte av sjdlvjusterande tiatning (pa luftsidan)
Det &r nédvandigt att byta, om det tranger ut luft under avtryckaren.

Demontering av sjalvjusterande tétning
m Lossa motmuttern [1-4].
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m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fjadern och fargnalen [9-1].

m Demontera avtryckaren [9-2].

m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta ut luftkolven tillsammans med luftkolvfiadern [10-5].

m Ta bort luftkolvstangen [10-3].

m Skruva ut den sjalvjusterande tatningen [10-2] ur pistolkroppen.

Montering av sjalvjusterande téitning

m Skruva i den sjalvjusterande tatningen [10-2].

m Satt luftkolvstangen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolven tillsammans med luftkolvfiadern [10-5] och luftmikro-
metern [10-4] med SATA pistolfett (# 48173) och satt i dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva i lasskruven [10-1].

m Montera avtryckaren [9-2].

m Satt i fjadern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.6. Byte av spindeln for regulatorn for rund/bred strale
Bytet ar nddvandigt, om det tranger ut luft fran regulatorn for rund/bred
strale, eller om det inte langre gar att stalla in sprutstralen.

Demontering av spindel

m Skruva ut skruven med foérsankt huvud [11-2].

m Dra av den rafflade knappen [11-3].

m Skruva med hjalp av en SATA universalnyckel ut spindeln [11-4] ur
pistolkroppen.

Montering av spindel

m Skruva med en SATA universalnyckel in spindeln [11-4] i pistolkroppen.

m Satt pa den rafflade knappen [11-3].

m Forse skruven med férsankt huvud [11-2] med Loctite 242 [11-1] och
skruva i den handfast.

9. Service och forvaring
Det krédvs en noggrann hantering samt en kontinuerlig skotsel av lacke-
ringspistolen for att sékerstalla dess funktion.
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m Forvara lackeringspistolen pa en torr plats.
m Rengdr lackeringspistolen noga efter varje anvandningstillfalle och fére
varje materialbyte.

/N\ Se upp!

Skador pa grund av felaktigt rengéringsmedel
Lackeringspistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedel.

— Anvand inga aggressiva rengoringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengoringsmedel med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengoringsmedier.

/N\ Se upp!

Sakskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller rengoring i en ultra-
ljudsapparat kan skada lackeringspistolen.

— Lagg inte lackeringspistolen i I6snings- eller rengdringsmedel.

— Rengor inte lackeringspistolen i en ultraljudsapparat.

— Anvand endast sadana tvattmaskiner som SATA rekommenderar.

/N\ Se upp!

Sakskador pa grund av felaktigt rengoringsverktyg

Rengdr aldrig hal med felaktiga féremal. Aven riktigt sma skador paver-
kar sprutbilden.

— Anvand SATA munstycksrengdringsnalar (# 62174) respektive

(# 9894).

[Ti] | Tips!

| séllsynta fall kan det handa, att vissa delar av lackeringspistolen maste
demonteras, for att de ska kunna rengéras noga. Begransa demonte-
ringen till endast de komponenter som genom sin funktion kommer i
kontakt med material, om en demontering &r nddvandig.

m Spola igenom lackeringspistolen ordentligt med fértunning.
m Rengdr luftmunstycket med en pensel eller en borste.
m Fetta in rdrliga delar en aning med pistolfett.
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10. Storningar

Endast utbildad fackpersonal far atgarda sadana stdrningar som beskrivs

nedan.

Sand lackeringspistolen till kundtjansten pa SATA (for adress, se kapi-
tel 15), om en stérning inte kan atgardas med hjalp av informationen

nedan.

Fel

Orsak

Avhjalpning

Orolig sprutstrale
(fladdrar/spottar) eller
luftbubblor i utlopps-
bagaren.

Fargmunstycket ar
inte atdraget.

Dra at fargmunstycket
med universalnyckeln.

Luftfordelarringen ar
skadad eller smutsig.

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 8.2).

Luftbubblor i utlopps-
bagaren.

Luftmunstycket sitter
I0st

Dra at luftmunstycket
handfast.

Mellanrummet mellan
luftmunstycket och
fargmunstycket (luft-
kretsen) ar smutsigt.

Rengor luftkretsen. Be-
akta rengoringsanvis-
ningarna (se kapitel 9).

Munstyckssatsen ar
smutsig

Rengér munstycks-
satsen. Beakta rengo-
ringsanvisningarna (se
kapitel 9).

Munstyckssatsen ar
skadad

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 8.1).

For lite sprutmedium i
utloppsbagaren.

Fyll pa utloppsbagaren
(se kapitel 7.2).

Fargnalstatningen ar
defekt

Byt fargnalstatningen
(se kapitel 8.3).

Sprutningsbilden for
liten, sned, ensidig
eller delad.

Luftmunstyckets hal ar
férorenade av lack.

Rengdr luftmunstycket.
Beakta rengdringsan-
visningarna (se kapi-
tel 9).

Fargmunstyckets
spets (fargmunstyck-
ets tapp) ar skadad

Kontrollera fargmun-
styckets spets med
avseende pa skador.
Byt den vid behov (se
kapitel 8.1).




Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

Fel

Orsak

Avhjalpning

Regulatorn fér rund/
bred strale fungerar
inte — vridbar regle-
ring.

Luftférdelarringen sit-
ter inte korrekt (tappen
inte i halet), eller den
ar skadad.

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 8.2).

Regulatorn for rund/
bred strale ar inte
vridbar.

Regulatorn for rund/
bred strale vreds for
kraftigt moturs mot
begransningen. Spin-
deln ar 16s i pistolens
ganga.

Skruva ut regulatorn for
rund/bred strale med
hjalp av universalnyck-
eln och laga den eller
byt hela (se kapitel 8.6).

Lackeringspistolen
sténger inte av luften.

Luftkolvsatet ar smut-
sigt.

Rengor luftkolvsatet.

Beakta rengdringsan-
visningarna (se kapi-
tel 9).

Luftkolven ar utsliten.

Byt luftkolven och luft-
kolvpackningen (se
kapitel 8.4).

Materialet bubblar i
utloppsbéagaren.

Det kommer finférdel-
ningsluft till utioppsba-
garen via fargkanalen.
Fargmunstycket har
inte dragits at tillrack-
ligt. Luftmunstycket
har inte skruvats pa
helt, luftkretsen ar
igensatt, satet ar de-
fekt eller munstycks-
satsen ar skadad.

Dra at, rengor eller byt
delarna.

Korrosion pa luft-
munstycksgangan,

i materialkanalen
(bagaranslutningen)
eller pa lackeringspis-
tolkroppen.

Rengdringsvatskan
(vattnig) blir kvar for
lange i pistolen.

Olampliga rengorings-
vatskor har anvants.

Lat byta pistolkroppen.
Beakta rengoringsan-
visningarna (se kapi-
tel 9).
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Fel

Orsak

Avhjilpning

Sprutmedium tranger
ut bakom fargnalstat-
ningen.

Fargnalstatningen ar
defekt eller finns inte.

Byt fargnalstatningen
(se kapitel 8.3).

Fargnalen ar skadad.

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 8.1).

Fargnalen ar smutsig.

Rengoér fargnalen. Be-
akta rengoéringsanvis-
ningarna (se kapitel 9).

Lackeringspistolen
droppar fran farg-
munstyckets spets
("fargmunstyckets lilla

tapp”).

Smuts mellan fargna-
lens spets och farg-
munstycket

Rengor fargmunstycket
och fargnalen. Beakta
rengdringsanvisningar-
na (se kapitel 9).

Munstyckssatsen ar
skadad

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 8.1).

11. Avfallshantering
Skrota den fullstédndigt tomda lackeringspistolen som materialatervinning.
Ta hand om resterna av sprutmediet och slappmediet atskilt fran lacke-
ringspistolen pa ett korrekt satt for att undvika skador pa miljon. Beakta

de lokala foreskrifterna!

12. Kundtjanst

Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

séljare.

13. Tillbehor

Artikelnr |Benamning Antal
3988 Lacksil 10 st.
6981 Snabbkopplingsnippel G%" (invandig ganga) 5 st
27771 Luftmikrometer 0-845 med manometer 1 styck
64030 SATA rengéringssats 1 sats
53090 Luftslang 1 styck
48173 Hogprestandafett 1 styck
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14. Reservdelar

Artikelnr |Benamning Antal
1826 Droppsparr for 0,6 | plastbagare 4 styck-
en
3988 Lacksil 10 st.
6395 CCS-klamma (gron, bla, réd, svart) 4 styck-
en
9050 Verktygssats 1 sats
15438 Fargnalstatning 1 styck
16162 Vridled G V4 (utvandig ganga) 1 styck
27243 0,6 | QCC utloppsbagare (plast) med snabbfaste |1 styck
49395 Skruvlock for 0,6 | plastbagare 1 styck
76018 Lacksil 100 st
76026 Lacksil 500 st
89771 Spindel for regulator for rund/bred strale 1 styck
91959 Luftkolvstang 1 styck
130492 Avtryckarbygelsats SATAjet 1000 1 styck
133926 Avtryckarstift 1 sats
133934 Tatning till spindel for regulator for rund/bred strale |3 styck-
en
133942 Tatningshallare (pa luftsidan) 1 styck
133959 Fargnals- och luftkolvfjader 3 styck-
en
133967 Lasskruv for SATA luftmikrometer 3 styck-
en
133983 Luftanslutning 1 styck
133991 Luftkolvshuvud 3 styck-
en
139188 Materialmangdsreglering med motmutter 1 styck
139964 Luftmikrometer 1 styck
140574 Réafflad knapp och skruv 1 styck
140582 Tatningselement for fargmunstycke 5 st
143230 Luftférdelarring 3 styck-

en
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O Ingar i reparationssatsen (# 130542)
[ ) Ingar i serviceenheten for luftkolvar (# 92759)
(@) Ingar i tatningssatsen (# 136960)

15. EU Konformitetsforklaring

Den gallande konformitetsférsakran hittar du pa:

=]z =]
i
[=]

www.sata.com/downloads




SATAjet 1000 B RP
Den mangsidiga fargsprutan!

Agent for the swedish market:

Hedbergs Industri AB

www.de-ijssel-coatings.se
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