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BESKRIVNING

Double Coat Srutfértunning 60 &r en langsam fortunning speciellt framtagen for polyuretanfarger.
HUVUDSAKLIGA EGENSKAPER OCH AVSEDD ANVANDNING

e Speciellt langsam fértunning fér sprutapplicering av polyuretan-farger och -lacker;

¢ Kan anvéndas for spadning av Double Coat, samt Double Coat Dubbel UV eller Double Coat Karat;

e Lamplig som rengéringsmedel for sprututrustning efter lackering med Double Coat;

e Forbattrar appliceringsegenskaperna och utflytningsférmaga hos farg, klarlack och fernissa, speciellt vid

hogre temperaturer;

e Minskar risken fér Gversprutning och forbéttrar flédet.
KULOR

Farglos
BASISGEGEVENS (BlJ 20°C EN 50% R.V.)

Densitet . cirka 0,9 g/em?®

Hallbarhet . ej blandad, i originalférpackning pa en sval och frostfri plats minst 24 méanader

Flampunkt (DIN53213) : 10°C

ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

¢ Blanda de tvéd komponenterna (bas och hardare) av: Double Coat, Double Coat Halvblank, Double Coat Metallic,
Double Coat Matt, Double Coat 088 Transparent, Double Coat Dubbel UV eller Double Coat Karat, Tweecolux,
Tweecolor.

o Tillsatt sedan forsiktigt Double Coat Sprutfértunning 60 till blandningen tills dnskad viskositet uppnas. Tillsatt
alltid fértunningen efter att induktionstiden har passerats. Induktionstiden fér Double Coat &r 30 minuter, dvs
den reaktionstid som beh&vs for att bas och héardare ska reagera och bilda en polyuretanfarg. Fér Dubbel UV/
Karat racker 10 minuters induktionstid.

¢ Double Coat kan justeras med hjalp av en viskositetsmatare, DIN 4. Nér fargen rinner igenom koppen pa
forslagsvis 18-20 sekunder &r viskositeten rimligtvis ratt for att spruta med 1,3 mm:s munstycke med ett lufttryck
pa 2- 3,5 bar med fargsprutan SATAjet 1000 B RP.

¢ R&r om blandningen regelbundet under appliceringen.

e For detaljerad information om applikationen, se de tekniska produktbladen fér Double Coat Double Coat
Double UV, Double Coat Carat, eller broschyren Anvéndarinstruktioner Double Coat.

e Ersatt aldrig denna fértunning med fértunning fran annan tillverkare, varken fér spadning eller rengéring av
sprututrustning, om du sprutmélar med Double Coat.

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro och troddes att vara korrekta vid utgivningsdatumet, ger
De lJssel Coatings B.V./Hedbergs Industri AB inga uppfattningar om fullsténdigheten eller noggrannheten av den. De IJssel
Coatings B.V./Hedbergs Industri AB kommer inte att ansvara fér skador av ndgon art som féljer av anvédndningen av denna
information. De IJssel Coatings B.V. férbehéller sig ratten att dndra informationsbladet utan féregdende meddelande. Detta
informationsblad ersétter tidigare publikationer. Datum: februari 2022. Artikelnummer: 808-150






