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Bearbetningen av tvdkomponentsprodukter som IJmopox kraver i allménhet battre konditionerade
arbetsférhallanden dn de som kravs fér enkomponentsmaterial, eller [6sningsmedelsfria produkter som Variopox.
Viktiga punkter att uppmarksamma ar:

e |Jmopox ZF primer och IJmopox HB coating kan appliceras vid en temperatur pa minst 5 °C och en luftfuktighet
pé upp till 80 %. Déremot sa upplevs kyld farg som tjock och trég att mala, s& en arbetstemperatur pa 15 °C &r
anda att foredra.

e Vid malning i kyla eller hég varme, i blast eller sol, ar spéddning med IJmopox Fértunning det enda sattet att
justera fargens viskositet for att fa en farg som &r enkel att mala, och nar malningen kanns enkel brukar finishen
bli bra.

¢ Under bearbetning och hérdning av materialet bér temperaturen och luftfuktigheten inte fluktuera for kraftigt.
Déremot inte sagt att man &nda kan lyckas. Om du malat i 5-10 plusgrader pa férmiddagen och det &r minus en
grad féljande natt sa kommer fargen dnda att harda, men om samtidigt luftfuktigheten har gatt fran exempelvis
60 % till 90 % i kombination med strang kyla, sa okar risken for att fargen tar skada. Om din malningssituation ar
sapass extrem undvik mala riktigt tjocka lager och vénta minst 24 men hellre 48 timmar mellan lagren och prova
slipa fargen for att se att den blivit hard och slipbar och att det inte luktar I6sningsmedel direkt dar du
provslipat.

e Bearbeta inte epoximaterial i direkt solljus. Fargen upplevs da som extra stressig/klibbig att mala. Resultatet kan
bli lidande.

e Du behéver inte maskera om infér varje nytt lager om du anvéander tejpen 3M 244 Fine Line.

o Epoxifargerna [Jmopox ar allergiframkallande och innehaller 16sningsmedel, skydda dig med nitrilhandskar,
kolfiltermask och lackoverall.

¢ Slipdammet fran epoxi ar allergiframkallande de férsta dygnen. Skydda dig med kolfiltermaskm, nitrilhandskar
och lackoverall vid slipning, eller vénta tills fargen hardat i 48 timmar, da racker det med en kolfiltermask fér att
fa ratt skydd.

e |Jmopox HB Coating kan dvermalas med de flesta sorters bottenfarg utan att slipa efter 8-12 timmar, om det
gatt ett dygn slipa helst med cirka P240 fére bottenférgen appliceras.

¢ |Jmpox HB Coating kan anvandas som finish under vattenlinjen utan att vermalas med en bottenfarg. Vi
rekommenderar da att man vaxas ytan med Super DoubleCoat Paste Wax om du vill att ytan ska f& en hégre
glans och minska risken f6r att smuts ska fastna.

e lJmopox HB Coating far anvéndas som bottenfarg i Osterjsén, Méalaren och insjdar. Den innehaller inga tillsatser
som &r skadliga for vattenlevande organismer.

e Du behéver en digitalvag - 2-komponentfarg vags helst i gram:
lUmopox HB Coating blandas 83:17 i viktprocent. Exempel pa 1000 g blandad farg: 830 g A (Bas) och 170 g B
(hardare).
lUmopox ZF Primer blandas 87:13. Exempel pa 300 g blandad farg: 0,87 x 300 = 261 g A och 39 g B.

e Skalenliga mattkoppar kan anvéndas, [Jmopox HB Coating foljs skala 3:1, IJmopox ZF Primer 6lj skala 4:1.

¢ | de tekniska produktbladen anges exakta 6vermélningstider, men generellt sett &r det en god idé att méla 1
lager per dag med ZF Primer eller HB Coating. Da behéver ytan inte slipas, kemisk vidhaftning uppstar.

¢ Gelcoat som ska slipas ska vara rengjord pa férhand bade med vatten/koncentrerat schampo (M4605) och
sedan med Double Coat Avfettning (Ontvetter). Detta minskar risken for att du slipar ned smuts och silikon i
materialets porer. Nar slipningen ar klar och du ska b&rja mala ska du @nnu en gang rengéra ytan med Double
Coat Avfettning. Avfettningen anvands sedan genom hela processen, dvs anvands fére spackling eller fére
nésta lager farg om ytan har slipats. Avfettningen anvands med en mikrofiberduk.

e |Jmopox féaster pa gelcoat slipad med P120 eller grévre.

e Maskinvispa alltid baskomponenten i sin originalférpackning infér varje uppvagning. (Hardaren ska ej vispas).
Maskinelll omrérning eller skakning i en skakmaskin gér att basen blir homogent blandad och mer smidig att
mala. Att endast réra om basen med en farblandningspinne &r en mindre god idé. Nér du sedan vagt upp bas
och hérdare rér samman komponenterna med en fargblandningspinne.

e Om du malar IJmopox i ett instdngt utrymme; inuti en bat, stuvfack, kélsvin etc. ténk da pa att 16sningsmedel

vager tyngre an luft och kommer att ansamlas vid den ldgsta punkten. Detta kommer att orsaka bristfallig

hardning och en klibbig yta. Efter malning i dessa utrymmen bér en flékt anvandas fér att driva undan
|6sningsmedel. Ett béttre fargval i dessa utrymmen &r var I6sningsmedelsfria férg Variopox Rolcoating.

Nar [Jmopox HB Coating mélas under vattenlinjen for att skapa tatskikt, eller for att skapa korrosionsskydd pa

stal eller aluminium bér olika kulérer varvas i varje lager, for att visa pa fullstdndig tackning i mélningen.

Nar [Jmopox ZF Primer anvands som grundfarg fére Double Coat méste grunden slipas slat fére lackering, om

du vill att lacken ska bli slat. En grundfarg stanger ytans porer effektivt och skapar en idealisk slipgrund fére

lackering; en epoxifarg som IJmopox ar tixotrop (fyllande/férlatande/byggande) och blir dock inte helt slat, den
lilla méngden apelsinhud som skapas boér alltsa slipas ned.

Brukstiden for [Jmopox ar cirka 4-5 timmar.
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APPLICERING MED PENSEL OCH ROLLER

Anvénd en pensel med omalat tréskaft. Vi erbjuder engédngspenslar av god kvalitet med lagom styv och tjock
borst i 25, 50 och 75 mm.

Bra resultat uppnas med till exempel en filtroller (till exempel en [Jmopox Filtroller eller Double Coat Filtroller).
Om en nylonroller (Variopox Roller) eller en roller med lang luggléngd anvénds i kombination med [Jmopox ZF
primer, IJmopox HB coating kan detta leda till onédigt mycket apelsinskal. Anvand inte mohair- eller skumrollers
till IJmopox.

Fordela materialet jamnt Gver ytan. Malningsteknik handlar om tid och utbredning. Ju stérre yta du malar desto
léngre tid tar det. Om du rollar en f6r stor sektion av ytan at gangen kan det leda till rénder i fargen och
torrflackar. Hall rollern vat (en torr roller slits sénder i fértid och kommer da att slappa har, och for tunna lager ger
mer apelsinhud och en délig finish). Rolla exempelvis en batbotten med HB mest i lodrét riktning, en till tva
rollerbredder i taget. Pa sa vis minskar du tiden du bearbetar fargen och du ldmnar fargen vat, inte klibbig, och
fargen kan da fa en god chans att flyta ut pa egen hand.

Spad IJmopox om du upplever fargen som stressig att mala, eller for klibbig eller trég. Ratt kénsla ger ratt resultat.
Om du malar med HB och vill ha en sa slat finish som majligt rekommenderas 10 % [Jmopox Fértunning. ZF
behdver inte lika ofta spadas for att producera en fin finish. Olika temperatur och véder, skikttjocklek och malarens
hastighet och skicklighet bestdmmer finishen. Anvéand fértunningen som ett redskap for att justera férgen sa att
den funkar idealiskt i den givna situationen.

Mala ett lager om dagen for bésta kemiska vidhaftning. Konsultera det tekniska produktbladet f6r mer information
om 6vermalningstider.

Epoxiférg kan producera en fin finish men inte en helt slat finish eftersom det &r en tixotrop farg och inte en
lackfarg. Lite apelsinhud ar inget problem.

Om du vill ha en helt slét finish slipa nér sista lagret hérdat i minst nagra dygn torrt med P240-360 och vatslipa
med finare kornstorlek, exempelvis P1000 och P2000 fér att slipa upp glansen. Avsluta med att applicera 1-2 lager
Super DoubleCoat Paste Wax.

I[Jmopox HB Coating haller kuldren ratt s& vél dver tid, framférallt om béten &r i sjén pa sommaren och inte star sa
utsatt for direkt exponering av sol under var och hést. P& vintern ar solen sé svag att den inte gér nagon paverkan.
Vaxa géarna botten med Super DoubleCoat Paste Wax for att bibehalla ratt kulér, och da fréamst runt vattenlinjen
eftersom den sticker upp ovan vattenytan.

APPLICERING MED LUFTSPRUTA

Applicering med en luftspruta ar endast lamplig for professionella anvandare.

Arbetsomradet ska vara vél ventilerat.

V&g upp komponenterna med rétt blandningsférhéllande och rér om intensivt. Konsultera det tekniska
produktbladet for att se vilket den rekommenderade skikttjockleken &r och hur mycket farg som gar at per m2.
Rakna ut, i relation till ytans storlek som du ska mala, den méngd farg som du ska blanda. Nar du vet att du
blandat ratt méngd férg fér en viss yta sa kan du spruta upp den méngden férg och veta att du uppnatt ratt
skikttjocklek. Detta &r av yttersta vikt; om du sprutar pa for tjockt férglager sa riskerar du att sténga in
[6sningsmedel i farglagret, vilket leder till ofullstandig hérdning och blasbildning. Om du sprutat pa fér tjockt
med férg sa méarker du det om du provslipar ytan och det luktar 16sningsmedel - i detta fall maste du avldgsna
hela farglagret och bérja om.

Se till att sprutluften ar torr och fri fran olja. Fukt eller olja kan leda till ytdefekter.

Bra resultat uppnas med munstyckem pa 2,0 till 3,0 mm med lufttryck pa 3 till 5 bar och ett avstand mellan
munstycke och yta pa cirka 60 cm.

[Jmopox maste fértunnas med IJmopox Fortunning for att sprutas. Tillsatt 10 till 15 % [Jmopox Fértunning efter
att komponenterna har blandats, méngden fértunning beror pa skikttjocklek och fargspruta. Ersétt inte IJmopox
Fortunning med annan fértunning.

Spruta alltid i minst 20 °C.

Det ar mojligt att spruta nésta lager nér allt I6sningsmedel har avdunstat ur férglagret och allt |6sningsmedel i
lokalen har ventilerats bort, och ytan kanns klibbtorr. Rimligtvis efter cirka 4 timmar eller mer.
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APPLICERING MED AIRLESS SPRAY / HOGTRYCK

Applicering med en luftspruta ar endast lamplig for professionella anvéndare.

Arbetsomradet ska vara val ventilerat.

Vég upp komponenterna med ratt blandningsférhallande och rér om intensivt. Konsultera det tekniska
produktbladet for att se vilket den rekommenderade skikttjockleken &r och hur mycket farg som gar at per m2.
Rakna ut, i relation till ytans storlek som du ska méla, den mangd farg som du ska blanda. N&r du vet att du
blandat ratt mangd farg for en viss yta sa kan du spruta upp den méngden férg och veta att du uppnatt ratt
skikttjocklek. Detta &r av yttersta vikt; om du sprutar pé for tjockt farglager sa riskerar du att stédnga in
|6sningsmedel i farglagret, vilket leder till ofullstandig hardning och blasbildning. Om du sprutat pa for tjockt
med férg sa mérker du det om du provslipar ytan och det luktar I6sningsmedel - i detta fall maste du avldgsna
hela farglagret och bérja om.

Se till att sprutluften &r torr och fri fran olja. Fukt eller olja kan leda till ytdefekter.

Goda resultat uppnas med munstycken pa 0,013 till 0,018 tum med tryck pa 150 till 180 Bar och ett avstand
mellan munstycke och yta pa cirka 60 cm. Val av sprutmunstycke beror pa spruttryck och énskad skikttjocklek.
[Jmopox kan sprutas med hdgtryck outspétt. Vid behov kan fargen spadas med [Jmopox Fértunning. Tillsatt 5 till
10 % lIJmopox Fortunning efter att komponenterna har blandats, mangden fértunning beror pa skikttjocklek och
onskad viskositet.

Ersétt aldrig IlJmopox Fértunning med annat 1&sningsmedel.

APPLICERING MED AIRMIX ELLER AIRCOAT SPRUTA

Applicering med en luftspruta &r endast lamplig fér professionella anvandare.

Arbetsomradet ska vara vél ventilerat.

Vég upp komponenterna med ratt blandningsférhéllande och rér om intensivt. Konsultera det tekniska
produktbladet for att se vilket den rekommenderade skikttjockleken &r och hur mycket farg som gér at per m2.
Rakna ut, i relation till ytans storlek som du ska mala, den méngd farg som du ska blanda. Nar du vet att du
blandat ratt méngd farg for en viss yta sa kan du spruta upp den mangden farg och veta att du uppnatt ratt
skikttjocklek. Detta &r av yttersta vikt; om du sprutar pa for tjockt farglager sa riskerar du att sténga in
[6sningsmedel i farglagret, vilket leder till ofullstandig hardning och blasbildning. Om du sprutat pa for tjockt med
farg s& marker du det om du provslipar ytan och det luktar 16sningsmedel - i detta fall maste du avlédgsna hela
farglagret och boérja om.

Se till att sprutluften &r torr och fri fran olja. Fukt eller olja kan leda till ytdefekter.

Bra resultat uppnas med munstycksstorlek pé 0,015 - 0,017 tum med en sprutvinkel pa 60 °. Materialtrycket ar 3
Bar och spruttrycket ar 4 Bar.

I[Jmopox kan sprutas med hégtryck outspétt. Vid behov kan fargen spadas med [Jmopox Fértunning. Tillsatt 5 till
10 % lIJmopox Fértunning efter att komponenterna har blandats, mangden fértunning beror pa skikttjocklek och
onskad viskositet.

Ersatt aldrig [Jmopox Fortunning med annat [6sningsmedel.

IJMOPOX ANVANDNINGSOMRADE

[Jmopox ZF Primer &r en idealisk grundfarg for att sténga porer och skavanker pa gammal gelcoat fére den ska
lackeras med Double Coat. Oftast racker ett lager, men om ytan &r i sémre skick malas 2-3 lager. Oavsett antal
lager sa bilder ZF en lattslipad slipgrund.

[Jmopox ZF Primer &r en idealisk haftgrund fér naket stal, aluminium, mfl metaller. 1-2 lager appliceras och
efterfdljs av 2 lager IJmopox HB Coating for att skapa ratt korrosionsskydd. Om du inte har HB sé& kan du enbart
mala ZF, men addera da ett extra lager.

[Jmopox HB Coating ar en High-Build epoxiférg med hég torrhalt (mycket epoxi, lite I6sningsmedel). HB &r en bra
skyddsférg pa epoxibehandlat tra, eller ZF-grundmalat stal eller aluminium.

[Jmopox HB Coating ar en idealisk tatskiktsfarg under vattenlinjen pa en glasfiberbat. HB skyddar mot
férekomsten av osmosis. En &ldre gelcoat malas med 0,5 I/2m med HB, emedan nyare gelcoat malas med 0,3-0,4
[/m2.

Vid reparation av osmosis, nér gelcoat har avlagsnats, malas det nakna laminatet med ett tjockt lager Variopox
Injektion (0,3 I/m2), f6ljt av HB med 0,5 I/m2. Se Polyester Guide: Osmosis & ytor under vattenlinjen.

For detaljerad teknisk data om produkterna, se tekniska produktblad.

Ansvarsfriskrivning

Informationen i detta blad &r baserad pd &r av produktutveckling och praktisk erfarenhet och &r korrekt vid utfirdandet. And4 kan
De IJssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB inte ta ndgot ansvar for det arbete som produceras enligt denna information,
eftersom det slutliga resultatet delvis bestéms av faktorer som ligger utanfér vart ansvar och inflytande. De IJssel Coatings BV /
Hedbergs Industri AB férbehaller sig rétten att géra dndringar i detta blad utan féregdende meddelande. Detta produktblad
ersétter alla tidigare utgédvor. Datum: Januari 2022



IJMOPOX FRAGOR & SVAR

Antifoulings / Bottenfarg

Kan man applicera antifouling pa IJmopox HB Coating

De flesta typer av bottenfarg kan appliceras direkt pa nyligen malad IJmopox HB Coating. Nar 6vermalning sker pa hardad farg
slipas forst ytan for att producera god vidhaftning. Se 6vermalningstider i produktbladet for IJmopox HB Coating.

Ar antifouling nodvandigt?

Nar epoxi (IJmopox HB Coating) inte dvermalas med bottenfarg (under vattenlinjen) vaxer alger och snackor fast nar baten ligger i

varma vatten. Detta kan avhjalpas en del genom att vaxa botten med 3M Marine Ultra Performance Paste Wax - for att skapa en

blank yta pa epoxin. Vaxet hjalper dven epoxins finish att std emot UV-stralning battre. Det hjalper ocksa att regelbundet borsta av
botten med en borste eller Scotch-Brite.

Hardning och tork

Kan IJmopox ZF/HB hardas i forhojda temperaturer?

Detta ar mojligt efter tidigast 30 minuter i +40 C. Undvik hogre temperaturer &n sa eftersom det kan leda till att luftfickor i GRP
(glasfiberarmerad polyester) spricker och skadar ytan.

Vidhaftning

Kan IJmopox ZF/HB appliceras i flera lager utan att slipa mellan lagren?

Detta ar mojligt om nasta lager appliceras efter 24 timmar upp till 48 timmar. Se specifika tider i produktblad. Vid langre
overmalningsintervall slipa med typ P180.

Kan IJmopox appliceras vatt-i-vatt?

Nar ett nytt lager appliceras pa vat eller klibbig farg ar risken mycket hog for att du stanger in 16sningsmedel fran féregaende
lager. Det kan leda till blasbildning i nasta lager, samt en mycket skor yta.

Varfor faster epoxi daligt runt tanklocket?

Det beror férmodligen pa att dieselolja eller bensin impregnerat polyestern. Slipa grovt och rengér ytan flera ganger med Double
Coat Avfettning for att Idsa problemet.

Hur snart kan IJmopox 6vermalas med Double Coat?



Double Coat kan malas pa IJmopox ZF Primer redan efter 16 timmar i rumstemperatur, och efter 8 timmar pa IJmopox HB Coating
i rumstemperatur. Sa lange som 6vermalningstiderna enligt produktbladen halls uppstar god kemisk vidhaftning och ingen
slipning behovs.

Hur snart kan IJmopox appliceras pa nytt epoxilaminat (Variopox)?
Efter 24 timmar. Slipa foérst och rengér sedan med Double Coat Avfettning fore malning.
Hur snart kan IJmopox appliceras pa nytt polyesterlaminat?

Polyestern behdver vara fullt hardad. Hardning i rumstemperatur tillater 6vermalning forst efter 2-3 veckor for tjocka laminat. Om
polyestern ar tunn sa ar dvermalning mojlig redan efter 24 timmar. Betank att polyester ofta innehaller ett topplager innehallande
paraffin eller kan ha sldppvax. Rengor i sa fall med Double Coat Avfettning bade fére och efter slipning med P80. Slipa och avfetta
alltid, oavsett.

Slipa
Vad ar bast vat eller torr slipning?

Slipa helst torrt, framfoérallt pa spackel (det tar lang tid for fukt att ga ur ett spackel).

Applicering
Vilken kvantitet IJmopox ska forberedas fore malning?

Blanda endast lagom med farg som kan anvandas pa 1-2 timmar. Ju stérre mangd farg som blandas desto hogre temperatur far
fargen, vilket forkortar brukstiden. Brukstiden ar kortare i varma temperaturer.

Kan IJmopox HB Coating appliceras pa tjarepoxi?

Det ar mojligt att applicer IJmopox pa tjarepoxi men en viss genomblddning kan ske. Genomblddning har liten effekt pa
fargsystemets hallbarhet. Vi rekommenderar att en liten testyta férst malas och utvarderas efter 48 timmar genom slipning och
skrapning, for att préva vidhaftning.

Ska IJmopox malas om efter tid?

| likhet med all annan epoxi s kritar den i direktkontakt med UV-stralning, darfoér bor 1Jmopox évermalas med Double Coat. Om
IJmopox anvands som ytfinsih under vattenlinjen sa kan vaxning hjalpa for att bibehalla en snygg finish (Double Coat anvands ej
under vattenlinjen).

Hur rengors verktyg som anvands med IJmopox?
Rengér med IJmopox Fértunning.

Vad ar ratt blandningsforhallande for IJmopox?



Blandningsforhallande anges pa fargburken och i produktbladet. Komponent A &r bas och komponent B &r hardare. Det &r mojligt
att blanda 1Jmopox i volym, ZF Primer med 80:20, HB Coating med 75:25. Vi reckommenderar alltid for 2-komponentfarg att
blandas i vikt (tdnk gram), ZF Primer med 87:13, HB Coating med 83:17. Exempel: Om du vill blanda 300 g IJmopox HB Coating,
300x0,83=249gAoch51gB.

Om du rakar att forst vaga upp basen och inte pa forvag raknat ut hur mycket hardare som behovs sa anvander du denna
ekavation istallet, exemplet baseras pa att du hallt upp 356 g A (bas).

356x17 /83 =729 g B (hardare).

Om exempelvis har hardare kvar och vill veta hur mycket bas du behéver ha till den mangden sa anvander du denna ekvation: vikt
A? =vikt Bx 83/ 17.

Vilket losningsmedel kan anvandas for att spada IJmopox ZF Primer / HB Coating?

Den réatta fortunningen ar IJmopox Foértunning (Verdunner). Anvand aldrig fortunning fran andra leverantorer eftersom det kan ge
mycket ovantade resultat.

Nar bor man spada lJmopox?

Om fargen sprutmalas sa behdvs mycket I6sningsmedel for att sla sonder viskositeten sa att fargen kan spridas som en dimma
genom luften.

Om fargen malas nar det ar kallt 5-10 C, eller om det &r 20-30 C sa behdver fargen spadas sa att den kdnns enkel att applicera
med en roller eller pensel. Spad med sa mycket fortunning sa att du kdnner att fargen kanns enkel och skon att mala ut.

Om fargen malas flodigt och med ett bra tempo i 15 C sa ar behovet av extra fortunning betydligt mindre.
Hur forbereds 1Jmopox?

Starta med att rdkna ut den méngd farg du vill blanda. Oppna sedan locket till A (bas) och rér om basen med en
borrmaskinsmonterad visp. Vi séljer stora vispar till vara stora burkar och sma minivispar som passar till 750 ml-set. R6r om hart
tills fargens bottensats rorts samman val med lésningsmedlen som skvalpar tunnt pa toppen i burken. Placera en farghink pa din
digitalvag och nollstall. Vag upp A och sedan B, rér om en en trasticka. Spad efter behov och ror om med trastickan. Nu ar fargen
klar att anvandas.

Under vattenlinjen

Kan lJmopox ZF Primer och HB Coating anvandas under vattenlinjen?

Ja. ZF primer behovs med 2 lager for stal och aluminium, fore malning med 3 lager HB Coating. En plastbat som malas under
vattenlinjen, fér att producera ett tatskickt (dvs en epoxibehandling), anvander framférallt enbart HB Coating eftersom denna
effektivare bygger skickttjocklek och finns i flera kulérer. En gammal bat som ska epoxibehandlas under vattenlinjen malas med
cirka 0,5 I/m2, emedan en yngre bat malas med 0,4 |/m2, nya skrov kan malas med sa lite som 0,3 I/m2. Om gelcoaten ar helt
bortblastrad ska GRP (glasfiberarmerad polyester slipas med P80 och ytan strykas med Variopox Injektion, darefter slipas med
P120 och malas med 0,7 I/m2 med HB Coating.

Defekter i ytan

Varfor blir ett lager IJmopox fult efter ett tag?

De estatiska egenskaperna hos en epoxi ar inte goda, glans och kulér kommer att férandras. UV-stralning gor att epoxi gulnar och
kritar. Det paverkar dock inte epoxins goda egenskaper, det paverkar endast det estetiska intrycket. Du kan motverka detta
genom att anvanda vaxet 3M Marine Ultra Performance Pase Wax. eller genom att slipa fram en nv finish med fin kornstorlek.
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Ovan vattenlinjen malas IJmopox med Double Coat for att skapa ett bestandigt estetiskt intryck.
Temperatur

| vilka temperaturer kan IJmopox malas?

IJmopox kan appliceras i 5-30 C. Idealisk malningstemperatur (detta galler all farg) ar 15 C. Idealisk hardningstemperatur (detta
galler nastan all farg) ar 20-30 C.

IJmopox kan malas och harda i en relativ luftfuktighet pa max 80 %.

Om du malat IJmopox pa dagen i 5-30 C sa gor det inget att det blir riktigt kallt pa natten.

Korrosion

Ar Jmopox lamplig som korrosionshammande skyddsfirg for metall, aluminium eller stal?

Ja, IJmopox ZF Primer och IJmopox HB Coating innehaller korrosionshdmmande dmnet zinkfosfat (ett slags salt enkelt uttryckt).
IJmopox ger ett mycket kraftfullt skydd som tatar och skyddar bade plast (mot osmosis) och metall, alu., stal och metall (mot
korrosionsangrepp). Under vattenlinjen appliceras 2 lager ZF och 3 lager HB pa alu., metall och stdl. Ovan vattenlinjen racker det
med 1-2 lager ZF Primer och 2 lager HB och 2-3 lager Double Coat for ytor av samma kvalité.
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