Double Coat

DOUBLE COAT (Standard/Special/Metallic)

PRODUKTBESKRIVNING

Double Coat ar en hégblank tvdkomponent
polyuretan-tackfarg. Baserad pa méttat polyesterharts
och modifierad

alifatisk isocyanathardare.

FORDELAR

o Exceptionellt god utflytningsférmaga, enkel att
applicera med rulle, pensel eller spruta.

e God motstandskraft mot de flesta kemikalier.

o Exceptionell rep- och slittalighet.

Exceptionell glans- och kuldrbestandighet.

« God vidhaftningsférmaga pa en rad ytor (dven
utan primer).

o Lamplig som finish i tvakomponenta fargsystem pa
korrekt férbehandlat trg, stal, aluminium, epoxi,
GRP (polyester, gelcoat), ABS etc.

e Ejlamplig fér permanent bruk i vatten

KULOR, GLANS OCH PRODUKTFORPACKNING

29 standardkuldrer, transparent och metallic,
specialkulérer blandas enligt RAL, NCS m. fl.
- Hogblank

GRUNDEGENSKAPER FOR BLANDAD
PRODUKT VID+23°C OCH 50%
LUFTFUKTIGHET

Densitet: Ca. 1,2 g/cm3 (blandad produkt)
Torrhalt: Ca. 52% (volym)
Rekommenderad skikttjocklek: 35-70 pm (torr)

Dammtorrt efter: Ca. 2 timmar

Fullt hardat efter: 5 dagar, se 6vrig information
Overmaélningsbar efter: Min. 24 timmar vid
handapplicering, se &vrig information. Max.
obegrénsat férutsatt att ytan ar slipad, rengjord och
torr

Hallbarhet: Separata komponenter, férvarade svalt och
torrt i originalférpackning, min. 12 man.

Flampunkt (DIN53213): Baskomponent +44 °C

/ Hardarkomponent +45 °C
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TEORETISK STRACKFORMAGA

Vid 35 pm (d.ft): 11-12,3 m2/kg (14,8 m2/1)

Vid 50 pym (d.f.t.): 8,6 m2/kg (10,4 m2/l)
Vid 70 pm (d.f.t.): 6,2 m2/kg (7,4 m2/1)

pm = mikrometer, d.f.t. = dry film thickness)

* Nar Double Coat appliceras med en Double Coat-
roller produceras en filmtjocklek pa cirka 35-40 um.

e For korrekt UV-skydd mala 3 lager, tot. ca. 120 pm.

e Rékna med ca. 10-12 m2/kg for att veta fargatgang
vid rollning,

* 8,6 m2/kg vid sprutning - per lager,

* 6,2 m2/kg for hégtrycksspruta (airless).

* Den faktiska strackférméagan beror pa flera faktorer, sa
som; ytans form och storlek, ytans skick och struktur,
appliceringsmetod och kulér, klimat och
hantverksskicklighet.

YTOR OCH TEMPERATUR

Stél: Korrekt avrostat (ISO Sa 2 '2), forbehandlad med
[Jmopox: ZF Primer/HB Coating, slipad med P180-240;

Aluminium: Ren och torr, i bra skick, fri fran féroreningar
och I8sa partiklar, rengjord med Double Coat Avfettning,
forbehandlad med IJmopox: ZF Primer/HB Coating, slipad
med P180-240;

Tra: Materialfuktighet max 12 % (fuktmé&tare Tramex:
Skipper Plus), férbehandlad med Variopox Injektion, slipad
med P120 och rengjord med Double Coat Avfettning;

GRP: gelcoat rengjord med Double Coat Avfettning och
slipad med P240;

Ny gelcoat: Rengdr mycket noga fére och efter slipning
med Double Coat Avfettning, slipa med P240;

Gammal 2-k-farg: Ren och torr, i bra skick, fri fran
féroreningar och |6sa partiklar, rengjord med Double Coat
Avfetning, slipad med P120-180.

Andra ytor: Ren och torr, i bra skick, fri fran féroreningar
och l6sa partiklar, forbehandlad med Variopox Injektion
eller [Jmopox ZF Primer, rengjord med Double Coat
Avfett ning, slipad med P180-240.

Ytans temperatur under malning och hardning bor ej
understiga 15 °C och max. 25 ° C och ytans temperatur
bér vara minst 3 °C 6ver daggpunkten. Luftfuktigheten
bor ej dverstiga 70 %.

Hardning i kallare temperaturer kan leda till glansbortfall
eller kulérféréandring om ytan fér tidigt utséatts for fukt/
dagg. Férgen hardar dock ned till +8 ° C fast
langsammare.



ANVANDARINSTRUKTIONER

Fore anvandning rér om basen val.

Blanda komponent A och B i vikt och rér om med en
fargblandningspinne och latsta i 30 minuter
(induktionstid) fére spadning med fértunning.

Double Coat kan ej blandas i volym eftersom alla kulérer
har olika volym men levereras med en och samma héardare
i vikt. Blanda inte stérre mangder farg dn vad som kan
forbrukas inom brukstiden. Anvand en vag som maéter
gram for korrekt blandning, eller sla i en hel hérdare i en
hel bas.

Blandningsférhallande:

A 67 % : B 33%, 2:1 ivikt, dvs dubbla méngden A som B.
Exempel: 600 g férg récker till ca. 6 m2: 600 x 0,67 = 400 g
A och 200 g B.

Induktionstid:

30 min. vid 20 °C
Brukstid (pot life):

4 timmar vid +15 °C
3 timmar vid + 20 °C
2 timmar vid + 25 °C

MALNINGSMILJO

* Maskeringstejpen (3M 244 Fine Line) kan avlagsnas
antingen direkt efter mélning, eller dagen efter sista
lagret lagts. Tejpen tal flera lager farg och tal sol och
véder minst en vecka utomhus.

APPLICERING

pensel / rulle

Losningsmedel * Double Coat Fortunning

% l6sningsmedel 0-10%
Munstyckets storlek n.a.
Munstyckets tryck n.a.

Rengdring av verktyg Double Coat Fortunning

Rengoring av yta
OVERMALNING OCH HARDNING
Minimal vantetid for 6vermalning

Max. utan att slipa

Max. efter slipning med P320-P400

Fullt hardad efter

* Fortunning = Kwastverdunner fér applicering med pensel/rulle;

*** Double Coat Avfettning

3 dagar

10 dagar

* Mala inte i direkt solljus (risk fér flammig finish)

* Undvik luftcirkulation under malning - sténg dorrar
och flakt (risk for apelsinhud).

* Undvik mala pa kalla ytor (risk for apelsinhud).

* Undvik harda i kalla och fuktiga miljder (risk for lag
glans).

* Undvik méla i fér hdga temperaturer (risk for rander
efter rollern eller penseln)

* Liggande ytor malas ej under bar himmel (risk fér
pigmentflackar och lag glans), stdende ytor ar inte
lika utsatta.

* Mala inomhus eller i ett vaderskyddat télt, om
malningen sker utomhus utan talt vanta in gott vader.

* Forsta nattens hardning ar avgdrande for glans och
pigment.

* Skilj pa malning och hardning - nar man malar vill
man fa ett gott resultat och nar fargen hardar sa
avgors om det goda resultatet kvarstar.

¢ |dealiskt: mala svalt och stilla 15-20 °C, men harda
gérna i hogre temperaturer och luftfuktighet under
70 %.

* QGott arbetsljus ar avgérande

e Anvand skyddsutrustning - nitrilgummihandskar,
kolfiltermask och lackoverall.

* Lagg tid pa att utveckla en god malnings- och
hardningsmiljo, det &r avgérande for att
slutresultatet.

* Osaker pa nér nasta lager kan slipas/malas? Testa
slipa med P400 - om fargen tapper igen sandpappret
vanta tills slipningen "dammar".

luftspruta hogtrycksspruta

** Double Coat Sprutfértunning

obegransat

5-15% 0-5%

1,2-1,4 mm 0,009-0,011 tum

2-3,5 bar 160 Bar

Double Coat Sprutfértunning

15 °C 20 °C 25 °C

24 h 16 h
2 dagar 1 dag
5 dagar 3 dagar

** Sprutfértunning = Spuitverdunner, snabb fértunning fér sprutapplicering;
*** Avfettning = Ontvetter, bor ej ersttas med annan alternativ rengéringsthinner.
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OVRIG INFORMATION

APPLICERING AV DOUBLE COAT MED ROLLER

Rekommenderad skikttjocklek
Den rekommenderade filmtjockleken i detta datablad

ar for varje separat lager och beror pa
appliceringsmetod. Hur manga lager som
rekommenderas beror pé anvandningsomrade,
exponeringsférhéllanden och typ av underlag. Det
totala nédvéndiga antalet lager finns i
systemdatabladen. Generellt sett rollas 3 lager for
utomhusytor och 2 lager for interidrer.

Justera viskositet med Double Coat Fértunning med
cirka 3-5%, eller ingen extra fértunning alls,

eller upp till 10 % om det ar mycket varmt eller svart
att mala. Spadning handlar mer om kénsla &n procent.
Spéd nar som helst under malningen.

Anvand vara rekommenderade rollers.

Malningsteknik &r nagot som man blir duktig pa efter
att ha malat nagra lager, sd om du ska mala 3 lager s
har du rimligtvis lart dig infor sista lagret. Att det
uppstar lackdefekter i de forsta lagren gor inget
eftersom ytan ska slipas mellan lagren for 6kad finish i
den férdiga produkten. Om lackdefekter uppstar i
slutstryket kan dessa sicklas, vatslipas och poleras for
att uppna en perfekt finish.

Rolla ut fargen i ett jamnt fordelat lager, ojamn
fargférdelning kan leda till rinningar. Det du ser nar
du malar ar vat farg, den flyter ut forst efter 5-30
minuter. Om aplesinhud inte forsvinner beror det pa
att du malar in i klibbig farg eller sol eller blast. Om
rander efter rollern inte férsvunnit beror det oftast pa
fér hég malningstemperatur.

Mala hoga fribord med 1-2 rollerbredder i lodrat
riktning. Laga fribord kan malas i vagratt riktning.
Malning handlar om tid, du ska endast méla vat farg,
inte klibbig farg (leder till torrflackar). Hur lang tid du
har pa dig att rolla ut fargen beror pa temperatur och
spadning, samt sol och blast.

Svara ytor eller stora ytor kan rollas och sedan
efterslatas med en moddlare eller lackpensel. Helst
b6r man vara tva personer for detta.

APPLICERING AV DOUBLE COAT MED
PENSEL

Stryk pa lackfargen diagonalt.

Stryk ut lackféargen horisontellt.

Efterslata vertikalt med l&tt hand.

Spad med fértunningen efter behov, ofta 10 % for ratt
kénsla. Anvand endast vara rekommenderade penslar.
Ha en hog hastighet och arbeta ut fargen val i ett
jamnt fordelat lager. Nér fargen flyter ut blir ytan helt
slat.
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APPLICERING AV DOUBLE COAT MED SPRUTA

Rekommenderas endast for professionella anvandare
med ratt lokal, réatt skyddsutrustning och god
kdnnedom om hur fargens starka |6sningsmedel
paverkar hardningen i férhallande till fargatgang och
skikttjocklek;

Rengér utrustningen med Double Coat Sprutfértunning
fore applicering;

Justera fargens viskositet med Double Coat Sprutfértunning
till 18-20 sek med viskositetméatbagare DIN 4, vilket
motsvarar cirka 15 % beroende pa kulér.

Vid hégre temperaturer och/eller stora ytor valj Double
Coat Sprutfértunning 60 som &r langsammare och ger
battre utflytning och minskad risk for over spray;

Rekommenderat filmtjocklek per lager ar 50 ym. Rakna ut
fargatgang i forhallande till ytans storlek (m2) fér att
undvika &verdriven skikttjocklek vilket kan leda till att
|6sningsmedel binds inne i lagret och leder till ofullstdndig
hérdning, blasbildning, brist pa vidhaftning, fargen blir skor
och inte hard och télig;

Det ratta avstandet avgdrs av malarens hastighet och
objektets form och storlek, vilket kan betyda att &ven
mindre munstycken kan anvéndas.

Applicera exempelvis forst ett dimlager, foljt av ett fullt
krysslager efter 15 minuter. Eller spruta ett fullt lager med en
gang. Véanta med att spruta nasta lager tills dess att ytan
kénns torr, vilket varierar med temperaturen. Spruta aldrig i
temperaturer under 20 °C. Totalt 2 lager ger ratt
skikttjocklek. Slipa efter behov mellan sprutningarna.

Vid hérdning i hga temperaturer som 35 °C kan alla lager
appliceras med réatt sa korta intervaller, férutsatt
att sprutningen sker i god vérme, ca. 25 °C.

Applicering med hégtryckspruta (airless spray):

Spad med cirka 5 % Double Coat Sprutfértunning

tills viskositeten &r ca. 50 sek DIN 4. Exempel pa

lamplig spruta &r en Wagner Cobra 40/10 med 4 bar

tryck (160 Bar fér en 40:1 pump). Anvand ett munstycke pa
0,011 eller 0,009 tum och en vinkel pa 40 till 60 °.

Applicering med airmix eller aircoat spray:

Spéd med cirka 8 % Double Coat Sprutfértunning

tills viskositeten &r ca. 45 sek DIN 4. Exempel pa

lamplig spruta &r en Wagner Cobra 40/10 med 4 bar

tryck (160 Bar for en 40:1 pump). Anvand ett munstycke pa
0,011 tum och en vinkel pa 40 °.

GRUNDFARG

Véderbiten, gammal och sliten, eller mikroporés gelcoat bor
grundmalas med ett lager [Jmopox ZF Primer som slipgrund
infor lackering med Double Coat. Grundféargen stanger igen
ytan och ger Double Coat ratt fortutsattning att producera
en exceptionell finish. Grundmala inte gelcoat i gott skick,
eller om din tid, ekonomi eller ambition inte har tackning fér
att grundmala.



SLIPA° DOUBLE  COAT

Basta vidhaftning och glans uppnas da Double Coat slipas
mellan varje lager,ca. P360-400-500. Slipdukar, s k
Mirlon (dven kallad Scotch-Brite) kan anvandas for
mattering. Hur mycket som ytan behéver slipas kan du
avgora forst utifran lackresultat, kuléren du anvént, samt
din slipmaskin. Nar Double Coat har hardat i ver 48
timmar s& maste du slipa for att skapa vidhaftning. Kemisk
vidhaftning uppstér endast nar dvermalning sker mellan
24-48 timmar. Om du &r ndjd med lackresultatet sa kan du
alltsa mala ett nytt lager utan att behdva slipa.

HALKSKYDD OCH GLANS

Det ar majligt att tillsdtta Double Coat Anti Slip med 5-10
% i Double Coat for att producera en halkskyddsféarg for
décksytor. Halkskyddsfargen ger ett permanent halkskydd
med mycket god héllbarhet 6ver tid. Det dr mest populart
att anvénda Double Coat Halvblank fér halkskyddsfarg.

Mérka kulérer malas med férdel med sista lagret i en
semistransparent finish for 6kat tredminesionellt djup.
Ersatt i sista lagret 50 % av Double Coat i solid kulér med
50 % transparent Double Coat DC 008.

DOUBLE COAT METALLIC

Det ar mojligt att skapa metallic-finish/pearl-effekt.
Applicera forst 1-2 lager i 6nskad Double Coat-kulor.
Spruta sedan Double Coat Metallic. For extra starkt skydd
applicera Double Coat i transparent finish som sista lager
for att undvika slitage i metallic-lagret. Transparent
Double Coat &r DC 008 (f6r applicering med pensel/roller,
och DC 088 (for sprutapplicering).

SPADNING MED FORTUNNING

Méngden foértunning som behdver tillséttas for att mala ett
specifikt objekt med en specifik kulér, i en specifik miljo
varierar. Spadning utanfér de allménna
rekommendationerna ar méjligt. Spadning handlar om
kansla: ratt kansla - ratt resultat. Ju mer blast eller sol eller
kyla eller hog vdrme desto storre anledning att spada,
samt om ytan &r svar att mala eftersom du da behoéver mer
tid pa dig att mala. Fértunning gor att fargen satter sig
ldangsammare, vilket ger malaren mer tid att arbeta med
fargen, och det ger fargen mer tid att flyta ut perfekt.
Mérka kulérer &r tunnare &n ljusa kulérer, darfor maste de
malas lite tunnare, och darfor satter sig den mérka fargen
lite snabbare, alltsa maste fértunning tillsattas for att
undvika detta. Om du bade rollar och penslar en stor eller
svart yta maste fargen justeras for att funka fér pensel,
exempelvis 10 % fértunning. En pensel innebar mer
friktion mot ytan &n en roller (som rullar pa ytan) sa for att
penseln ska glida "friktionsfritt"behéver fargen spadas.
Det ar aldrig mdjligt att ersatta Double Coat Fortunning
med annan foértunning.

REKOMMENDERADE TILLBEHOR

* Oscillerande excenterslipmaskin och ett handslipstéd
(Mirka Soft Block) och Abranet.

* 3M Klibbduk (fér 2-komponentférg) for att torka bort
slipdamm. Mirlon slipdukar av olika grovlekar for
mattslipning.

* 3M 244 Fine Line for skarp avmaskering.
Double Coat Fortunning

* Double Coat Avfettning (1 liter racker till en yta pa cirka
10-20 m2).

e En ny malarhinkar fér varje lager
* Mikrofiberdukar

* Lampligt spackel: IJmofix fér smaskador, Variopox Filler
for storre skador. Stalspackel-set

¢ Double Coat-rollers i ratt mangd, finns i ett flertal
storlekar och kvaliteter.

* Bra rekommenderade penslar, Elite Pro.

¢ Kolfiltermask A2, dammfiltermask, lackoverall och
skyddshandskar av nitrilgummi.

UNDERHALL AV LACKERAD FINISH

Nar din bat eller objekt har lackerats med Double Coat har du
en finish som &r mycket talig mot vader, salt, etc. Det dr dock
aldrig fel att ta han om sina saker pa bésta vis. Tvétta ytan
arligen med M 4605 och vaxa med Super DoubleCoat Paste
Wax for 6kad glans och ett exceptionellt gott vaderskydd.
Vaxet ger en mycket hallbar lackforsegling.

Rékna med att Double Coat ska halla utan problem i 20 ar. Om
du inte vaxar ytan bér den poleras efter 5-10 ar for att aterstélla
glansen. Bra polermedel &r exempelvis Jotun Marine Rubbing
Pro. Det gér utmarkt att polera Double Coat da och da utan att
skada lacken. Efter manga poleringar kan dock ett vist slitage i
skikttjockleken uppsta. Att vaxa i férebyggande syfte &r en
battre 16sning, det snarare férlanger livslangden an sliter ned
livslangden.

Underhallstvétta efter behov under sésongen med ett bra
vaxschampo, exempelvis Shampoo Shine.

Konsultera véra systemdatablad for att fa en arbetsbeskrivning
Sver ditt malningsprojekt. Konsultera dven produktblad fér
dvriga proukter, sa som Double Coat Fértunning, Double Coat
Avfettning, Double Coat Anti Slip, mm.

SAKERHETSINFORMATION

Hantera forsiktigt. Observera alla sdkerhetsetiketter pa forpackningar och fargbehallare fére och under anvéndning. Lés De IJssel Coatings sakerhetsdatablad géllande material,
samt f6lj lokala och nationella sakerhetsbestammelser. Undvik inandning av anga/dimma, undvik kontakt med hud och 6gon och svalj inte &mnet. Vid applicering skall
kolfiltermask, handskar, 6gonskydd och heltdckande skyddsklader anvandas. Vidta férsiktighetsatgarder betraffande eventuell risk fér brand eller explosioner och varna miljon.

Applicera endast i utrymmen med god ventilation.

Rekommendationer ldmnade i detta Produktdatablad representerar endast testresultat och erfarenheter gjorda under kontrollerade férhéllanden eller speciellt definierade
forhallanden. Deras korrekthet, fullstandighet och/eller applicerbarhet i de aktuella férhallandena, och den enskilda anvandningen av produkten, maste slutligen avgéras av
Képaren/Anvandaren ensam. Tillverkare och Saljare avsager sig ansvar, och Képare och/eller Anvandare avstar fran ratten till alla krav pa ansvar avseende resultat, skada, direkta
eller indirekta férluster som orsakas av anvandandet av De IJssels produkter och/eller rekommendationer lamnade i Produktdatablad och Sakerhetsblad, som uppdateras utan
féregdende meddelande och upphér att gélla fem ér efter utfardandedatum. / APRIL 2012, DE 1JSSEL COATINGS
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