BESKRIVNING
Systemet beskriver hur 6verbyggnaden pa en trabat kan behandlas med ett tvakomponent polyuretanlacksystem.

FORDELAR

Detta fargsystem kan appliceras direkt pa korrekt férbehandlat tra. Detta system ar reptaligt, resistent mot ett brett
spektrum av kemikalier och ger utmérkt farg- och glansbestandighet. Beroende pa din dnskade finish finns har
alternativ for solida kulérer eller klarlack.

YTOR

Tra, rent och torrt i bra skick.

FORBEREDELSE AV YTA
Nytt obehandlat tra

1. Slipa traet, speciellt viktigt pa feta tréslag som oregon pine, iroko, teak och furu;

2. Ytan ska vara ren och torr, fri fran fett, 16sa partiklar och kontamination, max. 12 %materialfuktighet,
fuktmat med en Skipper Plus fran Tramex;

3. Avlagsna allt damm frén ytan, torka rent ytan med Double Coat Avfettning.

Underhall av gammal tré:

1. Rengdr ytan med férskvatten och diskmedel for att avldgsna salt, smuts, fett, etc. Anvand med fordel
hogtryckstvatt och rengéringsmedel (M 4605);
2. Avlagsna gamla 1-k farglager och fernissa genom skrapning eller slipning. Om fargborttagningsmedel
anvénds rengér efterdt med bade vatten och sedan Double Coat Avfettning;
. Gamla lager av 2-k farg som sitter val bor slipas men behdver ej avldgsnas helt;
. Ytan ska vara torr och fri fran fett och |6sa partiklar, max. 12 % materialfuktighet;
. Avlagsna allt damm fran ytan, torka rent ytan med Double Coat Avfettning.
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PRODUKTER
Féljande produkter ar lampliga i detta fargsystem:
Variopox Injektion strackférmaga ca. 0,2 I/m?
Variopox Universal strackformaga ca. 0,3 I/m2 per lager
Variopox Filler grovspackel
Variopox Finishing Filler finspackel
Variobond limpasta
Double Coat strackférmaga ca. 0,35 kg/m? (solida kuldrer)
Double Coat Karat strackférmaga ca. 0,3 kg/m2 (semi-transparent finish, betsande ton)
Double Coat 008/Dubbel UV strackformaga ca. 0,2 kg/m? (transparent finish)
Double Coat Fértunning Spédning av Double Coat
Double Coat Avfettning Rengéring av ytor i alla led

Double Coat 008 och 088 (sprutapplicering) &r transparent Double Coat, som skiljer sig fran Dubbel UV i att den
&r styvare och ger en annan lyster. Om man &r van vid att méla vanlig fargad Double Coat s& tycker man kanske
att 008 ger den finish och anvédndarvénlighet som man 6nskar. Kontentan &r att Dubbel UV kan bytas ut med
008. Om batens skrov &r i gott skick &r det en god idé att vélja 008, men om man behéver extra flexibilitet i
klarlacken pa gamla skrov s& rekommenderas Dubbel UV.

Variopox Universal &r en ren epoxi som anvéands fér att bygga upp tjocklek och styrka. Denna epoxi kan fas med
pumpar fér snabb och enkel dosering, den flyter ut fint och &r enkel att rolla. Om 6kad styrka och tjocklek
Snskas i epoxin rekommenderar vi istéllet vélja Variopox Impregnering som &r en ndgot tjockare epoxi.

Valet av spackel avgérs av ytans form och skick. Normalt sett kommer man langt med Variopox Filler. | de fall
man &nskar bredspackla véljer du Variopox LG. Fér en fin finish i spacklet och fér grunda spacklingsjobb &r
Variopox Finishing Filler ett utmérkt val. | de fall dér stérre hal eller rétskador ska fyllas véljs Variobond. Valj
endast Variobond nér en transparent "tré-finish" énskas. Variobond finns som transparent/opal eller Mahogny.

Systemen beskriver framst nytt trd. Gamla tidigare behandlade ytor ska inte grundas med Variopox Injektion om
tréet icke &r helt rent och fullt sugande. Endast naket sugande tréd bestryks med Variopox Injektion.

APPLICERING
Nytt obehandlat tra, solid (fargad) finish
1. Pensla ett lager Variopox Injektion (minst 0,2 I/m2). Slipa efter hardning;
2. Rolla eller pensla ett lager Impregnering eller Universal (minst 0,3 I/m2). Slipa efter hardning;



3. I de fall d& 6verdelen anses behodva forstérkas pga trérorelse etc. dr det mojligt att anvanda Variopox
Glasfibervav 160 g i epoxin. Denna glasfiber ar sa tunn att den "smélter in" i epoxin och kommer ej att
synas. Vi rekommenderar ett lager for bast finish. 2 lager ar ocksd mdjligt. Légg mattskuren glasfibervav i
den bl&ta epoxin (Impregnering eller Universal), stampa med en pensel, rolla flédigt pa mer epoxi, driv ut
luft med en laminieringsroller av aluminium. Total atgang Impregnering/Universal 0,6 I/m2, vid laminering
med 1 lager glasfibervév. Slipa efter hardning;

4. Spackla efter behov med nagot av dessa spackel: Variobond, Variopox Filler, Finishing Filler;

5. Applicera 4-5 lager Double Coat med total torr skickttjocklek pa 160 um.

Semi-transparent "tra-finish"

1.

2.
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Pensla ett lager Variopox Injektion (minst 0,2 I/m2). Endast pa nytt tré eller gammalt tré som &r helt och
hallet sugande/fri fran tidigare malning. Slipa efter hardning;

Rolla ett lager Variopox imprengering eller Universal (0,3 I/m2). L&t hirda i 14 dagar och slipa sedan infér
lack;

| de fall da 6verdelen anses behéva férstarkas pga trarorelse etc. ar det méjligt att anvanda Variopox
Glasfibervév 160 g i epoxin. Denna glasfiber ar sa tunn att den "smélter in" i epoxin och kommer ej att
synas. Vi rekommenderar ett lager for bast finish. 2 lager ar ocksa majligt. Lagg mattskuren glasfibervav i
den bléta epoxin (Impregnering eller Universal), stampa med en pensel, rolla flédigt pa mer epoxi, driv ut
luft med en laminieringsroller av aluminium. Slipa efter hardning i 14 dagar - betankt att god vidhéaftning
for klarlacken Karat péa epoxi férutsatter ganska grov slipning, P120 rekommenderas har. Total dtgang
Impregnering/Universal 0,6 I/m2, vid laminering med 1 lager glasfibervév.;

Fyll, bygg, spackla med Variobond eller Variobond Mahogny. Slipa efter hardning;

Applicera 3 lager Double Coat Karat. Slipa mellan de férsta lagren, exempelvis med P240 efter forsta
lacklagret, P320-360 pa andra lacklagret, P400 pa tredje lacklagret;

. Applicera 2-3 lager Double Coat 008 eller Dubbel UV, slipa efter behov mellan lagren med P400-500;

Klarlack sldpper igenom uv-strélning, sa dven att Double Coat som har ett kraftfullt uv-filter gar solens
stralning rakt igenom och tréffar epoxin. Eftersom epoxi saknar uv-filter s kommer den oundvikligen att
krita, vilket paverkar vidhéftningen fér klarlacken negativt. En klarlack pa epoxi kommer férr eller senare att
flagna. Lésningen é&r att anvanda Double Coat Karat som med sin semi-transparenta "bets-ton" tar udden
av uv-stralningen, vilket paverkar vidhéaftningen fér klarlacken pa ett mycket positivt vis. Vi rekommenderar
3 lager Karat (finns pigmenterad fér ek, teak eller mahogny. 2 lager kan ocksa fungera. Om du &r n6jd med
tonen i trdet som den &r och inte vill férga trdet med Karat sa ar det oldmpligt att utféra steg 2 i denna lista,
du ska i sa fall endast grunda sugande trd med Variopox Injektion, dérefter lacka med 5 lager Double Coat
Dubbel UV.

OVRIG INFORMATION

Tra

Tra &r en naturprodukt och bryts ned av fukt, mégel och svamp. Hastigheten i nedbrytningsprocessen beror
pa typ av trd, temperatur, fukthalt, salt-/sétvatten. Ett lampligt fargsystem motverkar denna nedbrytning och
Okar objektets livslangd. Tra innehaller amnen som kan orsaka dalig vidhaftning 6ver tid, detta motverkas
effektivt genom att vara nogrann med béaden rengéring med Double Coat Avfettning och slipning infér varje
steg i arbetsprocessen.
o 1-eller 2-k
Om du &r oséker pa om gammal férg &r baserad pa en 1-komponent eller 2-komponent teknologi sa bor
du véta en trasa med Double Coat Avfettning och |ata den verka pa ytan i 15 min. Kontrollera genom att
skrapa latt, om fargen mjuknat sa &r den 1-k och maste avlégsnas helt.

® Reparation (solid/fargad yta)
Skadad férg kan enkelt repareras. Slipa och rengér skadan med Double Coat Avfettning. Laga upp skadan
med Variopox Filler. Mala flera lager Double Coat. Sickla bort fargskarven och vatslipa och polera.

® Hallbarhet och férberedelse av ytan
Hallbarheten hos fargsystemet beror pa filmtjocklek, metod, hantverkarens skicklighet, férstaelse for
blandning och bruktstid, miljé och temperatur och utsatthet under férberedelse, malning och hérdning.
Bristfalligheter i nagot av dessa hdnseenden kan leda till blasbildning, delaminering pa grund av dalig
vidhaftning.

®  Overlap med ytor under vattenlinjen
Notera att batar som ska ligga i sjén mer &n nagon dag inte far behandlas med Double Coat under
vattenlinjen. Se separat systemdatablad for Tré under vattenlinjen. Betank att varken epoxi eller
polyuretanfarg far malas &ver en bottenfarg (anti fouling, kopparfarg).



® Slipning
Hallbar vidhaftning uppnés genom slipning och rengéring. Slipning behdvs nér ett material har hardat efter vis
tid, epoxi efter 24 timmar, Double Coat efter 48 timmar. Under applicering av de sista farglagren
rekommenderas slipning mer finare och finare papper mellan varje lager. Tabellen nedan visar
rekommenderade kornstorlekar for olika applikationer:

Kornstorlek: Rekomenderas fér:
p24 — P36 Stal fére grundfargen lJmopox ZF Primer
P60 Polyester/gelcoat fére epoxi: spackel/lim
P60 - P8O e Avlagsna gamla farglager,
e Slipa aluminium innan grundmélning med IJmopox ZF primer.
P120 ) . . oy . .
¢ Slipa gelcoat och polyester innan spackling eller grundmalning med lIJmopox infér lackering
med Double Coat
e Slipa Variopox Injektion/Impregnering/Universal.
P120-P180 o Tra, efter applicering av férsta lagret epoxi eller lack.
e Epoxifillers, dvs spackel
e Polyesterfillers, dvs spackel
¢ Slipning av [Jmopox mellan lager
¢ Slipning av gammal gelcoat som inte ska grundmalas men som behé&ver en
grovslipning inan finslipning infér lackering med Double Coat
P180 — P240 e Slipa Variopox Injektion/Impregnering/Universal.
e Slipa IUmopox innan malning med Double Coat
P220 — P280 Slipa gelcoat infér lackering med Double Coat
P320 - P400 Slipa Double Coat mellan lager
P500-600 Slipa Double Coat infér applicering av sista lacklagret.
Finare 3n P600 Slipa bort lackdefekter, skarvar, damm, rinningar infér finare och finare slipning, fran
P600-1500-3000 infér polering for att fa upp perfekt glans.

* Arbetsschema (solid/fargad finish)

torr strackfor Svermalni
filmtjoc méga ngsinterval
steg klek (m2/1) vid 20 C forberedelse infor nésta steg
1 Férbehandling (slipning/avfettning)
2 |Variopox Injectiehars n.a n.a 16 timmar | Slipa P120
3 Variopox Impregnering/ n.a. n.a. 16 timmar | Slipa P120.
Universal
4 Spackla, valj lampl. n.a. n.a. 48 timmar | Slipa P180.
5 Double Coat 40 10,8 24 timma

Nér évermalning sker mellan
24-48 timmar finns kemisk

6 | Double Coat 40 108 24 timman vidhaftning och slipning &r inte

nédvéndigt. Att slipa mellan

lagren, finare och finare mot

slutet &r dock ett gott satt att 6ka

24 timmar|  finishen i slutprodukten

7 Double Coat 40 10,8 24 timma

8 Double Coat 40 10,8
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e Arbetsschema semi-transparent system)
torr Strack Svermalni
filmtjoc férmaga  |ngsintervall
steg klek m2/l per laget vid 20 C forberedelse infér nésta steg
1 Eérbehandling (slipning/avfettning)
2 Variopox Injektion n.a. 16 timmar | Slipa P120.
3 Variopox Universal n.a. n.a. 16 timmar| Slipa P120.
4 |Spackla med Variobond n.a. n.a. 14 dagar | Slipa P120.
5 |Applicera 3 lager Karat 40 10 24 Mala 1 lager per dag, slipa efter behov
6 | Applicera 2-3 lager 40 10 24 Vélj antingen 008 eller Dubbel UV, slipa
008/Dubbel UV efter behov

For detaljerad information om de produkter som ndmns i detta systemdatablad véanligen konsultera de tekniska
produktbladen fér vardera produkt. Sakerhetsdatablad finns att tillgéd pa www.de-ijssel-coatings.se

Datum: oktober 2021

Ansvarsfriskrivning

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro och troddes vara korrekta vid utgivningsdatumet, ger
De IJssel Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB inga uppfattningar om fullsténdigheten eller noggrannheten av den. De IJssel
Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB kommer inte att ansvara for skador av nagon art som féljer av anvéndningen av denna
information. De IJssel Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB férbehaller sig rétten att dndra informationsbladet utan
féregaende meddelande. Detta informationsblad ersétter tidigare publikationer.





