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6: POLYESTER - INTERIOR, SYNLIGA YTOR

BESKRIVNING

Detta system beskriver hur synliga interiérer kan mélas med )Uéile "U[( fargsystem [e di1UN&UOSOC
€UiGepsC[0. Synliga interidrer kan vara insidan av ett dppet skrov, eller synliga ytor i en ruffad bat,
exempelvis vaggar i ett badrum.

FORDELAR

Detta fargsystem kan malas direkt en polyester-gelcoat, eller baksidan av ett polyesterlaminat som &r malat med
polyester-topcoat, eller pa férbehandlat glasfiberlaminat (se férberedelse av ytan).

YTANS SKICK

| de flesta fall &r baksidan pa ett laminat malat med topcoat, som har ungefarg samma egenskaper som
gelcoat. Topcoat innehaller additiv (Paraffinlésning) som motverkar god vidhaftning. Fér att astadkomma
god vidhaftning maste ytan rengéras med Double Coat Avfettning fére slipning med P80 och efter. Om
topcoaten ar gammal récker det att slipa med P180-240 och/eller Scotch-Brite Fine.

FORBEREDELSE AV YTA

Nya ytor, topcoat:

&l Rengor med Double Coat Avfettning flera ganger med en mikrofiberduk fér att avldgsna slappvax eller
paraffin;

di Grovslipa ytan med P40-80, efter kansla UsA 18AUel Jite[ NI§} Ga-G f0"Yp Nci0i0»;

Ci Avlagsna damm och smuts fran ytan;

17 Upprepa rengéringen med rikligt med Double Coat Avfettning. Ytan ska nu vara ren, torr, fri fran fett, vax,
paraffin, smuts och I6sa partiklar.

Underhall av gamla ytor, topcoat:

&l Tvéatta rent ytan med vatten och M 4605 (koncentrerat schampo) fér att avlagsna salt, fett, smuts, petroleum.
Hogtryckstvatt (om méjligt) med ljummet vatten;

di Avlagsna alla gamla férglager av 1-komponentfarg, slipa grovt;

Ci Avldgsna gamla farglager med 2-komponentfirg om fargen verkar vara i daligt skick/dalig vidhaftning, slipa
grovt;

17 Lat ytan torka;

il Slipa GC[O N&} P80 §'C8p i8AUei alie[ N§} Ga-G f0"Yp Ncidid»;

¢ Avligsna allt slipdamm och 18sa partiklar frén ytan;

al Rengér ytan med Double Coat Avfettning, anvand en mikrofiberduk. Ytan ska nu vara ren, torr, fri fran fett,
vax, paraffin, smuts och |6sa partiklar.

Omalad ny/gammal glasfiberlaminat av polyester eller epoxi:

1. Gamla laminat tvéttas och rengérs med Double Coat Avfettning.

2. Slipa med cirka P80;

3. Rengdr ytan med Double Coat Avfettning

4. Mala 1-2 lager grundfarg: ZF eller HB. Grundfargen behdvs dven pa ny eller gammal topcoat ifall ytan &r
sliten eller har mikroporer. Grundfargen fyller och bygger effektivt bort defekter i ytan.

5. Spackla ev. defekter med IJmofix fére mélning med Double Coat, oavsett om du grundmalat eller inte.
Om det ar storre hal/skador valj istallet Variopox Filler eller Variopox Rapid Filler.

PRODUKTER OCH FARGATGANG

[Jmopox: ZF Primer / HB Coating ca. 0,15 I/m? (§éUgk»he0} _h»)

[Jmopox Fértunning atgang beror pa ytans storlek och temperatur
YUeiig =U[C Halvblank rate approx. 0,2 kg/m?

dUeils =ULC 0Ypcadoio» atgang beror pa ytans storlek

Double Coat Avfettning atgang beror pa ytans storlek och skick
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APPLICERING

Nya och gamla ytor:

1. Applicera tva lager Double Coat Halvblank med en total skickttjocklek pa ca. 80 pm (min. fargatgang
0,20 kg/m?). Det &r lagom att bérja méla Double Coat pa en yta slipad med ca. P180-320.

2. Applicera ett tredje lager Double Coat om finishen kréver en extra malning.

3. Om en halkskyddsyta ska skapas blanda in 5 % Anti Slip i Double Coat for att skapa ett halkskydd.
Maskera in omradet som ska halkskyddas och mala med halkskyddsfargen.

OVRIG INFORMATION

e Gammal farg: 1- eller 2-komponent?
Nér det &ar okant om den gamla fargen pa ytan ar lamplig att mala pa, gor detta test: V&t en trasa med Double
Coat Avfettning och lagg pa ytan i 15 minuter. Skrapa en nagot hart om den gamla fargen 16st upp sig och ger
med sig nar du skrapar sa ska den fargen avlagsnas helt.

¢ Slipning
Hallbar vidhaftning kan endast uppnas genom slipning och rengéring med Double Coat Avfettning. Tank pa att
en slipning ar en férskvara, sa slipa inte och vanta veckor eller manader fére du malar. Félj produktbladens
anvisning fér 6vermalning och slipning, om fler an ett lager farg ska appliceras. | tabellen nedan visas en
rekommendation &ver kornstorlekar:

Kornstorlek: | Rekommenderas for:
P24 — P36 Sli
P60 Slipa gelcoat/topcoat fére epoxibaserad limpasta och I6sningsmedelsfri férg.
P60 - P80 e Avlagsna gamla farglager
¢ Slipa aluminium fére grundmalning med IJmopox ZF Primer
P120
e Slipa gelcoat fére applicering av spackel
e Slipa epoxi: Variopox Injektion, Impregnering Universal
P120 - P180 o Slipa tré fére forsta behandling, ex. med Variopox Injektion
e Slipa epoxispackel och polyesterspackel
e Slipa mellan lager med lIJmopox ZF/HB
P180 - P240
e Slipa Variopox Injektion, Impregnering, Universal
¢ Slipa IJmopox ZF/HB fére appliering av Double Coat
P220 — P280 Slipa gelcoat fére applicering av Double Coat
P320 - P400 Slipa mellan lager med Double Coat
P500-600 Slipa infor sista lagret Double Coat, speciellt morka kulGrer
Finare &n P600 Slipa lackdefekter fére polering
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e Exempel pé arbetsschema

torr strack- éi’verméllr;ings-
tiocklek | farmaga '"tf/fi‘éa
steg (pm) (m?/kg) 20°C férberedelse infér nésta steg
1 Férbehandling Slipa efter behov med P400 eller
Applicera forsta lagret Double . Scotch-Brite Fine. Om 6vermalning sker
2 PP 9 -4 - 24 9
Coat Halvblank 35-40 9-10 timmar mellan 24-48 timmar beh&vs ingen
3 | Applicera andra lagret Double 35.40 9.10 24 slipning f6r vidhaftningens skull.
Coat Halvblank

¢ Ventilation
Double Coat ar en I16sningsmedelsbaserad farg. Om fargen anvands i en tackt bat med dalig ventilation
kravs genomdrag eller en flakt under hdrdningens férsta timmar for att avleda I6sningsmedel som
avdunstar. Dalig ventilation i trdnga utrymmen kan leda till ofullstdndig hardning. Lat fargen sétta sig i
30 minuter fére ventileringen pabérijas.

e Hallbarhet och férberedelse av ytan
Ett fargsystem har en hallbarhet som hanger pa en rad fakturor, total skickttjocklek, metod,
hantverkarens kunnighet, vader, temperatur, milj3, férhallanden under malning respektive hardning.
Otillrécklig forberedelse av ytan kan leda till dalig vidhaftning och blasbildning.

For mer information om specifika produkter konsultera tekniskt produktblad.

Ansvarsfriskrivning

Aven om information och rekommendation presenteras i god tro och anses vara korrekt vid tidpunkten fér utfirdandet, ger De
IJssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB inga garantier f6r dess fullstandighet och exakthet. Under inga omstandigheter
kommer bolagen i fraga att ansvara f6r skador av nagot slag till féljd av anvdndningen av denna information. Bolagen
férbehaller sig ratten att dndra informationen utan férhandsanmélan . Detta informationsblad ersétter eventuella tidigare
publikationer. Datum: Juni 2020






