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IUMOPOX - KOM-IGANG-INSTRUKTIONER

Skriv ut och las produkt- och systemdatablad.

Skydda dig alltid med rekommenderad skyddsutrustning nar du hanterar kemikalier.
Du behover en digitalvag - 2-komponentfarg vags i gram, blandas ej i volym.
Luftfuktighet helst inte 6ver 80 % under malning och hardning. IJmopox HB Coating
kraver minst 5 plusgrader under méalning och hardning och minst 3 C 6ver
daggpunkten; om du malar pa formiddagen och temp. haller sig 6ver 5 C pa dagen
s ar det gott nog, trots att de kanske bara blir 0-gradigt pa natten.
Overmaélningstiden blir dock langre (se exempel i produktbladet fér HB). Om det &r
mycket kallt pa natten sa ar det en god idé att mala varannan dag istéllet for en
gang om dagen. Det &r endast i hdga temp. som 20 C som det dr mojligt att mala 2
lager pa en dag, men min. 8 timmars intervall.

Mala helst inte i direkt solljus eller i luftcirkulation - farg far da svart att hinna flyta ut.
Om det ar blasigt eller soligt, eller éver 20 C varmt s& kommer du behdva spada
lJmopox med cirka 10 % IJmopox Fortunning. Mala aldrig éver 25 C.

Stang av varmeflaktar under malning. Nar fargen flutit ut/satt sig (typ 30 min. efter
malning) ar det positivt med héga temperaturer vilket gynnar snabb hardning, och
da kan varmeflaktarna slas pa.

Gelcoat som ska slipas ska vara rengjord pa férhand bade med vatten/koncentrerat
schampo (M4605) och sedan med Double Coat Avfettning (Ontvetter). Detta
minskar risken for att du slipar ned smuts och silikon i materialets porer. Nar
slipningen ar klar och du ska bérja mala ska du annu en gang rengéra ytan med
Double Coat Avfettning. Avfettningen anvénds sedan genom hela processen, dvs
anvands fore spackling eller nésta lager farg. Avfettningen anvéands med en
mikrofiberduk.

Du kan mala nésta lager efter ett dygn (se produktblad). Du kan slipa farg nar fargen
gar att slipa, dvs nar den dammar och inte fastnar i sandpappret. Om du utfor en
epoibehandling under vattenlinjen finns ingen anledning att slipa mellan lagren eller
efter fardig behandling.

Mala flédigt och rolla ut fargen val. Var snabb men l&tt pa hand. Ditt jobb &r inte att
fa fargen att flyta ut, ditt jobb &r att applicera ett jamnt férdelat lager farg pa ytan,
sen skoter fargen strackningen. Epoxifarg flyter inte ut och bildar en helt slat
“lackerad finish, epoxi ger en latt apelsing, vilket inte &r ett problem.

Spad med ratt fortunning for ratt kansla. Undvik aldrig fértunningen, den éar ett
hjélpmedel. Det ar du som bestammer hur fargen ska kannas, fargen ska ju inte
kannas klibbig eller stressig att mala. Farg fungerar olika i olika miljéer, sa fértunning
minskar dessa skillnader. Utga fran 3-5 %. Om du malar under vattenlinjen med HB, i
en lokal pa 10-15 C sa kanske du inte behover spada fargen alls. Du kan nar som
helst under malningens gang tillsdtta mer fortunning for att justera fargen till
perfektion.

Blanda alltid i vikt - tdnk i gram. Efter ett par blandningar, eller efter forsta
malningen sa vet du hur mycket farg som behdvs f6r varje malning. Det &r bara att



testa sig fram. Borja exempelvis med att blanda 1 kg farg och blanda mer,
exempelvis 300 g till, dag tva vet du fargatgang och kan blanda rétt méangd direkt.
Om du ska anvdnda en hel férpackning farg sa ar basen och hédrdaren matchade, da
ar det bara att halla hérdaren i basen.

e Maskinvispa alltid baskomponenten i sin originalférpackning fére varje uppvagning.
(Hardaren ska ej vispas). Nar du vagt upp bas och hardare ror du om men en
fargblandningspinne, ev. spader med lite fértunning och malar.
Blandningsférhallande for olika produkter, samt exempel:

e |Jmopox HB Coating: 83 % bas och 17 % hardare. Maskinvispa den tixotropa basen i
sin originalférpackning, placera sedan en malarhink pa digitalvagen och vag upp
fargen och spad med I[Jmopox Fértunning, rér om med en trapinne. Det gar at cirka
150 g/m2 med HB, s& om du ska mala 7 m2 (7x150) sa beh&ver du vaga upp 1050 g
x 083 = 871 g bas + 179 g hardare = 1050 gram + fortunning efter behov.

e |Jmopox ZF Primer: 87 % bas och 13 % hérdare. 1500 g x 0,87 = 1305 g bas och
195 g hardare.

e Variopox Rolcoating: 80:20. Om du vill blanda ett kilo s& vager du upp 800 g bas
och 200 g hardare.

e Om du inte ska anvdnda en bottenférg sa vaxar du hela botten, eller bara runt
vattenlinjen (dar det véaxer mest) med 3M Marine Ultra Performance Paste Wax,
vaxet tal bruk under vattenlinjen och skyddar bra mot bevaxning. Maskinvaxa med
mjuk gul polerpad, avtorka med mikrofiberduk.

e Konsultera oss pa De lJssel Coatings Norden nar du ar osaker, vi hjélper dig tillratta.

Hedbergs Industri AB, Varvsgatan 19, 456 32 Kungshamn, mejl info@de-jjssel-coatings.se, webbplats
www.de-ijssel-coatings.se, ring 0523 327 22, eller sms:a 073 629 42 23
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