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KOM-IGANG-INSTRUKTIONER

Skriv ut och las malningsguide, produkt- och systemdatablad. Vi mejlar dessa
tillsammans med din orderbekraftelse.

Er faktura e-postas eller skickas som brev fran Svea Ekonomi.

Skydda dig alltid med rekommenderad skyddsutrustning nar du hanterar kemikalier.
Bra tilloeh6r som du férmodligen kommer att behdva &r en digitalvag som véager
gram (fargblandning), en hygrometer (for kontroll av lokalens temp. och
luftfuktighet), samt ev. en IR-termometer (for kontroll av ytans temperatur).

En bra arbetsmiljo underlattar arbetet. Bygg bra stéllningar som inte behover flyttas
under malningen, god belysning (superviktigt), hall rent och snyggt. Jorda garna av
objekt som ska malas (dven plast) for att minska statisk elektricitet som kan leda till
damm i fargen. Ldgg gérna ut heltdckningsmattor vilka &r statiska och attraherar
damm.

Luftfuktighet under 70 % och en temp. som inte faller under 15 C 6ver hela dygnet
ger god hérdning; djup glans och kulér (galler Double Coat, inte IJmopox).

Mala helst inte i direkt solljus eller i luftcirkulation - farg far da svart att hinna flyta ut.
Mala Double Coat helst inne i en lokal eller vaderskydd dar temp. ar 15-20 C
(IJmopox kan dock malas och hérda salange det ar plusgrader). Mala aldrig 6ver 25
C.

Stang av varmeflaktar under malning. Nar fargen flutit ut &r det positivt med héga
temperaturer vilket gynnar snabb hérdning, och da kan varmeflaktarna slas pa.

Om det éar kallt varm baten om majligt inifran, det ar ju framférallt ytan som ska halla
god temp., inte nédvandigtvis all luft i lokalen. Lar kénna lokalen genom att mala ett
lager och utvérdera resultatet, det ar ju anda bara forsta lagret sa det gor inget om
inte allt klaffar, men det ar den erfarenheten som lar dig lyckas i slutandan.

Dessa tips syftar till ideal, men man kan bryta mot reglerna och anda lyckas med lite
tur och gott hantverk.

Gelcoat som ska slipas ska vara rengjord pa férhand bade med vatten/koncentrerat
schampo (M4605) och sedan med Double Coat Avfettning (Ontvetter). Detta
minskar risken for att du slipar ned smuts och silikon i materialets porer. Nar
slipningen &r klar och du ska bérja mala ska du annu en gang rengdra ytan med
Double Coat Avfettning. Avfettningen anvands sedan genom hela processen. Det
absolut sista man gor innan man borjar mala ar att torka av ytan med 3M Klibbduk.
Du kan mala nésta lager efter ett dygn (se produktblad). Du kan slipa farg nar fargen
gar att slipa, dvs nar den dammar och inte fastnar i sandpappret. Slipa mellan lagren
med finare papper/scotch-brite okar finish och vidhaftning i nasta lager.

Tunna lager ger latt apelsinhud och rénder efter rullen, dvs det ar da for lite farg pa
ytan, inte tillrackligt for att bilda en vacker fargfilm. Mala lagom flédigt och rolla ut
fargen vél. Var snabb men latt pa hand. Fargen flyter ut av sig sjalv efter en stund.
Ditt jobb ar inte att fa fargen att flyta ut, ditt jobb &r att applicera ett jamnt férdelat
lager farg pa ytan, sen skoter fargen stréackningen. Rinningar uppstar om fargen inte



rollats ut jamnt, torrflackar uppstar nar du gatt tillbaka for langt i klibbig farg, eller
om du malat for tunt.

Spad med ratt fortunning for ratt kansla. Undvik aldrig fértunningen, den éar ett
hjédlpmedel. Det ar du som bestammer hur fargen ska kannas, fargen ska ju inte
kannas klibbig eller stressig att mala. Farg fungerar olika i olika miljder, sa fértunning
minskar dessa skillnader. Utga fran 3-5 %.

Blanda alltid i vikt - tank i gram. Efter ett par blandningar, eller efter forsta
malningen sa vet du hur mycket farg som behdvs for varje malning. Det &r bara att
testa sig fram. ETT EXEMPEL:

Om du ska méla 4 m2 med Double Coat (farg) sa behévs ungefar 400 g (100 g/m2).

Double Coat bestar av 67 % bas (A) och 33 % (B). 400 X 0,67 = 268 g A + 132 g B.

Om du sedan bestamt dig for att du vill ha exakt 3 % extra fértunning i fargen: 400 x

0,03 = tillsétt 12 gram fértunning efter induktionstiden, dvs en lackfdrg maste “sta till sig” i
30 minuter innan den kan anvéndas. Om du éven bestamt dig for att géra om férgen
till halkskyddsfarg sa tillsétts Anti Slip direkt i basen 5 %, alltsa: 400 x 0,05 = 20 gram.
Turordning: rér om basen och vag upp 268 g A sedan 20 g Anti Slip, rér om vél, tillsatt 132
g B, rér om och lat reagera i 30 min., tillsdtt 12 g fértunning och rér om vél. Bérja mala,
spad mer om det kdnns som det behévs och rér ofta om férgen sa att inte
halkskyddspulvret sjunker undan.

Om du ska anvénda en hel férpackning farg sa ar basen och hardaren matchade, da
ar det bara att hélla hardaren i basen.

Blandningsférhallande for olika produkter, samt exempel:

lJmopox HB Coating: 83 % bas och 17 % hardare. Maskinvispa den tixotropa basen i
sin originalférpackning, placera sedan en malarhink pa digitalvagen och vag upp
fargen och spad med IJmopox Fértunning, rér om med en trapinne. Det gar at cirka
150 g/m2 med HB, s& om du ska mala 7 m2 (7x150) sa beh&ver du vaga upp 1050 g
x 083 = 871 g bas + 179 g hardare = 1050 gram + fértunning efter behov.

Double Coat Standard/Special/008/Halvblank: 67 % bas och 33 % hardare. Det gar
at cirka 100 g/m2. S& om du ska mala 7 m2 sa behdver du vaga upp 700 g. 700 g ar
100 %. 700 x 0,67 = 469 g bas och 231 g hardare.

Klarlackerna Double Coat Karat/Dubbel UV: 75 % bas och 25 % hardare. ex 500 g
blandad produkt ska alltsa besta av 375 g bas och 125 g hardare.

I[Jmopox ZF Primer och Double Coat Cabin Varnish: 87 % bas och 13 % hardare.
1500 g x 0,87 = 1305 g bas och 195 g hardare.

Variopox Rolcoating: 80:20. Om du vill blanda ett kilo sa vager du upp 800 g bas
och 200 g hardare.

Damm, torrflackar, rinningar, skarvar/avslut, apelsinhud ar olika typer av defekter
som kan uppsta i en lackad finish. Mellan lagren &r det bara slipa bort. Uppstar en
defekt i sista stryket sa later du fargen harda ut fullt (gérna nagra veckor) innan du
slipar fint och polerar (ex. P800, P1000, P3000, Fast Cut+Extreme). Eftervaxa for
hallbar glans pa rekonditionerad yta med 3M Marine Ultra Performance Paste Wax.
Underhall lackderad yta: tvatta med Shampoo Shine, och/eller vaxa (nér andan faller
pa med 3M-vaxet).

Konsultera oss pa De IJssel Coatings Norden nar du ar oséker, vi hjalper dig tillratta.

Hedbergs Industri AB, Varvsgatan 19, 456 32 Kungshamn, mejl info@de-jjssel-coatings.se, webbplats
www.de-ijssel-coatings.se, ring 0523 327 22, eller sms:a 073 629 42 23
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