DE 1iSSF1

it il 16: ALUMINIUM - INTERIOR

BESKRIVNING
Systemet beskriver hur en aluminiumbat malas interiért pa dolda ytor med ett tvakomponent fargsystem av
epoxi. Systemet kan anvandas pa obehandlad alu., eloxerad alu och tidigare malad alu. Systemet ger ett
mycket gott korrosionsskydd, samt hég rep- och slagtalighet, kemikalie- och 16sningsmedelbestandighet.

YTA
Aluminium, i gott skick. (Eloxerad aluminium i gott skick behandlas pa samma satt men istéllet fér blastring
eller grov slipning sa kan det racka med att slipa med P180 fér att fa god vidh&ftning men samtidigt spara pa
eloxeringen.)

FORBEREDELSE AV YTA

Nyproduktion

1. Avlagsna korrosion/oxidation genom lagtrycksblastring med aluminiumoxid eller grov slipning;
2. Ytan ska vara fri fran féroreningar och fett, 16sa partiklar;
3. Applicera forsta lagret grundférg lJmopox ZF Primer sa fort som méjligt, helst samma dag.

Underhall/renovering

1. Rengdr ytan fran smuts/fett,/salt/olja genom hdgtryckstvattning och lampligt rengéringsmedel,
exempelvis M 4605;

2. Avlagsna all 1-k farg, korrosion/oxidation samt 2-k farg i daligt skick genom lagtrycksblastring med
aluminiumoxid eller grovslipning;

3. Gammal 2-k fadrg med god vidh&ftning mattslipas eller blastras;

4. Rengér ytan genom tvéttning och ev. Double Coat Avfettning;

5. Applicera férsta lagret grundférg, [Jmopox ZF Primer, sa fort som méjligt, helst samma dag

PRODUKTER OCH TACKFORMAGA

Variopox Filler / Rapid Filler grovspackel / snabbhardande spackel
Variopox Finishing Filler Finspackel av epoxi

Variobond Tixotropt lim fér att bygga, fylla eller forma
[Jmopox ZF primer Haftprimer med korrosionsskydd, tot. 0,1 I/m?
[Jmopox HB coating Hégsolid epoxiférg, 0,22 I/m2.

[Jmopox Foértunning -

Variopox Rolcoating Lésningsmedelfri epoxiférg, 0,15 I/m2.

Antal lager:

ZF Primer ar en h&ftande grundfargmed gott korrosionsskydd. Variopox Rolcoating &r idealisk som
tackfarg interiort eftersom den dels &r I6sningsmedelfri (lufktfri under malning) och den har
exceptionellt hég talighet mot kemikalier och petroleum, dessutom ger den en blank yta som ar enkel
att halla ren. Rolcoating levereras i valfri RAL-kuldr. Undvik helst kulrer som &r ljusare an RAL 9002
eftersom denna typ av farg har samre kul6rtackning i ljusa kulérer. Som alternativ till Rolcoating
anvands HB Coating som finish, den ger en matt yta i vit, svart eller gra. Nackedelen &r att den &r
Idsningsmedelbaserad och luktar ddrmed starkt under malning, vilket medfér goda ventilationskrav f6r
korrekt hardning. Férdelen med HB &r att den kan anvéndas i kalla temperaturer emedan Rolcoating
endast kan malas i tempereaturer dver +15 C. Oavsett vilket system som véljs sa skapas en yta som ar
mycket stark och talig.

De lJssel Coatings erbjuder dven fargsystem som &r flamskyddscertifierade om sadana krav stélls pa
interioren.

APPLICERING
Nyproduktion

1. Applicera ett lager ZF Primer med en skikttjocklek pa 50 pm (min. stréackférmaga 0,1 I/m2).

2. Spackla efter behov skador och bucklor med ett Variopox-spackel;

3. Applicera ett till tva lager Variopox Rolcoating, total skikttjocklek 150 pm (min strackférmaga
0,15 I/m2;

4. Alternativ till Rolcoating, mala istallet tva lager HB Coating, tot. 150 pm (0,22 I/m2)
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Underhall, tidigare malad aluminium

1. Flackmala skador med 6ppen aluminium med ett lager ZF Primer;
2. Spackla/laga efter behov med ett Variopox-spackel;

3. Applicera ett till tva lager Rolcoating (alt. HB Coating)

OVRIG INFORMATION

* Egenskaper hos aluminium
For att skapa god vidhaftning rengér ytan noga med Double Coat Avfettning. Applicera direkt forsta lagret
ZF.

* Gammal farg: 1-komponent eller 2-komponent?
Nar den gamla fargen ar av okand kvalitet avgors det genom ett test. Bl6t en trasa med Double Coat
Avfettning och lagg an mot ytan och lat verka i en kvart. Kontrollera ytan. Om den gamla fargen inte har [6st
upp sig, €j blivit mjuk och ej lossnar enkelt sa ar det med storsta sannolikeht 2-komponent. Endast da ar det
okej att dvermala. All farg som reagerar avlagsnas.

* Stuvfack, ankarboxar och kdlsvin
Det &r inte ovanligt att dessa omraden &r hart kontaminerade av olja, fett och smuts. Var extra nogrann vid
rengéring och slipning fér att skapa férutsattning fér god vidhaftning for fargsystemet. Tvétta, slipa, tvatta.

* Hallbarhet och férberedelse av en yta
Hallbarheten hos ett fargsystem beror pa flera parameter, bland annat: total filmtjocklek, metod, graden av
hantverksmaéssighet, de miljéférhéllanden som férgen applieras och hardar i. Otillracklig férberedelse av ytan
kan resultera i blasbildning och brist pa vidhaftning.

» Overlappning med fargsystem under vattenlinjen
Nar 6verlappning sker observera att anti-fouling ("bottenfarg") ej ar 6vermalningsbar med 2-komponentférg
sa som ZF/HB eller Double Coat.

* Slipning
En varaktig vidhaftning uppnas genom noggrann férberedelse av ytan. Detta kan astadkommas genom
slipning. Slipning &r ocksa en nédvandighet nar tiden mellan olika farglager évergar den maximala
Svermalningstiden fér en viss produkt i en viss tempertur (se produktblad). Vid applicering av tackfargen
(Double Coat) slipa lite finare fér varje lager. Se tabell nedan fér rekommenderade kornstorlekar:
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Kornstorlek: | Rekommeneras fér:
P24 — P36 Stal fére grundning med IJmopox ZF primer.
P50 Polyester gelcoat fore anv. av epoxi-lim och limpasta
P60 - P80 e Avlagsna gamla farglager
¢ Slipa aluminium fére applicering av IJmopox ZF primer.
P120
e Slipa polyester gelcoat och epoxigrundfarg infér spackling
e Slipa Variopox epoxilim typ Injektion, Impregnering eller Universal
P120 - P180 e Slipa gelcoat innan epoxigrundmalning med IJmopox ZF Primer/HB Coating
e Forsta grovslipning av gelcoat som ej ska grundmalas med epoxigrundfarg
e Trg, for att slipa forsta grundlagret
e Epoxispackel och polyesterspackel
e Slipa IJmopox ZF primer/HB coating mellan lagren (ndr 6vermalningstiden passerats)
P180 - P240
e Slipa IJmopox ZF primer/HB coating eller Variopox Injektion/Impregnering/Universal fére
lackering med Double Coat
P240 Slipa gelcoat fére lackering med Double Coat
P320 — P500 Slipa mellan lager med Double Coat
P500-600 Slipa infér sista lagret Double Coat, speciellt da mérka kulérer anvands
P600 och Slipa lackdefekter infér polering. Avlagsna defekten, exempelvis en rinning genom att sickla, eller slipa
och upp med ca. P600 - anvand garna ett tillfalligt 1-k spackel som skydd mellan defekten och omkringliggande
ytor, slipa finare P800, P1500 och P3000, rubba, polera och vaxa. Se rekondguide.

. xampel pa applikationsschema
Torr film- | Atgang 0vermé|ninds-
tjocklek interval vid
Steg ! (um) (m?/1) I ZOVOCVI Forberedelse infor nasta steg
Férbehandling )
Forsta lagret 1Jmopox ZF min. 16 Malning inom 72 h kréver ingen
1 9 p 50 11,0 " " .
primer timmar forberedelse, efter mattslipa med P180
Forsta lagret Rol ing kan & ] 5
2a : ) olcoating kan 8vermalas s snart ytan
Variopox Rolcoating 75 10-14 ca.4-8 |5 klibbtorr, appliceras nasta lager dagen
efter kravs mattslipning fér god
vidhaftning
3a | Andra lagret Rolcoating 75 10-13
Forsta lagret [IJmopox HB Coatin
2b ° P 9 50-75 10-13 8 Malning inom 72 h kraver ingen
Andra lagret HB Coating ] 10-13 férberedelse, efter mattslipa
3b >0-75 med P180
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* Relation mellan torr/vat filmtjock

Volym % IJmopox thinner 0 3 6 9 12

Vat farg, [Jmopox ZF primer vid 50 um torr filmtjocklek 91 94 96 99 102

Vat farg, IJmopox HB coating vid 50 pm torr filmtjocklek 71 74 76 78 80
0 2 4 6 8

Vat férg, Variopox Rolcoating vid 75 pm torr filmtjocklek. 75

Rolcoating far ej spéddas med I6sningsmedel.

For detajerad information om produkterna som ndmns i detta systemdatablad konsultera de tekniska

produktbladen for varje produkt.

Datum: Februari 18

Varning

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro och troddes att vara korrekta vid utgivningsdatumet,
ger De lJssel Coatings B.V./Hedbergs Industri AB inga uppfattningar om fullstindigheten eller noggrannheten av den. De
lJssel Coatings B.V./Hedbergs Industri AB kommer inte att ansvara fér skador av nagon art som féljer av anvédndningen av
denna information. De IJssel Coatings B.V. férbehaller sig rétten att dndra informationsbladet utan féregaende meddelande.

Detta informationsblad ersétter tidigare publikationer.





