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BESKRIVNING
Detta system beskriver hur ytan under vattenlinjen pa en stalbat kan malas med ett tvakomponent
fargsystem av epoxi.

YTA
Fargsystemet kan appliceras pa korrekt forbehandlat stal och ger exceptionellt gott skydd mot
korrosion. fargsystemet kan sedan 6vermalas med anti-fouling (pavaxtskyddande bottenfarg).

YTANS SKICK
Stal, i gott skick.

FORBEREDELSE
Nybygge
1. Avlagsna all primer, rostskyddsfarg och korrosionsskydd som eventuellt finns pa det nya stalet,
féretradesvis genom blastring till ISO Sa2 Y;
2. Ytan ska vara fri fran fukt och fett, |6sa partiklar och annan kontaminering. Tvatta exempelvis frst med
ljummet vatten och M 4605, och sedan avtorka ytan med Double Coat Avfettning.

Underhall

1. Rengér ytan nogrannt med hégtryckstavtt (helst varmvatten + M 4605) fér att avldgsna saltbelaggningar, fett,
sot och annan kontaminering;

2. Avlagsna all rost, korrosion och farg med dalig vidhaftning, avlagsna all 1-komponentférg helt, foretradesvis
genom blastring till ISO Sa2 '%;

3. Gamla 2-kompoent férglager med god vidhé&ftning och i gott skick svepbléstras eller slipas med motsvarande
P80-120;

4. Rengdr ytan noga och lat torka.

PRODUKTER OCH ATGANG
Féljande material anvénds i detta fargsystem:
Variopox Filler grovspackel, atgang beror pa ytans skick
Variopox Finishing Filler finspackel, atgang beror pa ytans skick
[Jmopox ZF Primer ca. 0,18 I/m2
l[Jmopox HB Coating ca. 0,30 I/m
I[Jmopox Fértunning atgang beror pa ytans storlek
Double Coat Avfettning atgang beror pa ytans storlek
APPLICERING
Nybygge

1. Applicera 1-2 lager ZF med en total skickttjocklek pa 100 pm (minimum
atgang 0,18 I/m 2);

2. Laga efter behov ojamnheter och skador med Variopox Filler och/eller
Finishing Filler;

3. Applicera 2-3 lager HB med en total skickttjocklek pa 225 pm (minimum
atgang 0,3 I/m2);

4. Efterbehandla efter behov med anti-fouling.

Underhall, tidigare malat stal

1. Punktmala naket stal med ZF 1-2 ggr med en total skickttjocklek pa 100 pm (minimum atgang 0,18 I/m2);
2. Laga efter behov ojamnheter och skador med Variopox Filler och/eller Finishing Filler;

3. Applicera 2-3 lager HB med en total skickttjocklek pa 225 pm (minimum &tgang 0,3 I/m2);

4. Efterbehandla efter behov med anti-fouling.
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OVRIG INFORMATION

® Lagning av skador och bucklor
Spackla med Variopox Filler. Nar en fin finish krévs valj istéllet finspacklet Variopox Finishing Filler,
antingen pa egen hand eller efter grovspackler Variopox Filler. Slipa alltid en spackling efter hardning
innan vidare spackling eller malning. Rengér dven med Double Coat Avfettning fér 6kad vidhaftning.

e Gammal farg - 1-k eller 2-k?
Nér det &r dig okant om den gamla férgen &r enkomponent eller tvakomponent sa kan detta enkelt
kontrolleras genom ett litet test. V&t en trasa med Double Coat Avfettning och lat reagera mot ytan i 15
minuter, avldgsna trasan och skrapa med nagot hart, om fargen blivit mjuk sa kan du dra slutsatsen att det &r
en enkomponentférg och da maste den i sin helhet avlagsnas fére behandling av detta fargsystem.

e Hallbarhet och férberedelse av ytan
Ett fargsystems hallbarhet &ver tid beror pa en rad faktorer, déribland: total skickttjocklek, metod,
hantverkarens skicklighet, miljén fér malning och hérdning, The durability of any paint system depends on a
number of variables, amongst others: total dry film thickness, method of application, skill of labour, the
conditions during which the coating is applied and cured, the exponeringsférhallanden och férberedande
slipning och/eller bléstring av ytan. Otillracklig vidhaftning leder till blasbildning och fargslépp. Nagra saker
som man ska noga koll pa &r dessa: produktens blandningsférhéllande och brukstid samt Gvermalningstid,
ratt fértunning, ratt hardare. Nar farg appliceras med pensel eller roller sa blir skickttjockleken alltid mer
eller mindre densamma, sprutas fargen sa &r det viktigare att i férvag rékna ut fargatgang i relation till ytans
storlek sa att ratt mangd férg sprutas. Om for mycket férg appliceras med spruta i en sprutsession sa
kommer 16sningsmedel att bindas i farglagret vilket oundvikligen leder till att hdrdningen ej fungerar och
fargen kommer da att bli skér och sléppa.

¢ Anti-fouling
De flesta typer av "bottenfarg" kan appliceras pa IJmopox HB Coating. Se vilka tider som géller for
6vermalning av HB med anti-fouling i det tekniska produktbladet f6r HB.

* Overlappning av fargsystem vid vattenlinjen
Notera att IJmopox ZF Primer och HB Coating tal bruk i vatten emedan tackfargen Double Coat som
anvands som finish pa ytor ovan vattenlinjen ej tal bruk i vatten. En hég vattenlinje, dvs dar detta
fargsystem passerar vattenytan med ca. 10 cm &r gott nog, samt att det &r olampligt att lI&gga detta
fargsystem ovanpa det lackerade fribordens Double Coat. Det ar férstas ocksa olampligt att at andra
haller mala Double Coat ned 6ver en anti-fouling.

e Slipning
God vidhéftning och finish uppnas nar en yta slipas korrekt. Slipning av en farg kan ocksa behdvas nar en viss
maximal tid passerat mellan ett och ett annat lager.

|_Kornstorlek: Rekomendation:
astri %4 Lampligt for stal fére malning med IJmopox ZF Primer
P24 — P36 L5 igt 6 31 £6 21ni ! ZE Pri
e Avldgsna gamla farglager
P60 - P80 e P60 - Slipa aluminium fére mélning med |Jmopox ZF Primer
P120 - P180 ¢ Slipa mellan lager av IJmopox

e Slipa epoxispackel
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e Exempel pa arbetsschema

torr v 6v°er-.
filmtjocklek | &t9dng | mélning
steg (um) (/D 20°C férberedelse infér nésta steg
1 [Férbehandling
2  |Forsta lagret ZF, graddvit 50 11.0 16 h N&r 6vermalning sker inom 72 h kravs
ingen slipning, vid langre tid slipa med
3 | Andralagret ZF, graddvit 50 11.0 16 h P180.
4  |Spackla med Filler - - 48 h Slipa med P180
5 SF:ar::a lagret HB, gra eller 75 93h 8h
Nar &vermalning sker inom 72 h krays
6 | Andra lagret HB, kritvit, gra 75 9.3 8 h Q]gseon slipning, vid léngre tid slipa megd
eller svart, dvs avvikande frén ’
féregdende lager
7 | Tredje lagret HB, kritvit, gra 75 9.3 8h N&r évermalning sker inom 12 h krévs
eller svart, dvs avvikande ingen slipning, vid langre tid slipa med
fran féregaende lager P180, infér malning med anti-fouling.
¢ Relation torr/vat filmstjocklek
Volym % lJmopox Fértunning 0 3 6 9 12
Vat filmtjocklek ZF Primer vid 50 pm torr 91 94 96 99 102
filmtjocklek
Vit filmtjocklek HB Coating vid 75 pm torr 107 110 113 117 120
filmti

For detaljerad information om de produkter som namns i detta systemdatablad vénligen konsultera de tekniska
produktbladen fér vardera produkt. Sakerhetsdatablad finns att tillga pa www.de-ijssel-coatings.se

Datum: 2020-02

Varning

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro och troddes vara korrekta vid utgivningsdatumet, ger
De IJssel Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB inga uppfattningar om fullstdndigheten eller noggrannheten av den. De
IJssel Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB kommer inte att ansvara fér skador av ndgon art som féljer av anvandningen av
denna information. De IJssel Coatings B.V. eller Hedbergs Industri AB férbehéller sig ratten att dndra informationsbladet utan
féregdende meddelande. Detta informationsblad ersétter tidigare publikationer.






