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3: POLYESTER - OVER VATTENLINJEN

Detta system beskriver hur GRP (glasfiberarmerad polyester) malas med ett tvakomponent férgsystem av
polyuretan. Systemet kan exempelvis anvandas som guide vid fribordslackering av en bat.

FORDELAR .
Fargsystemet kan appliceras direkt pa korrekt férbehandlad gelcoat (se FORBEHANDLING) och skapar en
mycket slitstark yta som &r reptalig, resistent mot ett brett spektrum av kemikalier, och som ger utmarkt kulor-
och glansbestandighet.

YTOR
Polyester/gelcoat, i gott skick.

FORBEHANDLING

Ny gelcoat, gelcoat i gott skick, 2-k polyuretanfarg i gott skick:

1. Ny gelcoat rengérs med Double Coat Avfettning fére slipning fér att bland annat avlagsna rester av
slappmedelsvax fran form. Avfettningen anvénds med en mikrofiberduk;

2. Slipa ytan (se exempel pa kornstorlek i produktblad eller i var Malningsguide);

3. Avlégsna slipdamm;

4. Rengdr ytan igen med Double Coat Avfettning.

Underhall, malning av aldre gelcoat:

1. Tvatta med hégtryckstvétt (helst) och schamponera med ett alkaliskt schampo (M 4605) fér att avldgsna all
kontaminering sa som salt, smuts, fett, bevéxtning, samt neutralisera pH;

2. Avlagsna alltid gamla lager 1-komponentfarg, eller 2-k-farg i daligt skick;

Rengér ytan med Double Coat Avfettning och slipa ytan, avlagsna slipdamm;

4. Rengdr ytan strax fére malning med Double Coat Avfettning.

w

MATERIAL OCH FORBRUKNING

Foljande material anvands i detta fargsystem:

[Jmopox ZF Primer materialatgang beror pa ytans skick

[Jmopox Fértunning materialatgang beror pa ytans storlek, for

Double Coat 3 lager, tot ca. 0,3 kg/m?

Double Coat Fortunning materialatgang beror pa ytans storlek

Double Coat Avfettning materialatgang beror pa ytans storlek
APPLICERING

Ny gelcoat, gammal gelcoat, 2-k polyuretanfarg i gott skick:

1. Laga skador med lampligt spackel. Valj [Jmofix fér sma gelcoatlagningar, valj Variopox Filler (eller
Variobond) for stora skador/hal, och/eller Variopox Finishing Filler som finspackel efter Variopox Filler/
Variobond eller dar skador &r halvstora och ett finspackel av hég styrka kravs;

2. Ytor som visar tecken pa mikroporositet grundmalas med 1-2 lager IJmopox ZF Primer (HB Coating kan
likavél anvéndas). En mikropords gelcoat ar sugande, matt, prickig och porig, sliten. Grundfargen &r
tixotrop och stanger igen gelcoaten och bygger upp en bra slipgrund. Slipa grundfargen helt slat (om
ytan i sig ar slat) med P180-240. Rengdr ytan med Double Coat Avfettning infér nasta steg.

3. Om gelcoaten &r i bra skick behdvs inte grundfarg. | de fall en gammal gelcoat behéver grundmalas men
du énda inte vill grundmala sa slipas ytan férst med P120 och sedan med P240 infér Double Coat;

4. Applicera 3 lager Double Coat med en total skickttjocklek pa 120 mikron (ca. 0,3 kg/m2). Slipa mellan
varje lager, ca. P400-500 och/eller Scotch-Brite.
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3: POLYESTER - OVER VATTENLINJEN

LACKDEFEKTER PA FARDIG FINISH

1. Nér sista lagret férg ar lagt sa &r du férmodligen klar och n&jd. Men om det finns apelsinhud, skarvar/synliga
avslut, rinningar eller torrflackar sa kanske du vill bearbeta dessa. En lackdefekt kan ocksa vara en skarv av ny
férg mot gammal férg nar du lagat en krockskada. Vénta tills férg &r fullt hérdat, min 5 dygn i konstant 20 C (se
produktblad) fér att kunna efterbearbeta en lackfinish. Om inte fargen du ska slipa och polera &r fullt hardad sa
ar det omgjligt att arbeta upp glansen. Bast ar att vanta flera veckor sa att den fullt hdrdade fargen mognat
ytterligare, ju langre man véntar desto enklare blir det att slipa och polera bort lackdefekter;

2. Avverka defekten i ytan genom slipning med P400-800, eller sickla med ett rakblad (rakbladsvassa kanter
dévas mot ett P400-sandpapper). For att undvika slipa utanfér lackdefekten anvénd ett spackel som tillfallig
maskeringen, exempelvis Rubinol eller 1-k akrylspackel - ju samre/enklare spackel desto béttre. Slipa bort
lackdefekten och spacklet samtidigt - nu har du undvikit skada omkringliggande lack. Vat- eller torrslipa efter
vad som kans ratt - slipa i flera steg finare och finare;

3. Ett bra sétt att slipa detta &r med 3Ms flexibla slipark P400-P800-P1200, sedan med maskin 3M Trizact P3000.
Ett annat bra satt &r att eventuellt handslipa skarven med P400 eller P800 och sen maskinslipa med 3M Trizact
P1000 och P3000;

4. Maskinpolera och sedan maskinvaxa, exempelvis med 3M Fast Cut och 3M Marine Ultra Performance Paste
Wax. Las mer i var Rekondguide.

OVRIG INFORMATION
Lampliga spackel ar:
Y Variopox Filler (ljusgrént starkt grovspackel for djupa skador, hég vattentéthet, svartslipad;
Y Variopox LG (gratt, pordst lattviktspackel fér strukturspackling, medium-lattslipat;
Y Variopox Rapid Filler (ljusgratt, snabbhérdande, starkt, endast &ver vattenlinjen);
Y Variopox Finishing Filler (ljusbeige, hégst vattentathet, lattslipat finspackel);
Y IJmofix Filler (vitt, snabbhardande finspackel fér gelcoatskador, mycket Iattslipat, endast 6ver vattenlinjen);

Y Variobond (semitransparent, mjuk och féljsam som majonés, limspackel som kan fylla igen stora som sma
hal.

o Gammal farg: 1- eller 2-komponent?
Nér det &r for dig okant om gamla férglager ar 1-k eller 2-k sa kan féljande test hjélpa dig att utreda detta.
BISt en trasa med Double Coat Avfettning och fast den mot ytan i 15 minuter. Ta bort trasan och kontrollera
om det skett en reaktion. Nar den gamla fargen inte har st upp sig och &r svar att avlagsna genom
skrapning sa ar den gamla fargen sannolikt en 2-k. Endast i detta fall &r det sakert att dvermala ytan med ny
2-k omponentfarg.

e Mikroporositet

Mikroporer i gelcoat kan férekomma pa ny, gammal och vadersliten gelcoat. Det syns som sma pinholes. Nar
Double Coat malas direkt pa en sadan yta kan fargen fa sma defekter i finishen (ett estetiskt problem).
Grundmalas ytan istallet med ZF/HB forst s& mattar dessa farger mikroporerna betydligt effektivare.

e Krackeleringar
Sma krackeleringar i gelcoat kan vara svara att laga. Bast &r att frésa ut krackeleringen férbi den spruckan
gelcoaten och fylla med spackel (ex. IJmofix). Det kan ocksa ga bra att smérja in grundfargerna ZF eler HB
férst tunt och sedan med ett tjockare lager och slipa ut skarven. Risken finns da kvar att krackeleringen
forstétter att véxa/rora pa sig éver tid och da kan den bérja lysa igenom férdig finish.
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e Vattenlinje

Notera att det inte gar att mala IJmopox/Double Coat pa anti-fouling. En vattenlinje &r den gréns dar
bottenférgen slutar och déar friborden borjar. Det ska ej blandas samman med en dekorlinje/snobbrand som
férvisso kan placeras i direkt anslutning till vattenlinjen. For att en bat ska se l&tt, pigg och snabb ut, fér att smuts
inte ska fastna pa friborden, placeras en vattenlinje minst 5-10 cm Sver vattenytan. Inget &r fulare an en bat med
en fér 1agt placerad vattenlinje eller en skev vattenlinjen (exempelvis lagre vattenlinje i hdcken &n staven). Ju mer
av botten (malad med anti-fouling eller enbart HB) som sticker upp &ver vattenytan, dvs ju hdgre vattenlinje,
desto battre. Notera dven att Double Coat - som &r en polyuretanfarg - inte tal bruk i vatten, sa 5-10 cm &r en
god distans for att undvika delaminering av det nya lacksystemet. HB &r vattent&t och anvands &ven under
vattenlinjen som epoxibehandling. Double Coat kan anvéndas under vattenlinjen pa de batar som forvaras pa
land.

o Hallbarhet och férberedelse av ytan

Hallbarheten i ett fargsystem beror pa flera faktorer, bland andra: den totala hardade filmtjockleken, metod och
graden av hantverksméssighet, den miljé som man malat i och latit fargen hérda i, exponeringsférhéllande under
arbete och férberedelse av ytan. Otillrdcklig férberedelse och behandling av ytan kan leda till bladbildning och
bristande pa vidhaftning (delaminering).

¢ Slipning
Bra vidhaftning och finish uppnas genom ratt slipning. Slipning ar ocksa viktigt mellan olika lager fér att skapa
vidhaftning efter att en viss tid passerat. De tekniska produktbladet anger dessa tider for varje produkt. Tank
pa att Double Coat Avfettning ska anvandas fore slipning for att undvika att silikon och smuts slipas in i
material, samt for att skapa vidhaftning innan spackel, grundférg och tackfarg.

Kornstorlek Rekommenderat
P24 — P36 Stél fore IJmopox ZF Primer
P60 Suitable for polyester gelcoat prior to the use of epoxy adhesives and bonding pastes.
P60 — PSO e Avldgsna gammal farg,
e Slipa aluminum innan IJmopox ZF primer,
e Slipa gelcoat innan reparation av hal med Variobond
P120
¢ Slipa gelcoat fére IUmopox eller epoxispackel,
e Slipa tré fére Variopox Injektion penslas in i porerna
e Slipa Variopox Injektion, Variopox Impregnering och Variopox Universal.
P120 - P180
e Tr3, efter férsta behandling,
e Epoxispackel och polyesterspackel
e Slipa IJmopox mellan olika lager (om 6vermalningstiden passerats)
P180 - P240
¢ Slipa Variopox Injektion, Variopox Impregnering och Variopox Universal.
e Slipa IJmopox infér malning med Double Coat
P220 — P280 Slipa gelcoat infor malning med Double Coat
P320 — P400 Slipa Double Coat efter férsta eller andra lagret
P500-600 Slipa Double Coat infor sista lagret och framférallt pa mérka kulérer
Finer then Slipa lackdefekter pa fardig finish infér polering
P600
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3: POLYESTER - OVER VATTENLINJEN

e Exempel pé arbetsschema

Svermal
torr atgang ningsinter
filmtjocklek I
step I (ujm) (m/l) ve 20 °C férberedelse infér nasta steg
1 |Férbehandling (Tvétta, slipa med P80-120, se Férbehandling)
2 |Reparera med spackel B B 48 h Slipa med P180. Flackmala med
IJmopox, eller Double Coat om ytan ej ar
mikropords och grundfirg ej ska applic.
Forsta | t Apply IJ
3 Z'o:r:r?mae?re PRl mopox >0 1.0 16h Slipa med P180-240.
4 Férsta lagret Double Coat 40 10,8 24 h Nir dvermalning sker inom 48 timmar
kravs ingen férberedelse av yta. Efter
5 Andra lagret Double Coat 40 10,8 24h 48 timmar eller om lacklagret behéver
- slipas pga lackdefekter, slipa med
6 | Tredje lagret Double Coat 40 10,8 24h | pa00-500.
¢ Relation torr/vat filmtjocklek
Volym % IJmopox Fértunning 0] 3 6 9 12
Vit filmtjocklek IJmopox ZF Primer vid 50 pm | 91 94 96 99 102
torr filmtjocklek
Volym % Double Coat Fértunning 0 2 4 6 8
Vat filmtjocklek Double Coat vid 40 pm torr 77 78 80 82 84
filmtjocklek
e Exempel f6r en yta pa 20 m2:
. 1 st M 4605 1 liter e 5 st Scotch-Brite Ark Fine
. 1 st Double Coat Avfettning 1 liter e Sst Scotch‘-Br‘lte Ark Ultra Fine
. 1 st IJmopox Fértunning 500 ml ¢ ?b:a;sec'; natslip:
. 1 st Double Coat Fértunning 500 ml 5 :t P120
] 5 st 3M Mikrofiber, f6r rengéring med Avfettningen 5 st P180
o 3 st [Jmopox ZF Primer 750 ml-set 5 st P240
. 1 st [Jmopox Minivisp 5 st P400
. 1-2 st IJmopox-roller 2-pack 5 st PS00
. 1 st 3M Kontrollfargskit e 1st3M Flex!bel F9ampad
. 1 st lJmofix Filler 500 g-set D gm E:exig:a S:SPaft gggg
. 1 st Stalspackel 40 mm + 80 mm o ast exipa sipar
. e . ¢ 4 st 3M Flexibla slipark P1200
] 6 st Double Coat 1 kg-set, i valfri hégblank kulér e 2 st 3M Trizact P1000
o 10 st Double Coat-roller: e 2 st 3M Trizact P3000
(Mini 10 cm, eller Midi 10 cm eller Midi 15 cm) e 4 st 3M Soft Back Sanding Sponge
. 1 st Rollerskaft ¢ 3M Slipkloss fér 150 mm:s rondeller
. 4 st Pensel 25 mm e Skydd-set: kolfiltermask,
. 4 st Malarhink dammfiltermask, lackoverall,
. 1 st 3M Klibbduk 10-pack kemlkallehanc{ske o
. 1 st 3M 244 Fine Line 50 m x 24 mm * 100-pack engéngshandske Nitril
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3: POLYESTER - OVER VATTENLINJEN

For mer information om specifika produkter konsultera tekniskt produktblad.

Ansvarsfriskrivning

Aven om information och rekommendation presenteras i god tro och anses vara korrekt vid tidpunkten fér utfardandet, ger De
IJssel Coatings BV / Hedbergs Industri AB inga garantier for dess fullstdndighet och exakthet. Under inga omsténdigheter
kommer bolagen i fréga att ansvara fér skador av nagot slag till f6ljd av anvéndningen av denna information. Bolagen férbehaller

sig ratten att dndra informationen utan férhandsanmélan . Detta informationsblad ersétter eventuella tidigare publikationer.
Datum: februari 2020
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