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1: POLYESTER - OSMOS

Detta arbetsschema beskriver hur man férebygger eller reparerar osmos, &. k. “bdldpest” eller "plastpest”, under
vattenlinjen pa en glasfiberbat.

PROBLEMATIK

Att férebygga eller reparera osmos under vattenlinjen kan krévas pa grund av féljande orsaker:

o Osmos-férebyggande:
Nér polyester inte visar tecken pa osmos och gelcoat &r i gott skick. For att undvika osmos i form av bélder/
illaluktande hal/delaminering, sa beh&ver gelcoat skyddas med ett fargsystem av eppxi;

e Osmos-reparation: Nér polyester visar varierande grad av osmos och behéver lagas. Osmos-reparation &r en
betydligt mer avancerad process som kréver inomhusklimat, god utrustning, och tid.

Valet av system (férebyggande eller reparation) beror pa materialets skick. Osmosférebyggande atgérder
rekommenderas for nya batar och befintliga batar fortfarande i gott skick.

YTOR
1. Nér gelcoat ar i gott skick och inga mikroblasor syns i omradet under vattenlinjen, kan systemet for
forebyggande osmos anvéandas;
2. Nérsm3, lokaliserade omraden med blasbildning &r synliga pa ytan, kan dessa renoveras med ett
reparationssystem. Darefter behandlas ytan med ett férebyggande system;
3. Né&r mer &n 50% av den totala ytan ar tackt med blasor, rekommenderas att reparera hela omradet enligt osmos
reparationssystem.

FORBEHANDLING

Férebyggande av osmos, ej behandlad polyester (dvs mestadels nya batar med frésch gelcoat som inte varit malad

med vare sig epoxi eller bottenférg

1. Slipa torrt (oscillerande excenterslipmaskin) med kornstorlek P80-120;

2. Tvéatta med pH-neutraliserande (alkaliskt) schampo (exempelvis M4 605 fran Matt Chem Marine) och vatten for
att avldgsna slipdamm och fér att neutralisera pH-vardet i plasten;

3. Rengdr ytan med Double Coat Avfettning infér malning. Om baten &r ny finns fortfarande slappmedel fran
formen kvar i ytan och darfér anvénds avfettningen mycket noga ett flertal ganger.

Férebyggande av osmos, redan behandlad polyester (dldre batar)

1. Tvatta med hogtryckstvatt och schamponera med alkaliskt schampo for att avldagsna all kontaminering sa som
salt, smuts, fett, bevéxtning, samt neutralisera pH;

2. Avldgsna gamla farglager av bottenfarg (alltid) och gamla lager epoxi (om det ar mjuka/skéra). Blastring eller
slipning &r de vanligaste metoderna;

3. Gamla 2-komponent farglager och gelcoat ska till sist slipas med P80 tills dess att ytan &r helt matt och i gott
skick;

4. Lat ytan torka, det kan ta nagra manader;

5. Infér malning gor rent och slipa enligt tidigare arbetsschema: pH-neutralisera, slipa och avfetta. Nar malningen
ska paborjas sa ska ytan vara nyligen rengjord/slipad och allt damm och smuts vara avldgsnat;
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1: POLYESTER - OSMOS

Reparation av osmos

1. Tvatta ytan med ljummet vatten och rengér med alkaliskt schampo for att avldgsna smuts och neutralisera pH.
Anvand en hégtryckstvatt;

2. Avldgsna alla gamla lager epoxi och &ven gelcoaten genom bléstring, Hot Vac eller gelcoathyvling med en Gel
Plane. Att slipa med sandpapper rekommenderas endast for att avidgsna enskilda blasor pa mindre ytor
(punktreparation);

3. Tvétta ytan noggrant, garna upprepade ganger - vatten &r ett utmarkt |6sningsmedel for att frigéra den glykol
och attika som bildats i/pa plasten. Anvand en hogtrycksspruta och rengér med  ett alkaliskt schampo for att
neutralisera pH. Ljummet vatten &r effektivast;

4. Lat ytan torka, det kan ta ndgra manader. Fuktméat med en Tramex Skipper Plus for att kontrollera fukthalten i
plasten bade fére och efter den tid som du ténkt vénta. Mat bade éver och under vattenlinjen for att skapa en
uppfattning om fukthalten. Nar val reparationen pabédrjas bor fuktvérdet ligga under 15 %. Enstaka omraden,
exempelvis roder, kommer ej att vara fuktfria hur lange du an véntar. Det betyder inte att det ar olampligt att
behandla dessa specifika ytor. Nar du anvénder en fuktmatare ska baten vara utvadrad och det bor ej sté vatten i
koksvinet. Om du inte har tillgang till en Skipper Plus faster du istallet plastfolie éver en yta. Efter 24-48 timmar
ska det inte finnas tecken pa kondensering under plastfilmen. Det betyder att ytan &r tillrackligt torr for att kunna
behandlas. Nar man fuktméter sa &r det inte egentligen vatten som man vantar ut, utan skadliga &mnen (som &r
en osmotisk reaktion mellan vatten och polyester).

Fotnot: Att upprepade ganger tvétta med l[jummen hégtryckstvétt ar ett sétt att driva ut dessa skadliga dmnen.
Plast suger ej at sig vatten vid tvattning, endast ytor nedsénkta i vatten suger at sig fukt. Den osmotiska
processen kan liknas vid blétlaggning av artor infér drtsoppekok: saldnge en érta ligger i ett vattenbad svéller
den, men om man enbart spolar vatten pa en arta sa suger den ej at sig eftersom det osmotiska trycket uteblir.

MATERIAL
Foljande produkter anvands i detta fargsystem:
Variopox Injektion ca. 0,3 I/m2(férp. 750 ml, 7,5 kg)
Variopox Filler dryghet beror pa ytans topografi (forp. 1 kg, 5 kg)
Variopox Finishing Filler dryghet beror pa ytans topografi (forp. 5 kg)
IJmopox HB coating - rek. fargatgang 0,5 I/m? (osmos férebyggande - skydda gelcoat)
(forp. 750 ml, 41,20 )
-rek. fargatgang. 0,7 I/m? (osmos reparation - ersatter gelcoat)
[Jmopox Fértunning atgang beror pa malningsteknik, miljé och temperatur (férp. 500 ml, 11, 5 1)
Double Coat Avfettning atgang beror pa ytans storlek (forp. 500 ml, 11,5 1)
APPLICERING

Férebyggande av osmos, ny och tidigare behandlad polyester *

1. Reparera skador med epoxispackel. Valj helst Variopox Finishing Filler eftersom detta spackel har hogst
vattentdthet och ger en fin och lattslipad yta. Nar skadan &r reparerad slipa spacklingen. Variopox Filler och
Variobond lampar sig for djupare skador eftersom dessa grovspackel fyller effektivare &n finspacklet. Denna del
av behandlingen maste ske inomhus (eller utomhus under hégsommar) eftersom epoxispackel ej hardar under 15
C, och det tar 24 timmar for ett spackel att harda;

2. Om du inte har méjlighet att na dessa temperaturer sa ska du ej spackla skadorna alls férrén dess att alla andra
steg ar klara. Slipa och spackla i sa fall i efterhand och flackmala med HB under h6gsommarvéarme;
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1: POLYESTER - OSMOS

5.

. Applicera 3-4 lager "HB"” for att producera en totalt skyddande epoxitjocklek med 400 pm. Antal lager &r inte sa

intressant, det viktiga &r snarare att man anvant ratt mangd férg (0,5 I/m2) i relation till ytans storkek (exempelvis
en batbotten pa 20 m2 x 0,55 I/m2 = 11liter "HB");

Slipa mellan varje lager med finare sandpapper (ca. P180-240) eller Scotch-Brite Fine (3M vinréd), avldgsna
damm och rengér med Double Coat Avfettning. For att undvika slipning mellan varje lager &r det lampligt att
mala 1 lager / dag. Konsultera produktbladet fér "HB” med exakta tidsangivelser;

Mala med valfri anti-fouling ("bottenfarg”). Konsultera produktbladet f6r “HB” med exakta tidsangivelser.

Reparation av osmos (kan endast utféras inomhus i varm lokal, minst 15 C dygnet runt)

1.
2.

Pensla 1 lager Variopox Injektion for bésta porfyllnad. Efter 24 timmar kan ytan slipas med ca. P120;

Laga skador och fyll upp ojdmnheter med finspacklet Variopox Finishing Filler for bésta vattentathet. Om
skadorna ar djupare anvands forst grovspacklet Variopox Filler. Fér att undvika onédig och tidskrévande slipning
efterspacklas (efter 24 timmar, slipning och avfettning) skadorna med Finishing Filler. Slipa och avfetta efter
hardning;

3. Applicera 4-5 lager "HB" f&r en total epoxitjocklek med 500 pm (rek. fargatgang 0,7 I/m?). S& om ytan &r 20 m2
sa ska du anvanda totalt 14 liter "HB";

4. Slipa mellan varje lager med finare sandpapper (ca. P240) eller Scotch-Brite Fine (3M vinréd), avlagsna damm
och reng6ér med Double Coat Avfettning. Detta ar framfdrallt viktigt om det langre tid mellan varje mélning. For
att undvika slipning mellan varje lager ar det lampligt att mala 1 lager / dag. Konsultera produktbladet fér “"HB”
med exakta tidsangivelser;

5. Mala med valfri anti-fouling (“bottenférg”). Konsultera produktbladet fér “HB” med exakta tidsangivelser.

Underhall

Om blasor aterkommer efter fullgjord behandling lagas dessa enligt férebyggande av osmos *

OVRIG INFORMATION

Reparation av GRP (glasfiberarmerad polyester)

Skador, delaminerade félt, haligheter, pinhole, och bucklor kan behéva fyllas med spackel. Varje skada ska
omsorgsfullt frésas ur och/eller slipas sa att hela skadan kommer fram och frascht material &r blottat. En skada
ska ha en stdrre mynning ar botten, det ar ju s a s omdjligt att fylla en skada som verkar liten vid ytan men som &r
storre langre ned i materialet. En ofullstdmdig blastring kan ofta Iamna dolda pinholes efter sig, och dessa maste
da manuellt frésas ur i efterhand. Repor och ytliga skador &r enkla att slipa ur eftersom de inte déljer skadat
material underifran. Allt glasfibermaterial som pa nagot vis verkar ha delaminerat maste avlégsnas tills dess att
ytan ar tat och frasch. Tvétta ur alla skador med farskvatten, gérna hogtryckstvatt, spackla nar materialet &r torrt.
Efter att spackel hardat ska ytan slipas och rengéras med avfettningen innan eventuell vidare spackling eller
malning pabdrjas. Epoxispackel hardar ej under 15 C (24 timmar) och det finns olika kvaliteter som ldmpar sig
olika bra. Det som skiljer De IJssel Coatings epoxispackel fran andra tillverkare ar avsaknad av acceleratorer och
snabba hardare, samt ett fast utbud av spackel med olika egenskaper. Att blanda egna epoxispackel (lim +
fylinadsmedel) eller att anvénda epoxispackel som ar snabbhéardande eller tal hardning i lagre temperarturer &r
direkt olampligt. Lampliga spackel ar:

* Variopox Filler;

* Variopox LG;

* Variopox Finishing Filler

* Variobond
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1: POLYESTER - OSMOS

* Gammal farg: 1- eller 2-komponent?
Nar det ar for dig oként om gamla farglager &r 1-k eller 2-k sa kan féljande test hjélpa dig att utreda detta. Bl&t
en trasa med Double Coat Avfettning och fast den mot ytan i 15 minuter. Ta bort trasan och kontrollera om det
skett en reaktion. Nar den gamla férgen inte har I6st upp sig och &r svar att avldgsna genom skrapning sa ar den
gamla fargen sannolikt en 2-k. Endast i detta fall ar det sakert att Svermala ytan med ny 2-k (exempelvis “"HB").
* Anti-fouling (" bottenfarg”)
De allra flesta typer av anti-fouling kan malas ovanpa lJmopox HB Coating.

* Vattenlinje
Nar du utfort en bottenbehandling enligt stegen ovan sa &r det viktigt att papeka att inte IJmopox eller Double
Coat kan malas pa en anti-fouling. En vattenlinje ar den gréns dér bottenbehandlingen slutar och dér friborden
bérjar. En korrekt vattenlinje ska placeras 5-10 cm &ver vattenytan pé en vanlig bat. Over vattenlinjen anvands
I[Jmopox som grundférg och Double Coat som tackfarg (vid en fribordslackering).

* Hallbarhet och férberedelse av ytan
Hallbarheten i ett fargsystem beror pa flera faktorer, bland andra: den totala hardade filmtjockleken, metod och
graden av hantverksméssighet, den miljé som man malat i och latit fargen harda i, exponeringsférhallande under
arbete och forberedelse av ytan. Otillrécklig forberedelse och behandling av ytan kan leda till ny blabildning och
bristande pa vidhaftning (delaminering).

* Slipning
En hallbar vidhaftning skapas genom noggrann ytférberedelse. Slipning ar en viktig del, speciellt nér
6vermalningstiderna dverskridit den maximala grénsen for Gvermalning. Idealiskt ar att slipa lite finare mellan
varje lager mot slutet av mélningsprocessen. Detta schema ger en 6verblick pa rekommenderade kornstorlekar
som kan anvéndas:

Kornstorlek: Rekommenderas for:

P24 - P36 Lampligt for slipning av stél innan applicering av IJmopox ZF Primer.

P60 Lampligt for polyestergelcoat innan applicering av epoxilim och epoxilim-spackel.
P60 - P80 Lampligt for:

* Borttagning av gamla farglager,

Slipning av aluminium innan applicering av IJmopox ZF Primer.

P120 Lampligt for:
* Slipning av polyestergelcoat innan fyllning med epoxispackel,
Forsta grovslipning av gelcoat innan finare slipning och applicering av Double Coat,

* Slipning av Variopox Injektion, Variopox Impregnering eller Variopox Universal.

P120-P180 Lampligt for:

* Slipning av trd efter forsta farglagret (epoxi),
* Epoxispackel,

* Polyesterspackel,

* Mellanslipning av ZF/HB.

P180 - P240 Lampligt infor lackering med Double Coat:
* Slipmning av Variopox Injektion, Impregnering, Universal, och I[Jmopox ZF/HB.
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1: POLYESTER - OSMOS

Kornstorlek: Rekommenderas for:

P220 - P280 Lampligt for att slipa gelcoat infér forsta lagret Double Coat.

P320 - P400 Lampligt for att slipa mellan lager med Double Coat.

P500-600 « Lampligt att slipa infor sista lagret Double Coat, framst pa mérka kulérer.

« Aven Iampligt att slipa gelcoat som ska rekonditioneras genom slipning och polering i flera steg.

Scotch-Brite Fine | Lampligt for att mattslipa profiler, tranga ytor, halkménster, samt for att visualisera problem som
rinngingar och torrflackar som kan behéva slipas bort med P400-500 mellan Double Coat lager.

Scotch-Brite Lampligt for att mattslipa stora ytor som slipats med Scotch-Brite Fine och/eller P400-500 infér sista
Ultra Fine lagret Double Coat.
P600-800 * Lampligt for att slipa lackdefekter i den fardiga produkten, exempelvis rinningar. En rinning kan

forsiktigt skrapas bort med ett rakblad som trubbats av med P400-500. En rinning ar enklare att slipa
ned om ett akryl- eller polyesterspackel anvands for att spackla 6ver hela problemomradet - spacklet
minskar risken fér att man slipar igenom lacken bredvid rinningen.

e Lampligt for att slipa gelcoat som ska slipas och poleras i flera steg.

P1500 Slipning av ytor som slipats med P800 eller P1000

P3000 Slipning av ytor som slipats med P1500. Nér slipningen &r klar sa ska det kunna ga att polera upp
glansen till ett perfekt resultat, med hjélp av 3Ms Perfect-it Il system: Fast Cut XL, Extrafin och Ultra
Fina SE.
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1: POLYESTER - OSMOS

* Exaempel pa arbetsschema, férebyggande av osmos

minsta
mdjliga
over-
film- malnin-
tjocklek, gsinter-
torr dryghet vall vid
steg (pm) (m?/1) 20°C férberedelse infér nésta steg
1 Se avsnittet Forbehandling
2 Laga ojamnheter. | férsta hand ej €j 48 Slipning med P180 och rengéring med
véljs Finishing Filler. Filler tillamplig tillamplig timmar | Double Coat Avfettning
anvands for djupare skador, LG
anvands fér bredspackling av
stora ytor. Filler/LG ska slipas
och avfettas och finspacklas med
Finishing Filler.
3 Applicerg forsta Iagr.et IJmopoox 125 5,6 8 timmar | . Svermalning sker inom 48 timmar
HB Canlng, svart,owt‘eller gra. (20 ©C) behdvs ingen férberedelse.
Se avsnittet om Malningsteknik. Avtorka eventuellt med Double Coat
4 Applicera andra lagret “"HB”, i 125 5,6 8 timmar é"fettrl'"g' OrT] den maximala .
en avvikande kulér - fr att overmalmngstl.f:len har.passerat slipa
I w Lgno e . med P180, avldgsna slipdamm och
visualisera tackférmaga. Skifta . ;
kulér vid varje nytt lager. rengdr med avfettningen.

5 | Applicera det tredje lagret "HB" 125 5,6 8 timmar | Nar évermalning med anti-fouling sker
mellan 6-12 timmar (20 °C) efter sista
lagret "HB" faster den som bést. Gar
léngre tid slipa med alltifran P180-400,
avlagsna slipdamm och rengér med
avfettningen.

APPLICERINGSMETOD, FOREBYGGANDE AV OSMOS
Detta system utgar fran att all IJmopox HB Coating paféres med fargspruta, eftersom det &r vanligare att
professionella batvarv sprutmalar vid osmos-reparation. For detaljerad information om sprutméalning konsultera
produktblad eller oss pa De |Jssel Coatings. Om fargen istéllet appliceras med rulle sa kommer varje lager att bl
nagot tunnare, ca. 75-110 pm istallet for 125 (luftspruta) -150 pm (hégtrycksspruta). Nar fargen paféres med rulle
fungerar en kortharig fillrulle bast, med cirka 5 mm luggléngd. Rullas fargen flédigt ger det tjockare filmtjocklek ca
95-110 pm, vilket motsvarar 4 lager (400 pm). Rullas fargen tunt ger det tunnare filmtjocklek ca. 75 pm, vilket
motsvarar 5 lager (400 ym). System 2 Polyester under vattenlinjen utgér daremot ifran att fargen appliceras med
rulle istallet for spruta.
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1: POLYESTER - OSMOS

* Exempel pa arbetsschema, reparation av osmos

minsta
mdjliga

over-
film- malnin-
tjocklek, gsinter-
torr dryghet vall vid

steg (pm) (m?/1) 20°C férberedelse infér nésta steg

1 Se avsnittet Forbehandling

2 Applicera med pensel 1 lager ej 3,3 24 Slipa efter behov med P120-180 for att
Variopox Injektion tillamplig timmar matta av blanka flackar, avldgsna

slipdamm och rengér med Double Coat
Avfettning

3 Laga ojdmnheter. | férsta hand ej ej 48 Slipning med P180 och rengéring med
véljs Finishing Filler. Filler tillamplig tilldmplig | timmar Double Coat Avfettning
anvénds for djupare skador, LG
anvands for bredspackling av
stora ytor. Filler/LG ska slipas
och avfettas och finspacklas med
Finishing Filler.

4 Applicera forsta lagret IJmopox 125 5,6 8 timmar
HB Coating, svart, vit eller gra.

Se avsnittet om Malningsteknik.
Né&r dvermalning sker inom 48 timmar

5 Applicera andra lagret "HB", i 125 5,6 8 timmar | (20 °C) behdvs ingen férberedelse.
en avvikande kulér - for att Avtorka eventuellt med Double Coat
visualisera tackférmaga. Skifta Avfettning. Om den maximala
kulér vid varje nytt lager. Svermalningstiden har passerat slipa

med P180, avlagsna slipdamm och

6 Applicera tredje lagret "HB", i 125 5,6 8timmar | rengér med avfettningen.
en avvikande kulér - for att
visualisera tackférmaga. Skifta
kuldr vid varje nytt lager.

7 Applicera fjarde lagret "HB", i 125 5,6 8 timmar | N&r dvermalning med anti-fouling sker
en avvikande kulor - or att mellan 6-12 timmar (20 °C) efter sista
visualisera tackférmaga. Skifta lagret "HB" faster den som bést. Gar
kulér vid varje nytt lager. léngre tid slipa med alltifran P180-400,

avlagsna slipdamm och rengér med
avfettningen.
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1: POLYESTER - OSMOS

* Relation mellan torr/vat filmtjocklek

[ee]

Volym % IJmopox Fértunning 0 2 4 6

Vat filmtjocklek [Jmopox HB Coating vid 179 184 189 195 200
125 pum torr filmtjocklek

APPLICERINGSMETOD, REPARATION AV OSMOS

Detta system utgar fran att all IJmopox HB Coating paféres med fargspruta, eftersom det &r vanligare att
professionella batvarv sprutmalar vid osmos-reparation. For detaljerad information om sprutmélning konsultera
produktblad eller oss pa De IJssel Coatings. Om fargen istéllet appliceras med rulle sa kommer varje lager att bl
nagot tunnare, ca. 75-110 pm istallet fér 125 (luftspruta) -150 pm (hégtrycksspruta). Nar fargen paféres med rulle
fungerar en kortharig fillrulle bast, med cirka 5 mm lugglangd. Rullas fargen flédigt ger det tjockare filmtjocklek ca
95-110 pm, vilket motsvarar 5 lager (500 um) . Rullas fargen tunt ger det tunnare filmtjocklek ca. 75 pm, vilket
motsvarar 7 lager (500 um). System 2 Polyester under vattenlinjen utgér daremot ifran att fargen appliceras med
rulle istallet for spruta.

MALNINGSTEKNIK - MED RULLE

I[Jmopox HB Coating ar en I6sningsmedelbaserad epoxi, sa den kan spédas under malning med IJmopox
Fortunning sa att du som malare hela tiden kanner att fargen &r enkel att mala. Mala alltid flodigt. Om du malar tunt
och langsamt far du mer apelsinhud och det ldmnas mer mérken efter rullen i ytan. Saldnge du malar flédigt behdver
du varken jobba speciellt mycket med rullen och du behdver inte tillsétta speciellt mycket extra fértunning i fargen
for att den ska kannas blét nér du malar. En farg som kénns klibbig och seg nar du malar kan ej ge ett gott resultat.
For att korrigera din malningsteknik under malning nér du upplever att fargen kanns klibbig eller satter sig for fort:

1) mala flodigare,

2) mala mindre ytor i taget, dvs rér dig inte dver stora ytor, jobba gdrna med rullen i lodratt riktning sa att du
hela tiden far med hela héjden pa ytan - sprid ut ordentligt med farg pa en rulles bred éver hela ytans héjd, nar
farglagret ar tjockt och jamnt bérjar du pa nésta yta intill med en rulles bredd och denna gangen malar du lite in i
det forra partiet,

3) om fargen fortfarande kénns klibbig sa beror det pa att vind, sol eller temperatur i luft eller yta paverkar
fargen sa att dess I6sningsmedel avdunstar fortare an det du hinner att rulla, i det ldget skvatter du i lite mer
fértunning i fargen, fortsatt rulla och reflektera éver kanslan, om det kanns bra sa stdmmer bade malningsteknik och
spadning i férhallande till ytans storlek och form och i samklang med véder och temperatur.

I[Jmopox HB Coating hérdar anda ned till +5 °C, sa om du malar mellan 5-15 °C sa kravs det spadning med
extra fértunning, och om du malar i +20-25 °C sa krévs spadning med extra fértunning. Idealisk malningstemperatur
ar +16-17 °C - i denna temperatur &r alla typer av fargen som béast. Nar malningen ar klar, dvs du malat ett varv, sa
bérjar hérdningen. En hardning gynnas alltid av héga temperaturer - garna +20-50 °C.

All typ av epoxi ar tixitrop, det betyder att epoxi fyller och bygger effektivt, man kan s a s mala ganska tjockt
utan att fargen kanns rinnig trots att ytan &r vertikal. “HB" har dessutom hdg torrhalt, dvs hég andel epoxi och lag
andel [6sningsmedel - det gor fargen mer effektiv, tidsbesparande och ekonomisk.

Innan du véger upp "HB" sa maste baskomponenten vispas - all tixotrop farg boér vispas for att den ska
“piggna till” och kdnnas enkel att mala. Vispa med en borrmaskinmonterad visp rakt ned i baskomponentens
originalférpackning - denna vispning upprepas varje ny dag du ska blanda mer farg. Nar vispningen é&r klar vags
"HB" upp i en malarhink med blandningsférhallandet 83:17. Normalt sett bérjar man att vaga upp ett kilo i taget for
att borja fa kann for hur mycket farg som behdvs fér varje lager. Nar du malat upp det forsta kilot sa vager du upp
ett kilo om det behdvs, o s v. Efter forsta lagret sa vet du ungefar hur mycket farg som behéver blandas till lager
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nummer tva, o s v. Det ar enkelt att vaga upp ett kilo farg: vég upp 830 g bas och 170 g hérdare. Rér om med en
pinne och bérja méla. Spéd efter behov med IJmopox Fortunning - normalt sett motsvarar det cirka 3-5 % (i vikt; 3
% = 30 g/kg).

Brukstiden for blandad produkt ar cirka 4 timmar.

Om du exempelvis vill véga upp en annan méngd an just ett kilo sa réknar du ut méngden bas och hardare
sdhar: exempel 1650 g blandad produkt = 1650 x 0,83= 1370 g bas och salunda 280 g hérdare.

For mer information om specifika produkter konsultera tekniskt produktblad.

Ansvarsfriskrivning

Aven om information och rekommendation presenteras i god tro och anses vara korrekt vid tidpunkten fér utfirdandet, ger De
IJssel Coatings BV / Hedberhs Industri AB inga garantier fér dess fullstindighet och exakthet. Under inga omsténdigheter
kommer bolagen i fréga att ansvara fér skador av nagot slag till f6ljd av anvéndningen av denna information. Bolagen férbehaller
sig ratten att dndra informationen utan férhandsanmélan . Detta informationsblad ersétter eventuella tidigare publikationer.
Datum: november 2016
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