lJmopox

IJMOPOX ZF PRIMER

PRODUKTBESKRIVNING

Lésningsmedelbaserad 2-komponent haftande
grundféarg for aluminium, jérn och stal. Baserad pa
epoxiharts och polyamidhéardare.

HUVUDKARAKTARISTIK

® Innehaller zinkfosfat som korrosionsskydd.

o Utmaérkt grundférg i lacksystem dér det kravs en primer
for att skydda skydda jarn, stal och aluminium.

e Skyddar mot rost (stal) och osmos (GRP).

o Exceptionell vidhaftning pa metall och plast.

o Exceptionellt goda mekaniska egenskaper; flexibel,
rep- och slagtalig.

o Exceptionellt god motstandskraft mot kemikalier och
saltvatten.

o Applikation och hérdning kan ske i temperaturer ned
till 5°C och med en relativ luftfuktighet pa upp till 90 %.

e Enkel att applicera med [Jmopox-rulle, pensel
eller spruta.

KULOR, GLANS OCH PRODUKTFORPACKNING

®  Graddvit (RAL 9001)
® Aggskalsmatt
® 750 milliliter-set och 5 liter-set.

GRUNDEGENSKAPER VID +23°C OCH 50%
RELATIV LUFTFUKTIGHET

Densitet: Ca. 1,4 g/cm3 (blandad produkt, multiplicera
volym med densitet for att vikt, ex. 2000 ml x 1,4 = 2800 g)
Torrhalt: Ca. 55% (volym epoxiférg, 45 % |6sningsmedel)
Rek. skikttjocklek: 50 ~100 pym (beroende pa applikation)
Dammtorrt efter: Ca. 2 timmar

Fullt hérdat efter: 5 dagar, se 6vrig information
Overmalningsintervall: Min. 16 timmar (20 °C), se dvrig
information. Max. obegrénsat; ren, torr, mattslipat.
Hallbarhet: Separata komponenter, férvarade svalt och torrt
i originalférpackning, min. 12 man.

Flampunkt (DIN53213): Baskomponent +25 °C

/ Hardarkomponent +30 °C

Konsultera systemdatablad fér arbetsschema
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TEORETISK STRACKFORMAGA

Vid 50 pm: 11,0 m2/I (rulle, koppspruta)
Vid 75 pm: 8,3 m2/| (pensel, rulle, koppspruta)
Vid 100 pm: 5,5 m2/I (hégtrycksspruta)
(um = mikrometer, i torrt skick, dvs. hdrdad produkt)

Fargatgang och resultat beror pa; ytans form och storlek,
ytans skick och textur, metod, klimat, hantverkskunnighet
och ventilation. Exempel pa fargatgang baseras pa ett
lager férg och applikationsmetod.

YTOR OCH TEMPERATUR

Stal: Blastra till ISO Sa 2, eller maskinbearbeta till ISO St
3 (kornstorlek P24-36);

Aluminium: Slipa med P60-80, rengér med Double Coat
Avfettning och mala forsta lagret ZF samma dag som
slipningen utférdes;

Tra: materialfuktighet max. 12%, slipa med P120-180,
reng6r med Double Coat Avfettning.

GRP/Gelcoat: Ren och torr, slipa med P120-180, reng6r
med Double Coat Avfettning fore och efter slipning.

Andra ytor: | bra skick, ren och torr, fri fran féroreningar
och I6sa partiklar, rengér med Double Coat Avfettning
fére och efter slipning, slipa med P80-180.

ZF bor ej appliceras pa 1-komponentfarg. Under
applikation och hardning bor temperaturen inte understiga
+5°C, maximalt 80% relativ luftfuktighet. Ytans temperatur
bor dverstiga daggpunkten med +3 °C for att undvika
kondensering.

[Jmopox-serien ar 16sningsmedelbaserad epoxi med starkt
korrosionsskydd av zinkfostat med goda porfyllande
egenskaper och mycket god vidhaftningsférmaga. Fargen
anvénds dels som skyddsfarg och for att matta/tata
mikropor&sa ytor. Metaller behdver skyddas och polyester
behover tatas, enkelt uttryckt. [Jmopox ar en idealisk
grundfarg som exempelvis garanterar korrekt skydd/tathet
innan ytan ska lackeras med Double Coat (uv-besténdig
tackfarg for ytor ovan vattenlinjen). [Jmopox &ar ocksa
idealisk som tatskikt for ytor under vattenlinjen.
Syskonprodukten till "ZF" & "HB" som har hdgre torrhalt
vilket ger tjockare farglager. Komponent B ar densamma
fér bdgge produkterna. Ingen av féargerna har en tackfargs
férmaga att bli perfekt slét (eftersom IJmopox ar tixotrop
grundfarg), s& nér ytan ska lackeras med Double Coat
slipas grundfargen slat innan lackering.



ANVANDARINSTRUKTIONER Blandning:

87,0 A: 13,0 Bivikt (80:20 i volym)
Malningsteknik: Fargen ska kénnas enkel att rulla eller

pensla sa médngden extra |6sningsmedel beror pa ytans
storlek, temperatur och hur tjockt du malar. Mala sa tjockt
det gar utan att fargen rinner okontrollerat. Mala sma ytor i
taget sa att Sverlappningarna blir sa tata som mgjligt. Om
du upplever att fargen hinner sétta sig mellan varje

Tank i gram om du inte ska anvanda hela férpackningen pé en
gang. Det gar minst 140 g blandad ZF per m2. Sa om du vill
mala 4 m2 sa behdvs ca. 560 g ZF: 487 g A och 73 g B (560 g
x 0.87= 487 g A). Komponent A (bas): Skaka i fargskak eller ror
om med en borrmaskinmonterad visp. Hard omrérning gor att

6verlappning sa malar du antingen for tunt, for brett eller
med for lite fértunning i fargen. Anvand en [Jmopox-rulle,
kortharig filt, for basta resultat. Tunna lager ger samre yta.
Rullen ska hela tiden se blot ut.Respektera de
6vermalningstider som anges. Eftersom IJmopox saknar
acceleratorer och snabb hardare, sa hardar fargen
langsammare &n konkurrerande farger pa marknaden. Den
langsamma hérdningstiden ger & andra sidan hogre styrka
och tathet, vilket &r positivt for resultat och hallbarhet.
Spruta aldrig mer an 1 lager "ZF"pa en och samma dag,
emedan "HB" kan sprutas med 2 lager pa samma dag.
Rulle/pensel-aplicering gors helst med 1 lager/dag, da
kravs ingen mellanslipning. Nar max.-tiden &verskrids
mattslipas [Jmopox fér korrekt vidhaftning vid dvermalning.
En farg kan slipas sa fort fargen dammar nar den slipas.
RISK: Om ytan som ska luftsprutas &r 20 m2 sa behévs cirka
2 | ZF f&r en sprutningssession. Sprutas denna fargméngd
sa finns ingen risk for dverapplicering, vilket kan orsaka
|6sningsmedelinstdngning och fallerad hardning. Risken
finns ej med pensel/rulle satillvida mélaren inte malar 2
lager pa en och samma gang (dvs for tatt).

fargen blir smidig och lattarbetad. Upprepa vid varje nytt
arbetspass. Vag upp ratt mangd vispad/skadad bas (A) i ett
tomt kérl som stér placerat pa en nollstalld digitalvag, tillsatt
hérdaren (B) och rér om med en blandpinne. Spad efter behov
med [Jmopox Fértunning. Vid malning under +15 °C 14t
fargen sta i 10

min.

Brukstid (pot life):

5 timmar vid +25 °C
8 timmar vid +20 °C
16 timmar vid +10 C

Airless Spray (hégtrycksspruta):lJmopox ZF Primer kan sprutas utan
extra |6sningsmedel med en Wagner Cobra 40/10, anvénd
materialtryck pa 5 Bar (200 Bar med pump-ratio 40:1), munstycke
0,013 tum med vinkeln 40-60 °.

Airmix eller aircoat-system: Spad med 10 % [Jmopox Fértunning till
cirka 45 sek DIN 4, anvéand en Wagner Cobra 400/10 med
materialtryck pa 4 Bar, lufttryck pa 2 Bar, munstycke 0,015 tum i 60 °
vinkel.

APPLIKATION pensel / rulle luftspruta hégtrycksspruta
Fortunning I[Jmopox Fortunning (Verdunner)

% fortunning (0-5 % 10-15 % 0-10 %
Munstyckets storlek n.a. 1,5-2,5 mm 0,013-0,018 tum
Munstyckets tryck n.a. 3-4 bar 150-200 bar
Rengéring [Jmopox Fortunning till verktyg, Double Coat Avfettning (Ontvetter) till ytor
OVERMALNING OCH HARDNING 5°C 10 °C 20 °C 25
Min. 48 h 24 h 16 h 8h
Max. med ZF eller Double Coat utan att slipa 96 h 96 h 48 h 48 h
Max. med hérd eller polerande bottenférg obegransat, efter slipning och avfettning

Fullt hardad efter 10 dagar 7 dagar 5 dagar 4 dagar

SAKERHETSINFORMATION

Hantera forsiktigt. Observera alla sdkerhetsetiketter pa forpackningar och fargbehallare fére och under anvéndning. Lés De IJssel Coatings sakerhetsdatablad géllande material,
samt f6lj lokala och nationella sakerhetsbestammelser. Undvik inandning av anga/dimma, undvik kontakt med hud och 6gon och svalj inte &mnet. Vid applicering skall
kolfiltermask, handskar, 6gonskydd och heltdckande skyddsklader anvandas. Vidta férsiktighetsatgarder betraffande eventuell risk fér brand eller explosioner och varna miljon.

Applicera endast i utrymmen med god ventilation.

Rekommendationer ldmnade i detta Produktdatablad representerar endast testresultat och

erfarenheter gjorda under kontrollerade férhallanden eller speciellt definierade

forhallanden. Deras korrekthet, fullstandighet och/eller applicerbarhet i de aktuella férhallandena, och den enskilda anvandningen av produkten, maste slutligen avgéras av
Képaren/Anvandaren ensam. Tillverkare och Saljare avsager sig ansvar, och Képare och/eller Anvandare avstar fran ratten till alla krav pa ansvar avseende resultat, skada, direkta
eller indirekta férluster som orsakas av anvandandet av De lJssels produkter och/eller rekommendationer lamnade i Produktdatablad och Sakerhetsblad, som uppdateras utan
féregadende meddelande och upphér att galla fem ar efter utfardandedatum. / APRIL 2012, DE 1JSSEL COATINGS
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