Variopox

VARIOBOND

PRODUKTBESKRIVNING

Variobond &r ett tixotropt tvakomponent- droppfritt
lim/fyllnadsmedel. Baserat pa I6sningsmedelsfritt
epoxiharts och polyaminadducthérdare.

FORDELAR

e Lamplig for att laminera och anvénda som droppfritt
lim for att binda diverse material; tra, stal, aluminium
och plast, i olika kombinationer.

e Lampligt som fyllnadsmedel pa tr§, stal, glasfiber, etc.

e Mycket god vidh&ftningsférmaga.

¢ Rekommenderas fér producera mjuka former i skarvar
och horn, etc.

e Exceptionellt motstandskraftig mot vatten.

e Enkel att blanda da bdgge komponenterna ar
tixotropa (tjocka).

e Enkel att applicera.

e Lamplig fér woodcore-epoxi-konstruktioner.

e Levereras dven i smart 2-komponenttub, for snabb
och enkel blandning av sma doser med rétt proportion
(endast mahognyfargad Variobond).

KULOR OCH GLANS

e Ogenomskinlig, glans
e Mahogny, glans

GRUNDEGENSKAPER VID +23°C OCH 50%
LUFTFUKTIGHET

Densitet: Ca. 1,4 g/cm3 (blandad produkt)
Torrhalt: Ca. 100%

Rekommenderad skikttjocklek: Obegrénsat
Dammtorrt efter: Ca. 24 timmar

Fullt hdrdat efter: Ca. 2 dagar, se 6vrig information

Overmalningsbar efter: Min. 24 timmar, se 6vrig
information. Max. obegransat

Hallbarhet: Separata komponenter, i originalférpackning,
min. 6 man.

Flampunkt (DIN53213): Baskomponent > 150 °C
/ Hardarkomponent > 112 °C
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TEORETISK STRACKFORMAGA
Ca. 1,0-3,0 m2/kg (se 6vrig info)

Den faktiska atgangen beror pa flera variabler, t. ex;
ytans form och storlek, allmant skick och struktur,
arbetsmetod, klimat och hantverksskicklighet.

YTA OCH TEMPERATUR

Tré: Ren och torr, i bra skick, fri fran fororeningar och
|6sa partiklar, materialfuktighet max. 12%, rengor teak
med Double Coat Avfettning, forbehandla (ej ek) med
Variopox; Injektion, Universal eller Impregnering, slipa
med P120-180 fére och efter férbehandlingen.

Metaller: Ren och torr, i bra skick, fritt fran féroreningar,
olja, fett och 16sa partiklar, slipa med P80-120,
férbehandla med IJmopox ZF Primer.

Betong: Ren och torr, fri fran féroreningar och 16sa
partiklar, materialfuktighet max. 4%, férbehandla med
Variopox Injektion for att fylla porer, slipa adekvat.

GRP: Polyestern ska vara ren och torr, fri fran féroreningar
och 16sa partiklar, rengér med Double Coat Avfettning
och slipa med P120, glasfiberarmering férbehandlas med
Variopox Injektion for att fylla porer, gelcoat behéver ej
férbehandlas.

Andra ytor: Ren och torr, i bra skick, fri fran féroreningar
och |8sa partiklar, slipa med P120.

Under applikation och hardning bér temperaturen ej
understiga 15 °C. Ytans temperatur bor halla sig minst 3 °C
over daggpunkten.



ANVANDARINSTRUKTIONER

e Blanda komponenterna intensivt. Blanda inte mer
produkt 8n det som kan anvéndas inom brukstiden.

e Appliceras med spackelspade, etc. Verktyg rengérs
med Double Coat Avfettning.

e Hardning i temperaturer lagre an 15 °C resulterar i att
ytan klibbar. Detta paverkar  styrka och
vidhaftningsférmag negativt. Allt annat en en hard yta
bor anses som misslyckad hérdning och da ska

e Variobond avldgsnas helt, gor ett nytt forsék under
béattre hardningsforhallanden.

Fortsatt inte arbeta med produkten nar brukstiden
passerat. Reaktionen mellan bas och hardare har da
framskridit sa langt av produktens vidhaftningsférmaga
férsémras.

Blandningsférhallande:

67,0 bas: 33,0 hardare, 2:1 i vikt (och i volym)
(Dubbelt sa mycket bas som hérdare i vikt)
Induktionstid:

Ingen vid 20 °C

Brukstid (pot life):
20 min. vid +30°C
40 min. vid +20°C

50 min. vid +15°C

OVERMALNING OCH HARDNING 10 °C 20 °C 30 °C
Min. med [Jmopox eller Variopox efter slipning 48 h 24 h 24 h
med P120

Min. med Double Coat efter slipning med P180 3 dagar 2 dagar 2 dagar
Max. med [Jmopox, Variopox eller Double Coat obegransat

efter slipning

Fullt hardad efter 4 dagar 2 dagar 2 dagar

MOJLIGA KOMBINATIONER MED ANDRA PRODUKTER

Justera produktens viskositet BASKOMPONENT HARDARKOMPONENT
Hogtixotrop (= tjock, trog) Variobond 67 delar i vikt Variobond 33 delar i vikt
Mediumtixotrop Variobond 75 delar i vikt Variopox Universal 25 delar i vikt
Lagtixotrop (= tunn, 16s) Variopox Universal 50 delar i vikt Variobond 50 delar i vikt
Mellantixotrop med lag flexibilitet Variobond 70 delar i vikt Variobond Flex 75, 30 delar i vikt
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OVRIG INFORMATION REPARERA TRA MED ROTA

Finn rétan med en skruvmejsel. Ga dver ytan och tryck.

PRODUCERA EN RADIE PA EN RAT VINKEL Grop ur rétan tills allt vatt och ruttet tré ar avlagsnat.
Torka rent med Double Coat Avfettning, pensla pa
Vanligaste sattet att montera tvé bitar plywood &r att Variopox Injektion. Efter ett dygn fyll halet med
producera en rattvinklig yta. En hard skarv kan enkelt Variobond. Om skadan ar allt for stor ersatt halet med
goras mjuk med Variobond och en rund spatel eller en nytt tré som férbehandlas med Variopox Injektion och
matsked. Den lampligaste radien fr en mjuk skarv bygger fastes med Variobond. Férstérk vid behov med Variopox
2 till 5 ggr. tjockare &n plywooden. Mangden Variobond Impregnering + Variopox Glasfiber. Forma ytan med
per meter skarv raknas ut med formeln = 0.3 x r (i mm2) Variobond for att producera en sa slat och bra form som
x langden. mojligt. Mala sedan 6ver med lampligt fargsystem.

] MEKANISKA EGENSKAPER

Efter 7 dagars hérdning i 20 °C har Variobond féljande
mekaniska egenskaper:

Shore D-hardhet 80
Draghallfasthet 60 MPa
E-modulus 3000 MPa
Brottdjning 1,5%
Vattenabsorption <0,4%

VARIOBOND PA TUB

FIGUR: Producera en radie pa en rat vinkel

Variobond leveras i 1 kg-set i platburkar. Variopox

Det finns flera satt att producera en mjuk form pa en rat Mahogny levereras i en specialutvecklad 2-komponenttub.
vinkel, exempelvis i ett kdlsvin eller centerbord, dar risken Tuben ser ut som en vanlig férpackning fér fogmassa och
for lackage maste hévas. Det géller att fogen ska tata silikon och passar i en vanlig fogspruta.

och skydda skarven. Plasta med Variopox Glasfiber och
Variopox Imgregnering/Universal, férstérk och fyll upp
med Variobond. Variopox Glasfiber finns pa band i flera
smala bredder. Overméla med Variopox Rolcoating pa

dolda ytor, eller med IJmopox HB Coating och Double
Coat pa synliga ytor.

Vilj en kraftfull fogspruta, exempelvis en Cox Original
Heavy-Duty, med bra utvéxling, fér att enkelt kunna
pressa ut en perfekt proportion av Variobond. Blanda
komponenterna med perfekt férhallande. Anvand inte
férsta centimetern av tubens innehall.

SAKERHETSINFORMATION

Hantera forsiktigt. Observera alla sdkerhetsetiketter pa forpackningar och fargbehallare fére och under anvéndning. Lés De IJssel Coatings sakerhetsdatablad géllande material,
samt f6lj lokala och nationella sakerhetsbestammelser. Undvik inandning av anga/dimma, undvik kontakt med hud och 6gon och svalj inte &mnet. Vid applicering skall
kolfiltermask, handskar, 6gonskydd och heltdckande skyddsklader anvandas. Vidta férsiktighetsatgarder betraffande eventuell risk fér brand eller explosioner och varna miljon.
Applicera endast i utrymmen med god ventilation.

Rekommendationer ldmnade i detta Produktdatablad representerar endast testresultat och erfarenheter gjorda under kontrollerade férhéllanden eller speciellt definierade
forhallanden. Deras korrekthet, fullstandighet och/eller applicerbarhet i de aktuella férhallandena, och den enskilda anvandningen av produkten, maste slutligen avgéras av
Képaren/Anvandaren ensam. Tillverkare och Saljare avsager sig ansvar, och Képare och/eller Anvandare avstar fran ratten till alla krav pa ansvar avseende resultat, skada, direkta
eller indirekta férluster som orsakas av anvandandet av De IJssels produkter och/eller rekommendationer lamnade i Produktdatablad och Sakerhetsblad, som uppdateras utan
féregdende meddelande och upphér att gélla fem ér efter utfardandedatum. / APRIL 2012, DE 1JSSEL COATINGS
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