lJmobond

BALSAPLAST

PRODUKTBESKRIVNING

Medium-tixotrop limspackel av fér-accelererat
isoftalsyrebaserat oméattat polyesterharts. Universallim
som &r lattarbetad. Anvéands i skarpa hérn och kanter
exempelvis mellan gelcoat och laminat fér att utesluta
férekomsten av luftfickor och andra defekter pa svara
eller svaga ytor.

FORDELAR

* Medium-tixotrop (halvtjock)

e Snabbhardande

e Mycket lag krympning

e Semiflexibel

e Fastamne for limning av balsatrd, polyuretanskum,
PVC-skum mot glasfiber

e Fastamne for laminering av glasfiberarmerad polyester,
glasfiber mot glasfiber, gelcoat mot gelcoat

KULOR

* Transparent

GRUNDEGENSKAPER VID +20°C OCH 50% RELATIV
LUFTFUKTIGHET

Densitet: Ca. 1,3 g/cm3

Torrhalt: 100% i volym

Rekommenderad skikttjocklek: Beror pa applikationen
Fullt hardat efter: 3 timmar

Overmalningsbar: Min. 24 tim. Max. obegrénsat forutsatt
att ytan ar ren, torr och slipad

H.D.T. (vdrmedeflektionstemperatur, DIN53458): 70 °C
Hallbarhet: Separata komponenter, férvarade svalt och
torrt i originalférpackning, min. 6 man.

Flampunkt (DIN53213): Baskomponent 34 °C
/ Hardarkomponent 52 °C (MEK peroxide)

TEORETISK STRACKFORMAGA

Beroende pa applikation: 0,8-3,3 m2/kg (1,0-4,0 m2/I)
Fargatgang och resultat beror pa; ytans form och storlek,
ytans skick och textur, metod, klimat, hantverkskunnighet
och ventilation.

PRODUKTBLAD: BALSAPLAST

YTA OCH TEMPERATUR

Alla ytor: Ren, torr, i bra skick, fri fran féroreningar och
|6sa partiklar, slipad med P120, se 6vrig information.

Under applikation och h&rdning bor temperaturen inte
understiga +15 °C, maximalt 80% relativ luftfuktighet.
Ytans temperatur bor dverstiga daggpunkten med +3 °C
for att undvika kondensering.

ANVANDARINSTRUKTIONER

Blanda komponenterna vél fére anvandning. Blanda inte
mer produkt &n det som kan anvandas inom loppet av
brukstiden.

Blandningsférhallande: 100% bas + 2% hardare i vikt
Induktionstid: Ingen

Brukstid:

30 minuteri 25°C
45 minuteri20°C
60 minuteri 15°C

Applikation: Fér hand med spatel. For information
om vad som kréavs for att applicera IJmobond med
sprututrustning, kontakta var tekniska avdelning.

Rengéring av verktyg: Double Coat Avfettning,
Ethylacetat, Aceton

Rengoring av ytor: Double Coat Avfettning

OVRIG INFORMATION

Far ej appliceras direkt pa ytor av harts innehallande
parafin, far ej appliceras direkt pa topcoat. All organisk
farg; epoxi, polyuretan och alkydfarg maste forst
avlagsnas.

Gamla laminat bor slipas med P120 och rengdras med
Double Coat Avfettning. Topcoat/farg innehallande
parafin maste forst slipas med P60-80 och rengdras
med Double Coat Avfettning
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HARDARE

Vi rekommenderar Butanox M50 (Akzo Nobel) eller
Peroxan ME50L (Pergan).

Efter att bas och hardare blandats stiger temperaturen
snabbt pa grund av den exotermiska reaktionen. Blanda
déarfor inte for mycket produkt at gangen, endast tillracklig
mangd som kan anvéndas inom loppet av brukstiden.

Mekaniska egenskaper:

Egenskap Varde Enhet
Draghallfasthet: 10 MPa
Brottojning: 21 %
HDT: 38 °C
Bojhallfasthet: 16 MPa
Elasticitetsmodul: 1528 MPa

SAKERHETSINFORMATION

Produkten innehéller Idsningsmedel. Vidta alla nédvandiga sékerhets-
atgarder nar du anvander produkten och sérj for ordentlig ventilation och
sékerhetsutrustning for all personal. Mer information om sakerhet finns i
produktens sékerhetsdatablad.

ANSVARSFRISKRIVNING

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro
och far anses vara korrekt vid tidpunkten, gér De lJssel Coatings BV inga
utfastelser om att uppgifterna ar fullstandiga eller exakta. Under inga
omstandigheter kommer De IJssel Coatings BV att vara ansvarig fér skador
av nagot slag till fljd av anvandning av informationen i detta produktblad.

Datum: Oktober, 2016

PRODUKTBLAD: BALSAPLAST
ARTIKELNUMMER: 271

Testmetod
ISO-527-3
ISO-527-3
ISO 75-2
ISO-178
ISO-178

DE IJSSEL COATINGS: WWW.DE-IJSSEL-COATINGS.SE





