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BESKRIVNING

Systemet beskriver hur décksytor pa en stalbatbat behandlas med ett grundfargsystem och spackel av epoxi
och tackfargsystem av 2-komponent polyuretan. Systemet ger mycket hég kvalitet - rep- och slagtélighet,
kuldr- och glansbestandighet, kemikalie- och 16sningsmedelbestandighet. | kombination med Double Coat
Anti Slip kan ocksa en halkskyddsyta skapas.

Ytorna runt omkring de halkskyddsménstrade décksytorna, dvs sléta ytor pa batens 6verdel ska malas fére
décksytorna. Mala férst enligt systemdatablad 10 Stal Overbyggnad. Nér det ar klart f6lj detta system 9 Stal
Déck. Férdelen med att maéla alla ytor runtikring décket férst &r att det blir enkelt att maskera pa ny farg pa
en slét yta. Maskera in ddcksménstret med finlinjetejpen 3M 244 Fine Line 24 mm fér langa raka ytor, och 3M
218 Fine Line 6,35 mm fér svdngda ytor/radier.

Det finns dock en viss grad av éverlappning mellan system 9 och 1o. Det kan vara praktiskt att utféra alla
grundsteg samtidigt, eftersom grundstegen ar de samma (Se Applicering, fram till steg 5). Alltsa om du malar
Sverdel och dédck med alla lager grundférg, och kanske aven ldgger ett lager hégblank Double Coat pa
décket i samma veva som Sverdelen far 3 lager hégblank DoubleCoat. Avsluta i sa fall med att maskera in
décksménster och mala enligt steg 5 i detta system, dvs 2 lager Double Coat Halvblank + Anti Slip.

YTA
Stal, i gott skick.

FORBEREDELSE AV YTA
Nyproduktion

1. Avlagsna korrosion/oxidation, samt verkstadsprimers dven kallad "shop primers" genom blastring till
ISP Sa 2 1/2 eller grov slipning till ISO St:3;
2. Ytan ska vara fri fran féroreningar och fett, 16sa partiklar. Vatten och M4605 &r ett bra alternativ.

Underhall/renovering

1. Rengdr ytan fran smuts, salt, fett, sot, vax mm. féretradesvis genom hégtryckstvattning och lampligt
rengéringsmedel, exempelvis M 4605;

2. Avlégsna all rost och korrosion och farg med dalig vidhaftning (&ven all 1-k-farg i gott skick), genom
blastring till ISO Sa 2 1/2 eller grov slipning till ISO St:3;

3. Gammal 2-k farg med god vidhaftning och i gott skick ska slipas, antingen genom lagtrycksblastring
eller genom slipning med sandpapper;

4. Rengodr ytan och |at torka;

PRODUKTER OCH TACKFORMAGA

Variopox Filler / LG Grovspackel / lattviktspackel f6r bredspckling

Variopox Finishing Filler  Finspackel

[Jmopox ZF primer Haftorimer med korrosionsskydd, ca. 0,18 I/m2

[Jmopox HB coating Byggande grundfarg med korrosionsskydd, ca. 0,15-0,3 I/m2

[Jmopox Fértunning -

Double Coat Halvblank Téckfarg ca. 300 g/m2

Double Coat Anti Slip 5-10 % i vikt i Double Coat i de tva sista lagren
Double Coat Fértunning -

Double Coat Avfettning -

APPLICERING

Nytt stal

1. Applicera direkt efter férberedelse av ytan 1 lager ZF Primer (min. strackférmaga 0,18 I/m2).

2. Spackla efter behov skador och bucklor, svetsskarvar med lampligt Variopox-spackel;

3. Applicera 2 lager (1 lager/dag) med lJmopox HB Coating med minst 100 mikron (min strackférmaga 0,15
I/m2 per lager);

4. Applicera 1 lager Double Coat, tot. 40 pm (100g/m2), se évermalningstider i tabell och i produktblad;

5. Applicera 2 lager Double Coat + 5 % Double Coat Anti Slip, inblandat i fargen fér en halkskyddsprofil.
Anledningen till att bade slutlagren ska innehélla Anti Slip &r fér att man ska 6va sig i att méla med en
halkskyddsfarg. Det blir inte mer/kraftfullare halkskydd for det att man har Anti Slip i tva lager. Daremot
finns en fordel Gver tid i att ha tva lager med halkskyddsfarg, pga slitage éver lang tid (exempelvis 20 ar).
De tva sista lagren med halkskyddsfarg maste appliceras med en skumroller, emedan alla tidigare
malningssteg utfors med filtroller.
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Underhall, tidigare malat stal

Applicera som punktreparation pa skadade och kala omraden 1-2 lager IJmopox ZF primer till totalt
torrfilmtjocklek p& 100 m (minsta fargatgang ca 0,18 I/m2);

2. Reparera sma skador och bucklor vid behov med Variopox Filler eller Variopox FinishingFiller;

3. Applicera 2 lager [Jmopox HB Coating till en total torrfilmtjocklek pa 100 mikron (minst fargatgang ca. 0,15 I/
m2 per lager);

4. Applicera 1 lager Double Coat till en total torrfilmtjocklek pa 40 m (minsta spridningshastighet

cirka. 0,1 kg/m2);

5. Applicera lager 1-2 Double Coat Halvblank, tillsatt omedelbart fére applicering 5-10 % Double Coat Anti-slip
halkskyddspulver nar en halkfri yta &nskas (minsta fargatgang ca 0,2 kg/m2).

OVRIG INFORMATION

¢ Halkskyddsfarg
Blanda fargen noggrant (bas + hardare + anti slip) och applicera i ett jamnt lager med skumroller. Anvand
garna Anti Slip i de tva sista lagren eftersom det ger god 6vning i att mala med halkskyddsfarg, men om du
har gjort det tidigare sa racker det att ha Anti Slip i sista lagret. Att mala halkskyddsfarg handlar om noggrann
omréming, rolla ut fargen vél i olika riktningar for att fa en jamn spridning och undvika f& flammiga falt.

*  Gammal farg: 1-komponent eller 2-komponent?
Nar den gamla fargen &r av okénd kvalitet avgors det genom ett test. BI&t en trasa med Double Coat
Avfettning och ldgg an mot ytan och Iat verka i en kvart. Kontrollera ytan. Om den gamla fargen inte har |6st
upp sig, ej blivit mjuk och ej lossnar enkelt sa ar det med stérsta sannolikhet 2-komponent. Endast da ar det
okej att dvermala med det fargsystem som beskrivs har . All farg som reagerar ska avlagsnas.

¢ Lagning av skador och bucklor
Spackla med Variopox Filler alla skador. Om skadan &r grund vélj enbart Variopox Finishing Filler som ger en
mycket fin yta. N&r stora manger Variopox Filler eller Variopox LG anvénts kan finspacklet Variopox Finishing
Filler anvandas for att efterspackla for att fa en riktigt fin spackling. Allt spackel maste 6vermélas med I[Jmopox
HB Coating. Slipa ytan efter hardning av spacklet och rengér med Double Coat Avfettning. Slipade ytor av ny
farg/spackel ska alltid rengéras med denna avfettning fére vidare behandling.

¢ Hallbarhet och férberedelse av en yta
Hallbarheten hos ett fargsystem beror pa flera parameter, bland annat: total filmtjocklek, metod, graden av
hantverksmassighet, de miljéférhéllanden som fargen applieras och héardar i. Otillrécklig forberedelse av ytan
kan resultera i blasbildning och brist pa vidhaftning.

¢ Relation mellan torr/vat filmtjock

Volym % IJmopox thinner 0 3 6 9 12
Vat farg, IJmopox ZF primer vid 50 pm torr filmtjocklek 91 94 96 99 102
Vat farg, lUmopox HB coating vid 50 pm torr filmtjocklek 71 74 76 78 80
Volume % Double Coat Fértunning 0 2 4 6 8
Vét férg, Double Coat vid 40 pm torr filmtjocklek 77 78 80 82 84
thickness

¢ Slipning

En varaktig vidhaftning uppnas genom noggrann férberedelse av ytan. Detta kan dstadkommas genom slipning.
Slipning &ar ocksa en nédvéandighet nér tiden mellan olika farglager évergar den maximala vermalningstiden for
en viss produkt i en viss tempertur (se produktblad). Vid applicering av tackfargen

(Double Coat) slipa lite finare for varje lager. Se tabell nedan fér rekommenderade kornstorlekar:
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Kornstorlek: Rekommeneras for:
P24 — P36 Stal fére grundning med IJmopox ZF primer.
P60 Polyester gelcoat fére anv. av epoxi-lim och limpasta
P60 - P80 e Avlagsna gamla farglager
e Slipa aluminium fére applicering av IJmopox ZF primer.
P120
¢ Slipa polyester gelcoat och epoxigrundférg infér spackling
e Slipa Variopox epoxilim typ Injektion, Impregnering eller Universal
P120 - P180 ¢ Slipa gelcoat innan epoxigrundmalning med lJmopox ZF Primer/HB Coating
e Forsta grovslipning av gelcoat som ej ska grundmalas med epoxigrundfarg
e Tra, for att slipa férsta grundlagret
e Epoxispackel och polyesterspackel
e Slipa IJmopox ZF primer/HB coating mellan lagren (ndr dverméalningstiden passerats)
P180 - P240
e Slipa IJmopox ZF primer/HB coating eller Variopox Injektion/Impregnering/Universal fre
lackering med Double Coat
P240 Slipa gelcoat fére lackering med Double Coat
P320 — P500 Slipa mellan lager med Double Coat
P500-600 Slipa infor sista lagret Double Coat, speciellt d& mérka kulérer anvéands
P600 och Slipa lackdefekter infér polering. Avlagsna defekten, exempelvis en rinning genom att sickla, eller slipa
och upp med ca. P600 - anvénd gédmna ett tillfélligt 1-k spackel som skydd mellan defekten och omkringliggande
ytor, slipa finare P800, P1500 och P3000, rubba, polera och vaxa. Se rekondquide.

* Exampel pa applikationsschema

Torr film- | Atgéng Overmalnings-
tjocklek interval vid
Steq JO(Cur:) m2/| " (;B/aocw Forberedelse infor nasta steg
1 Foérbehandling
2 Fé‘rsta lagret lJmopox ZF 50 11,0 16 timmar Malning inom 72 timmar kraver ingen
primer forberedelse, passeras tiden mattslipa
3 |Andra lagret IJmopox 50 11,0 16 med P180
ZF primer
4 | Spackla med Variopox n.a n.a. 48 Slipa spacklet med P180
5 Forsta lagret HB Coating, 50 93 8
i gra kulér ! Malning inom 72 timmar kraver ingen
6 |Andra lagret HB Coating, i 50 8 forberedelse, passeras tiden mattslipa
avvikande kuldr: vit 9.3 med P180
7 | Forsta lagret Double Coat 40 10,8 24 Malning inom 48 timmar kréver ingen
férberedelse i form av slipning
8 | Andra lagret Double Coat 40 10,8 24
- Tillsatt 5-10 % Double Coat Anti Slip
9 | Tredje lagret Double Coat 40 10,8 24 fr halkskyddsprofil

For detajerad information om produkterna som ndmns i detta systemdatablad konsultera de tekniska
produktbladen for varje produkt. Besék www.de-ijssel-coatings.se

Ansvarsfriskrivning

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro och troddes att vara korrekta vid utgivningsdatumet,
ger De IJssel Coatings B.V./Hedbergs Industri AB inga uppfattningar om fullsténdigheten eller noggrannheten av den. De
lJssel Coatings B.V./Hedbergs Industri AB kommer inte att ansvara fér skador av négon art som féljer av anvéandningen av
denna information. De IJssel Coatings B.V. férbehéller sig rétten att dndra informationsbladet utan féregaende meddelande.
Detta informationsblad ersétter tidigare publikationer. Datum: oktober 2021





