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MALNINGSTEKNIK

INTRODUKTION

Denna text beskriver allmén malningsteknik och kan egentligen appliceras pa de allra flesta typer av
farg, men vi utgar framférallt fran var egna produkt Double Coat. God malningsteknik s& som den
beskrivs har kan verka fylld av pekpinnar och féllor, men det ar bara for att vi maste peka pa allt daligt
som kan hdnda i en malning. Faktum &r att det ar enklare i verkligheten att mala n vad som framgar i
denna text. ar modig och bérja mala, du kommer att l&ra dig massor sa fort du borjar. Anvand denna
text som ett bra underlag att felsdka i, ifall du stéter pa problem.

Naturligtvis kan alla vara rekommendationer brytas emot och fortfarande ge utmarkta
malningsresultat. Det géller ju ocksa att prova sig fram. Alla ytor och miljéer och alla malare ar olika.
En viss kombination kanske inte funkar, men en annan kan gott och val funka utmarkt

GRUNDLAGGANDE KONTEXT

En sak galler fér ALL typ av farg: det &r omdjligt att mala i temperaturer 6ver 25 °C.

Kontrollera féljande aspekter for att kunna férsta och férutse resultat vid malning med just Double
Coat:

e yta och material bér ej ha en allfér avvikande temperatur, ej lagre an 15 °C.
Forklaring: Lagre temperaturer minskar reaktiviteten mellan de bada komponenterna, da
torkar fargen langsammare och kansligheten fér fukt 6kar. Detta kan orsaka matta flackar och
pigmentflackar, vita flackar, eller en gradaskighet hos mérka kulérer. Nar temperaturen stiger
igen sa kommer reaktiviteten dka och fargen kommer att hdrda, men da kan det redan ha blivit
problem med finishen. Fargens goda mekaniska egenskaper kan ocksa ha férsamrats.

e En relativ luftfuktighet pa upp till 70 % ar tillatet.
Forklaring: Malning utférs (med all typ av farg som ska appliceras med roller eller pensel) helst
i 16-17 °C, vindstilla, inget direkt solljus, relativ luftfuktighet under 70 %.

e En del farger tal lagre temperaturer och hég luftfuktighet, exempelvis IJmopox:
|6sningsmedelbaserad epoxi, kréver minst 3 °C och max 90 % fuktighet.

MALNING INOMHUS

For att kunna arbeta med 2-komponentfarg, sasom Double Coat eller [Jmopox, krévs béttre
luftkonditionerade miljéer an vad som generellt krévs fér 1-komponentfarg. God ventilation 6kar
hardningens effektivitet eftersom I6sningsmedlen i luften férsvinner snabbare.

Undvik mala inuti en bat eller i sma utrymmen utan att vadra ut |6sningsmedel, eller valj hellre
en farg utan [6sningsmedel sa som Variopox Rolcoating till dess dolda ytor.

Undvik drag fran varmeflaktar och 6ppna fonster och dérrar. Under malning ska det vara
lugnt och stilla sa att fargen fungerar normalt, dvs flyter ut fint. Vadring/flakt far ej stéra farg forran
dess den flutit ut, dvs minst 30 minuter efter malning. Luftcirkulation bidrar till att [6sningsmedel i
fargen avdunstar onaturligt snabbt - fargen hinner inte flyta ut. Atgard: spad med mer fértunning.
Double Coat spads med Double Coat Fértunning, Cabin Varnish med vatten, IJmopox med IJmopox
Fortunning.

Damm i lack kan vara ett problem inne. Lagg ut heltdckningsmatta pa golvet for att skapa en
dammfalla. Mala inte samma dag som du slipat. Jorda av objekt, framférallt objekt av metall, men
aven plast gar fint att jorda; jorden gor att objektet inte bygger upp statisk elektricitet som bildas
under slipning. Undvik spraya vatten i lokalen for att binda damm, da 6kar istéllet luftfuktigheten
vilket paverkar glans och hardning negativt.

UTOMHUS

Temperatur och luftfuktighet ska helst inte férandras mycket mellan applicering och hérdning.
Exempelvis sa ar det inte lampligt att mala i 15 °C och harda kallt eller fuktigt senare samma dag
eller senare samma dygn.
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Det forsta dygnet ar kritiskt for god glans och kulér. Hog luftfuktighet kan fa lack/lackfarg att prestera
lagre glans.

Det blaser och ar soligt utomhus, kvall och natt ar kallt och fuktigt. Férutsattningarna for
malning och hardning ar ej konstanta. Tva férdelar med malning utomhus: bra ljus, inget damm som
fastnar i lacken (ja det ar sant, det fastnar mindre méngd damm ute &n inne).

Mala inte i direkt solljus eller vind eftersom det resulterar i en ojamn torkning och minskar
lackens flodighet, vilket orsakar pensel roller-drag som ej férsvinner. Om du anda tvingas mala i sol
och vind spad med extra mycket Double Coat Fértunning for att kompensera sa gott det gar, dvs runt
10 % eller sa mycket du behéver for att fa kontroll 6ver malningen.

UTOMHUS UNDER VADERSKYDD

Nu har du vaderskydd som skyddar mot sol, blast och fukt. Enda problemet som aterstar ar att halla
en jamn temperatur mellan yta och luft. Snabba féréndringar av temperatur under malning kréver en
handlingskraftig malare som forstar att kompensera mangd fértunning och skikttjocklek under
malningens gang.

PLANERA MALNING

Undvik slipa och mala samma dag, lat dammet lagga sig 6ver natten. Skapa dammfallor, exempelvis
heltdckningsmatta pa golvet som attraherar dammet. Undvik véta lokalen (for att binda damm)
eftersom det kan driva upp luftfuktigheten, vilket kan resultera i langsam hardning med lagre glans
som resultat.

Bestam i forvag hur du ska mala ytan. Det ar olampligt att flytta en stege hela tiden, da hinns
inte malningen med och resultatet blir lidande, bygg en bra stéllning runt baten sa att du kan ga
obehindrat och slipper avbrott i malningen. Om ytan &r svar att mala och du inte har hjalp av en annan
malare sa ar det battre att du fokuserar pa att mala en rimlig yta i taget sa att det blir bra resultat.
Sen gar du Sver till exempelvis motsatt sida och malar. Eventuella skarvar i fargen ar enkla att slipa
bort mellan lagren, och om du har skarvar i fardigt lackresultat sa slipas de bort med fina papper och
poleras. Torrflackar, rinningar, skarvar lackavslut ar s a s enkla att fixa i efterhand genom slipning och
polering nér fargen &r fullt hardad.

Korrigering av lackdefekter pa fardig yta ska alltsa ske efter minst dygn (vid 20 °C), nar lacken
ar fullt hardad, eller annu hellre efter nagra veckor, sa att man kan bearbeta en garanterat
fardighardad lack.

INNAN MALNING

En yta ska forberedas pa ratt satt for att lampa sig for malning med gott och héllbart resultat. Har
finns tva aspekter, slipning och rengéring. En gelcoat ar (nastan) alltid mer eller mindre mikroporés - i
foérstoring ar den som ett manlandskap. Mikroporer ar som var egna hud och fylls som pormaskar med
smuts. silikon, sot, vaxrester, etc. Det ar lika viktigt att tvatta en yta fére som efter slipning.

Borja med ett koncentrerat schampo (exempelvis M 4605) och vatten (exempelvis ljummen
hégtryckstvatt) och skura av ytan. Nar ytan torkat &r det dags fér rengéring med thinner, dvs Double
Coat Avfettning. Denna specifika thinner har god statisk egenskap och samlar upp smuts och silikon sa
att det fastnar i trasan som du torkar av ytan med. Nu ar ytan dubbelt rengjort och kan slipas med
minskad risk for att slipa ned kontaminering djupare ned i materialet.

Slipa exempelvis en gelcoat med P120 sa att grundfargen (IJmopox) far god friktion att fasta
pa. Om du inte ska grundmala sa slipar du harnast med P240 infér Double Coat. Strax innan malning
ska ytan rengéras med Double Coat Avfettning igen for att 6ka vidhaftningen. Tank pa att Double
Coat Avfettning (Ontvetter) &r det mest effektiva sattet att rengéra de flesta ytor pa. Sa oavsett om
du ska spackla, limma med epoxi, lacka tra och teak, eller mala pa ny topcoat sa ar det Double Coat
Avfettning som kommer utgéra den stora skillnaden i vidhaftning, det och en fullgod slipning.

Undvik méla pa gamla fargrester av 1-komponent eftersom det kan leda till férkortad livslangd
hos det nya fargsystemet eftersom underlaget ar mjukt och aldrande. Om du ska mala pa 1-k sa far du
vara beredd pa att slipa bort eventuell resning i forsta lagret och sedan hoppas att allt kommer funka
lange och val.
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Anvand inte lackfarg under vattenlinjen for att skapa en blank och snygg yta - lackfarg tal ej bruk i
vatten. Om du anda vill ha exempelvis Double Coat under vattenlinjen sa bor baten inte ligga i vattnet
i mer an ett antal dagar, langre tid kommer leda till delaminering av polyuretanférgen. Lackférger har
inte heller Anti-fouling-egenskaper, dvs pavaxthammande egenskaper.

Var noga med att ldra kdnna alla De 1Jssels orangea fargburkar. Det enskilt varsta som kan handa &r
att du rakar spada Double Coat med I[Jmopox Fértunning (epoxi thinners bryter ned
isocyanathéardare). Spad ratt farg med rétt thinner, anvand ratt hardare till ratt farg, och blanda med
ratt blandningsférhallande i viktprocent.

Lika viktigt ar det att halla koll pa produktens brukstid, nér den passerats ar det mycket olampligt att
fortsatta mala. Fundera inte pa att spara blandad farg (i frysen exempelvis, exemplen ar manga ), en
brukstid som har passerats ar passerad. Double Coat har en generés brukstid, dvs du har 2-4 timmar
pa dig (se produktblad).

BLANDA 2-K

2-komponentprodukter blandas alltid i vikt. Bas (A) och hardare (B) blandas i viktprocent, och
blandningsférhallandet &r olika beroende pé produkt. Se efter pa burken eller i produktbladet for att
finna det ratta blandningsférhallandet.

Har ar vara produkters blandningsférhallande:

67:33 Double Coat DD Lak, Variobond, Variopox: Filler, Finishing Filler LG, Universal, Injektion,
Impregnering

75:25 Double Coat Karat/Dubbel UV

80:20 Variopox Rolcoating

83:17 1Jmopox HB Coating

87:13 |Jmopox ZF Primer, Double Coat Cabin Varnish

Som ni ser sa séljer vi produkter med dessa fem blandningsférhallande. Sa vad betyder exempelvis
67:33?

67+33=100 %. Sextiosju ar dubbelt s mycket som trettiotre, sa du ska alltsa vaga upp dubbelt sa
mycket A som B. Man kan saga att generellt att det gar at 100 g Double Coat per m2 nar fargen
rollas, sa om du ska mala 7 m2 sa behéver du blanda 700 gram farg. 700 x 0,67 = 467 g A och 233 g
B. Blanda aldrig i volym eftersom volym varierar mellan olika kulérer (olika densitet). Tank i gram!

Lat alltid Double Coat reagera i 30 minuter (s. k. induktionstid) efter att hddaren blandats i basen, det
ar den induktionstid som kravs for att basens mattade polyester ska reagera med isocyanathardaren
och bilda en polyuretan. Fértunning tillsétts efter denna induktionstid. Stang aldrig igen locket hart
over reagerande farg eftersom du da stéanger inne koldioxid som bildas i reaktionsprocessen mellan
bas och hardare. Koldioxiden maste kunna avdunsta fritt annars blir fargen geleig.

APPL. MED PENSEL

Anvand helst en pensel med god kvalitet om du ska mala lange. Det kan vara en plat anstrykare eller
en oval lackpensel, exempelvis Anzas fina lackpenslar med rétt gummiskaft. Valj billigast sortens
pensel om du bara ska stédmala med pensel dar rollern inte kommer &t. Lackresultatet avgérs inte
av penseln pris, men en bra pensel av hog kvalitet kan anvandas langre tid utan att ga sénder. En
bra pensel kan ocksa vara vért att goéra rent, men sa ar séllan fallet. Férsok investera i bra penslar
och se dem som ett engangsmaterial trots att det kostar nagra hundralappar. Lésningsmedel for
rengoring ar lika dyrt och skadligt for dig och naturen, och det &r inte sdkert att du kan géra en en
pensel riktigt ren sa den kanske anda ar férsamrad trots noggrann rengdring.

Spéad alltid Double Coat med Double Coat Fortunning (Kwastverdunner) sa att fargen kanns
latt och ej stressig att mala med. Om du behéver 3-5 % eller uppemot 10 % avgors av hur tjockt du
malar, ytans form och din hastighet, men ocksa av luftcirkulation, temperatur och solljus. Ha alltid
med dig fértunningen under malning och reagera snabbt med att spdda med mer fértunning om du
ka@nner att lacken satter sig for fort.
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Med réatt teknik och spadning, och ratt miljo sa ar penselapplicering precis lika bra som
sprutapplicering nar det kommer till en perfekt slutfinish.

Om du ar oséker pa om du ska spada sa spad hellre &n att undvika att spada, och om du ar oséker
pa hur mycket du ska spada sa spad hellre med lite fér mycket fértunning an lite for lite.

Stryk pa lackfargen diagonalt. Stryk ut lackfargen horisontellt. Efterslata vertikalt med latt hand.

Spad med fértunningen efter behov, fér ritt kinsla. Overarbeta inte, lita pa att fargen flyter ut.
Avtorka ytan med Double Coat Avettning 20-30 minuter innan malning.

Anvand halvmask med A2-kolfilter, heltdckande lackeringsoverall och nitrillhandskar.

ROLLER

Skumrollers ar enkla att mala med och ger fin yta, det &r ocksa dess enda goda egenskaper. De bryts
snabbt ned och slépper en hel del partiklar. Byt skumroller var 5:e till 10:e minut. Olika skumrollers
har olika kvalitet, det kan aven variera i en kartong med rollers. Vi rekommenderar hellre filtrollern Elit
Filt Midi, som vi séljer. Den haller lange och ger superfin finish och slapper mycket lite partiklar. Den
ger nagot tjockare farglager an skum sa se upp for att fa rinningar. Det ar en vanesak att lara sig en
roller, och man lar sig efter ett stryk eller tva. Filtrollern ar perfekt bade till Double Coat och IJmopox.

BATMALNING

Har ar exempel pa malningsteknik for att mala friborden pa en bat. Hamta upp farg med rollern och
bérja sprida ut fargen mitt pa ytan, dvs bérja inte mala med fullt mattad roller direkt upp under
relingslisten eftersom du kommer fa rinningar. Sprid ut fargen upp och ned. Rolla med en rollerbredd i
taget fordela ut ett jamnt lager farg med ungefar en rollers bredd. N&r du ar klar malar du nasta
stapel, dvs en rollerbredd i staende riktning. Nu kan du mala ihop bégge ytorna sa att de bildar en
stérre enhet. Fortsatt med denna metod runt hela skrovet. Ga inte tillbaka och férsék korrigera
rander efter rollern, eller rinningar - dessa maste slipas, det blir bara mycket varre om du férsdker ga
tillbaka i klibbig farg och fixa.

Spad alltid Double Coat med Double Coat Fortunning (Kwastverdunner) sa att fargen kanns
latt och ej stressig att mala med. Om du behover 3-5 % eller uppemot 10 % avgérs av hur tjockt du
malar, ytans form och din hastighet, men ocksa av luftcirkulation, temperatur och solljus. Ha alltid med
dig fértunningen under malning och reagera snabbt med att spdda med mer fértunning och du
kanner att lacken sétter sig for fort. Med rétt teknik och sp&adning, och ratt miljé sa ar rollerapplicering
precis lika bra som sprutapplicering nar det kommer till en perfekt slutfinish.

Tank sahar: om du ar oséker pa om du ska spada sa spad hellre an att undvika att spada, och
om du ar osaker pa hur mycket du ska spada sa spad hellre med lite fér mycket fértunning an lite for
lite.

Mala inte sa tjockt sa att fargen rinner men mala inte sa tunt att det finns for lite farg pa ytan
fér da finns inte tillrackligt med farg for att kunna flyta ut och bilda en slat yta. Mala lagom tjockt och
ha ett relativt hégt tempo. Var latt pa hand; hard hantering sliter snabbt ut ditt malningsverktyg.
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MALNINGSTEKNIK

Det du ser ndr du malar 3r ett jdmnt férdelat lager blét farg, det &r inte f6rran 20-30 minuter senare
som férgen flyter ut och bildar en slat yta. Det ar inte superviktigt att fa med sig varje ojamnt
rollerdrag som syns i fargen, om det bara finns tillrackligt med farg pa ytan sa férsvinner det nar
férgen flyter ut. Avtorka ytan med Double Coat Avettning 20-30 minuter innan malning.

battre fungerar fargen.

LUFTSPRUTA

Spruta endast i lokaler med god ventilation och dar luften byts ut regelbundet sa att stora mangder
I8sningsmedel kan avldgsnas effektivt - det &r viktigt bade f6r hélsa, finish och hardning.

Anvand luftburen helmask, heltackande lackeringsoverall och nitrillhandskar.
Farg sprutas alltid i jamn temperatur pa 20 °C, bade fargen och luften i lokalen och ytan ska ha samma
jamna temperatur.

Sprutning i hégre temperaturer och mycket stora ytor kréver Double Coat Sprutfértunning
"60" som &r mer extrem och langsam an Double Coat Sprutfértunning.

Avtorka ytan med Double Coat Avettning 20-30 minuter innan malning.

Rengdr sprutan med Double Coat Sprutfértunning strax innan sprutan fylls med farg. Double
Coat kan ej blandas med billack, och metod och hardning fér Double Coat skiljer sig markant fran
billack.

Lat komponent A reagera med komponent B i 30 minuter innan spadning och applicering.
Denna induktionstid ar viktig for att den mattade polyestern ska reagera med isocyanathardaren och
bilda en polyuretan. Spad sedan med cirka 15 % Double Coat Sprutfértunning. Justera eventuellt
viskositet med en viskositetmatbagare, DIN kopp nr. 4 till 18-20 sek, eller annu lite snabbare om du
féredrar det.

Goda resultat uppnas med 1,2-1,4 mm:s sprutmuntstycke, och med ett sprutttryck pa 2-3,
bar, samt ett sprutavstand pa 60 cm.

Spruta forst ett tunt lager och efter 15 minuter ett fullt krysslager. Spruta eventuellt bara ett
téckande lager och ga inte tillbaka efter 15 minuter. Valet &r ditt.

Du kan spruta igen med ytterligare farglager nar du kan satta tummen mot ytan utan att det
kanns mjukt eller kladdar. Det &r alltsd méjligt att spruta 2 ggr pa en dag.
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Om du ténkt jobba med férhdjda temperaturer - spruta i 20-25 °C och sedan baka i 35 °C - sa
kan du spruta pa all farg i en session, dvs 2 lager, vatt-i-klibbigt. Intervallen mellan lagren kan da
avsevart kortas ned, till 30-60 min. Anvand inte farg vars brukstid har passerat (se produktblad).

Sorj for att luften fran kompressorn ar torr och fri fran olja.

Spad enbart med Double Coat Sprutfértunning, eller Double Coat Sprutfértunning
"60" (for stora ytor eller varma klimat) eller Double Coat Fértunning (Kwastverdunner; fértunning
for att pensla eller rolla Double Coat, funkar ocksa ok att spruta med om ytorna &r sma). Spruta
aldrig Double Coat med fértunning fran andra fabrikat, eller med annan thinner sa som fértunning
till epoxi (IJmopox).

IJmopox Fértunning far endast spéadas i [IJmopox. Alltsa, hall koll pa ratt I6sningsmedel.

AIRLESS SPRAY

Goda resultat uppnas med sprutmunstycken med storlek 0,009 eller 0,011 tum med en sprutvinkel
pa 40-60 ° och ett tryck pa 4-5 bar. Korrekt viskositet &r 50-55 sekunder med en DIN kopp nr 4.
Spad enbart med Double Coat Sprutfértunning eller Double Coat Sprutfértunning "60" (for stora
ytor eller varma klimat).

For mer info om sprutning se avsnittet Luftspruta

AIRMIX & AIRCOAT
Goda resultat uppnas med sprutmunstycken med storlek 0,011 tum med en sprutvinkel pa 60 °
och ett tryck pa 4 bar. Korrekt viskositet ar 45-50 sekunder med en DIN kopp nr 4. Spad enbart
med Double Coat Sprutfértunning eller Double Coat Sprutfértunning "60" (for stora ytor eller
varma klimat). Materialtryck och spruttryck satt till 4 bar.
For mer info om sprutning se avsnittet Luftspruta

MELLANSLIPNING

Beddm hur mycket du ska slipa mellan lagren férst nér du ser lackresultatet. Du kan inte pa férhand
bestamma dig for att slipa pa ett visst satt, eller inte alls, férran efterat. Slipa varje lager finare och
finare. Om du borjat lacka pa en P240 slipad yta sa ar det lagom att slipa forsta lacklagret med
exempelvis 240-400 eller Scotch-Brite (beroende pa resultat), infor sista tredje stryket slipas ytan
med P400-600 (beroende pa kulér och finish). Mérka kulérer slipas i allménhet lite finare an ljusa
kulorer, eftersom ljusa kul6rer laggs lite tjockare &n mork farg (som ar tunnare). Ett komplement till
slippapper ar Scotch-Brite som &r bra pa att mattera en yta. Ett sandpapper avverkar defekter i
ytan emedan en slipduk av Scotch-Brite (Fine och Ultra Fine) matterar ytan. Mattering mellan lagren
Skar bade finish och vidhaftning, vilket leder till ett i slutdndan starkare fargsystem. Om du alltid
slipar lite mellan lagren sa minskar risken for slitage i lacken, exempelvis om baten stéter i nagot
hart vasst pa bryggan.

En yta kan slipas nar ytan kan slipas, dvs fargen ska damma nér den slipas, den ska inte
klibba och fastna i sandpappret. Att fargen dammar ar en indikation pa att hérdningen har lyckats
och gatt sa langt att fargen definitivt ar bade slipbar och 6vermalningsbar. Om du bestamt dig for
att inte slipa mellan lagren sa ar det viktigt att f6lja de 6vermalningsintervall som anges i
produktbladet. Overmala inte férrén minimitiden har passerats eller efter den maximala tiden for
oévermalning, dvs finns s a s ett fonster for 6vermalning mellan mini- och maxi-tid. Om
oévermalningsintervallen respekteras ges god kemisk vidh&ftning.

Det finns tillféllen da man vill férséka undvika slipa mellan lagren och det handlar framst om
Variopox (I6sningsmedelfri epoxi) exempelvis kan man laminera med fler lager glasfiber sa fort ytan
ar klibbtorr vid beréring, och om man malar med IJmopox (I6sningsmedelsbaserad epoxi) antigen
som grundfarg innan lackering eller vid epoxibehandling av en batbotten. IJmopox 6vermalas
lampligast med ett lager per dygn, da har man vantat lange nog men inte for lange (se produktblad
for mer information).
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Alltsa, slipning 6kar bade finish och vidhaftning. Slipning 6kar hela fargsystemets motstandskraft mot
slag och stotar. Att slipa mellan lager &r betydligt mindre tidsédande an att slipa infor forsta
strykningen, ofta récker det att mattslipa och d& med finare sandpapper eller Scotch-Brite. En yta kan
slipas ndr den dammar nér den slipas. Overmalningsintervall anges i produktbladen och syftar till
kemisk vidhaftning nar slipning inte ska utféras. Double Coat slipas finare och finare mellan varje
lager, for 6kad djup och glans.

GLANS

Alla slata ytor ska malas med blank farg pa exteriéra ytor, exempelvis batar. Ménstrade eller ruggliga
ytor malas med férdel med halvblank Double Coat, men da endast i sista tredje stryket (plus tillsatt
Anti Slip halkskyddspulver for att skapa en halkskyddsfarg).

Om du ska lackera med mérka kulrer sa ar det en fordel att ersatta 50 % av den mérka
basen med 50 % Double Coat 008 Transparent (klarlack) for att dstadkomma fetare djupare glans i
sista stryket.

Exempelvis s har du mélat en yta pd 5 m2 med svart Double Coat. Double Coat dtgar med
100 g/m2, sa i férsta och andra stryket behéver du blanda (500x0,67=) 335 g svart och 165 g
hardare. Men i det tredje stryket blandar du 165 g transparent 165 g svart och 165 g hardare.

Lagre glans i ljusa kuldrer bryts pa begdran men om du 6nskar matt eller halvblank farg i
morka kulSrer sa blandar du i lite hégblank Double Coat (i ratt kuldr) i en matt transparent bas,
Double Coat 008 MATT. Tank dock pa att matteringsmedlet i matt lack kan orsaka stérande
"flackar” i lacken. Detta &r inget du ténker pa pa de flesta ytor, men om det ar "“mébler”, exempelvis
koksluckor eller instrumentpanel sa bor lacken sprutas sa att matteringsmedlet sprids korrekt.

IJIMOPOX - GRUND OCH BOTTEN

Merparten av denna text kring malningsteknik har handlat om Double Coat, dvs lack lackférg av 2-k
polyuretan. Nu nagra rader om grundmalning innan lack, samt epoxibehandling av en batbotten.

Grundmala:

All gelcoat ar mer eller mindre mikropords och det behdvs en trég och tixotrop epoxifarg for att
matta dessa porer, sa att lacken sen kan malas pa en mattad och tat grund. IJmopox ZF Primer och
I[Jmopox HB Coating ar idealisk farg for detta andamal. Oftast behovs bara 1 lager, men samre
gelcoat kan behdva uppemot 3 lager for att bygga bort den slitna gelcoaten.

Malningstekniskt ar principerna detsamma fér de flesta farger, dvs man malar flédigt och
med bra rérelse och man spader med ratt I6sningsmedel for att fargen ska kannas kanonfin, och
darigenom producera ett bra resultat. IJmopox malas med en kortharig filtroller (IJmopox-roller,
Anza Elit Filt Midi) och HB bor spadas med uppemot 10 % IJmopox Fértunning, men ZF bor knappt
spadas eftersom en "primer" har lagre torrhalt (dvs mer I6sningsmedel i sig, 55 % epoxi: 45 %
|6sningsmedel) an en Coating som har hégre torrhalt och ar en s k "High-Build" (70 % epoxi: 30 %
[8sningsmedel).

ZF ar mer lattslipad och flyter ut battre emedan HB bygger tjocklek effektivt.

Nar IJmopox ZF och HB malas med ratt spadning, ratt roller, och ratt flédighet sa ges en
nastan helst slat finish. Det ar en férdel att lyckas med grundmalningen eftersom du kanske ska
anvanda den som en slipgrund infor lack - ju finare finish desto snabbare och enklare &r slipningen.

Bottenbehandla:

Under vattenlinjen malas HB for att skapa tatskikt och motverka osmosis. Bast &r att mala ett lager
per dag for basta kemiska vidhaftning (se produktblad fér mer information). Det &r inte klokt att
mellansplipa ndr man bygger upp tjocklek med I[Jmopox som ska ldggas med flera lager, men det ar
viktigt att respektera évermalningsintervallen fér basta vidhaftning och styrka hos fargsystemet. Nar
HB malas med ratt teknik sa bildas en mycket fin, nastan perfekt slat yta vilket &r fin nog at den mest
krasne kappseglaren. Efterbehandla HB med bottenfarg (Anti Fouling) av valfri sort f6r att motverka
bevaxtning (appl. 8-12 timmar efter sista lagret HB) eller 1at HB vara som den ar. HB ar godkand som
bottenfirg i Ostersjon. Om du dnskar en glansig yta vaxa HB med 3M Marine Ultra Performance
Paste Wax.
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OVRIG MALNING

o Lésningsmedelfri farg har kort brukstid, exempelvis 15-20 minuter och den kan ej spadas.
Malningstekniskt innebar det att man helt enkelt ska applicera en farg som egentligen ar ett tjockt lim:
mala mycket gener&st med farg, dvs sa tjockt som mgjligt och 6verarbeta ej med pensel eller roller, fa
drag. Detta galler exempelvis Variopox Rolcoating.

o Halkskyddsmalning med tillsatt Anti Slip i Double Coat (med férdel halkvblank eller matt) ska alltid
rollas med skumroller med avrundad ytterkant (Double Coat-roller) och fargen maste omréras i
malarhinken under malningens gang sa att inte halkskyddspulver (eller matteringsmedel) sjunker undan,
vilket kan resultera i flammigt resultat.

o Tra som ska grundas ska aldrig grundas med utspadd lack (detta ar ett gammal missforstand). Tra ska
grundas med extra tunn I6sningsmedelfri epoxi, dvs Variopox Injektion) och den ska smérjas pa tunt
med en pensel. Avfettning av tra ar oerhért viktigt innan forsta grundstryket.

o Naken glasfiber och betong ska strykas flodigt med Variopox Injektion, darefter kan ytan byggas upp
med IJmopox HB Coating eller férskénas med Variopox Rolcoating.

o Stal och aluminium ska grundas med IJmopox ZF Primer for bésta skydd. Dérefter kan ytan férskonas
med Double Coat.

o Laga strukturella skador pa batar med Variopox Impregnering (epoxi lamineringsharts) och
glasfibervav. All plastning sker pa skrovets insida. Utifran spacklas ytan med Variopox Filler/LG och
Variopox Finishing Filler. Fa aldrig for dig att plasta med glasfiber pa batens utsida eftersom det
ofelbart kommer leda till delaminering. Devis: plasta innefran, spackla utifran.

o Epoxi saknar UV-skydd, men @nda &r det en seglivad myt att man kan lacka med UV-bestandig
klarlack pa epoxi och fa det att fungera. Sa ar inte fallet. Solens stralar gar rakt igenom klarlacken och
traffar den klara epoxin under, som da kritar och skapar (pa sikt) dalig vidhaftning for lacken. Sa det ar
inte lackens fel att den flagnar, det &r underlagets brist pa UV-bestandig egenskaper som far den att
lacken att flagna. Ett klassiskt exempel &r segelbatsriggar av kolfiber dar tillverkaren lagger en klarlack
ovanpa epoxi/kolfiber-laminatet. Efter nagra ar flagnar lacken och agaren blir ofelbart irriterad eftersom
han kdpte en mycket dyr rigg som inte haller finishen i mer an nagot ar, sa nu maste han lacka om vart
och vartannat ar - den informationen fick han ej av tillverkaren som levererade masten. Lésningen ar
helt enkelt att mala med en tackande farg, exempelvis Double Coat for ultimat hallbarhet Sver tid. Och
om man vill se kolfibern sa far man sta ut med att klarkackerna kommer att flagna.

o Enda gangen det ar ok att lagga klarlack pa epoxi ar pa kanoter som férvaras inomhus/tackt nar de
inte anvands, eller pa interérer/mébler inomhus.
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Y Slipning
En hallbar vidhaftning skapas genom slipning och rengéring. Se produktblad fér den farg som

ska anvandas for att se vad som galler. Har ar nagra grundsatser inom slipning:
- en slipning ar en farskvara, dvs en yta ska vara nyslipad. Slipning skapar friktion for farg och en

yta som inte &r nyslipad &r oxiderad och ger inte god vidhéftning;

- en yta som ska slipas maste vara sa hardad att den dammar nar den slipas;

- en smutsig ytan kan ej slipas (ibland syns ej smuts for blotta 6gat, exempelvs silikon);
- ju langre in i processen man kommit desto finare slipar man

Kornstorlek: Rekommenderas for:

P24 — P36 Lampligt for slipning av stal innan applicering av IJmopox ZF Primer.

P60 Lampligt for polyestergelcoat innan applicering av epoxilim och epoxilim-spackel.
P60 - P80 Lampligt for:

* Borttagning av gamla férglager,
* Slipning av aluminium innan applicering av IJmopox ZF Primer.

P120 Lampligt for:

* Slipning av polyestergelcoat innan fyllning med epoxispackel,

* Forsta grovslipning av gelcoat innan finare slipning och applicering av Double Coat,
* Slipning av Variopox Injektion, Variopox Impregnering eller Variopox Universal.

P120 - P180 Lampligt for:

* Slipning av tra efter forsta farglagret (epoxi),
* Epoxispackel,

* Polyesterspackel,

* Mellanslipning av ZF/HB.

P180 - P240 Lampligt infor lackering med Double Coat:
* Slipmning av Variopox Injektion, Impregnering, Universal, och [Jmopox ZF/HB.
P220 - P280 Lampligt for att slipa gelcoat infor forsta lagret Double Coat.
P320 - P400 Lampligt for att slipa mellan lager med Double Coat.
P500-600 o Lampligt att slipa infor sista lagret Double Coat, framst pa mérka kulérer.

o Lampligt att slipa gelcoat som ska rekonditioneras genom slipning och polering i flera steg.

Scotch-Brite Fine | Lampligt for att mattslipa profiler, trdnga ytor, halkménster, samt for att visualisera problem som
rinngingar och torrfldckar som kan behéva slipas bort med P400-500 mellan Double Coat lager.

Scotch-Brite Lampligt for att mattslipa stora ytor som slipats med Scotch-Brite Fine och/eller P400-500 infér sista
Ultra Fine lagret Double Coat.
P600-800 o Lampligt for att slipa lackdefekter i den fardiga produkten, exempelvis rinningar. En rinning kan

forsiktigt skrapas bort med ett rakblad som trubbats av med P400-500. En rinning &r enklare att slipa
ned om ett akryl- eller polyesterspackel anvénds for att spackla 6ver hela problemomréadet - spacklet
minskar risken fér att man slipar igenom lacken bredvid rinningen.

* Lampligt for att slipa gelcoat som ska slipas och poleras i flera steg.

P1000-3000 3M Trizact P1000 och P3000 &r lampliga fér att slipa defekter och slipa upp glans pé en lackering. Med en mjuk
distansplatt och 3M 260L+ Premium P1500 slipas en yta effektivt som redan slipats med exempelvis P80Q.
Handslipning med exempelvis 3M Flexibla slipark P1200 fixar sa ytor dar slipmaskin inte ldmpar sig.

Efter slipning maskinpoleras en lackerad yta fér att fa upp full glans. Valj 09552 mjuk underlagsplatta
till polermaskinen och 3Ms polerkuddar 150 mm. Fast Cut (grén kork) som férsta steg, Extrafin (gul
kork) som férsta eller andra steg, och Ultra Fina SE (bl& kork) som sista steg pa mérka ytor.

Polering
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KONKLUSIONER

v" Skriv ut och ta med produktblad och systemdatablad dit du ska mala.
v' Spad med rétt I6sningsmedel och undvik aldrig att spada.

v' Ga pa kanslan, om malningen kédnns enkel sa har du justerat fargen perfekt och da kommer den
att funka i en given miljé, och saldedes producera en vacker finish.

v' Anvands ratt tillbehor, snala ej. Lat inte malningen misslyckas pga dumsnalhet. Anvand inte den
gamla maskeringstejpen i garaget. Den funkar garanterat inte bra for finlackering av en bat.

v' Skydda dig sjalv med nitrilhandskar, lackoverall, dammfiltermask (slipning) och kolfiltermask
(malning).

v" En lackdefekt sa som en rinning, dammm, eller en lackskarv &r inte likstallt med en misslyckad
lackering. Du kan slipa mellan lagren, eller slipa och polera efter nagra veckor pa fardig lack.

v' Lagg mest krut pa arbetsmiljon, var kreativ, var férberedd - "det finns inget daligt vader, det finns
bara daliga klader": Belysning, gangstallningar, uppvarmning, avfuktning.

v' Malning &r roligt ndr man har bra miljéférutséttningar.

v’ Stora eller svara ytor kan enklare malas tillsammans.

v' Skaffa en bra digitalvag.

v

Forsta hur man blandar i vikt och férsok hofta fargatgang. Blanda farg och mala. Om fargen tar
slut blanda mer. Om det blev en torrskarv pga avbrottet sa gar det fint att slipa bort mellan
lagren. Nasta lager du ska mala sa vet du hur mycket farg som gar at.

v' Bekymra dig inte pa forvag sa mycket om hur arbetet ska laggas upp, man lar sig betydligt mer av
att borja mala an att sitta och bara fundera pa att mala.

v' Skaffa hygrometer och termometer for att forsta lokalens temperatur och luftfuktighet och
eventuellt en IR-termometer for att skjuta av ytans temperatur.

v Undvik maéla i sol och blast.
v' Fuktangrepp under férsta dygnets hardning kan orsaka glansbortfall och pigmentflackar.

v Lita pa fargen, dverarbeta den inte. Pensel rollerdrag kommer att frsvinna nar lacken stracker
sig.
v' Mala aldrig medvetet tunt. For lite farg kan inte flyta ut. FIddigt malad farg flyter ut bast.

<

Mala inte sa tjockt att det rinner.

v' Spad med rétt sorts fortunning (vatten, lacknafta, balsamterpentin, Double Coat Fortunning,
[Jmopox Fértunning, etc. etc., se efter vad som géller for en specifik farg/lack).

For detaljerad information om produkterna, se tekniska produktbladen (TDS).

datum: mars 2019

Ansvarsfriskrivning

Uppgifterna i detta dokument &r baserade pa ar av produktutveckling och praktisk erfarenhet och
anses vara korrekta vid utgivningsdagen. De IJssel Coatings BV och Hedbergs Industri AB kan
emellertid inte ta ansvar for det arbete som produceras med stéd av dessa uppgifter, eftersom det
slutliga resultatet delvis beror pa faktorer som ligger utanfér vart ansvar och inflytande. De IJssel
Coatings BV och Hedbergs Industri AB férbehéller sig ratten att géra dndringar i detta blad utan
féregdende meddelande. Detta produktblad ersétter alla tidigare utgavor.






