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For dig som vill skapa hallbar glans
pa gelcoat och lackerade ytor,
fixa/ta bort skador, defekter och kanter i lack.
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INTRODUKTION

En bil- och batvardsguide som denna ska, som sig bor, fokusera pa framforallt tva typer av ytfinish: gelcoat och lackade ytor.
Att skapa och bibehalla glans och finish pa ytor ar ndgot som vi svenskar spenderar mycket tid med. Lackade ytor har battre
talighet an gelcoat och det kravs mindre underhall, emedan gelcoat oxiderar snabbare. Det kravs lite grovre produkter till
gelcoat och finare produkter till lack. | denna guide ska vi ga igenom féljande eftersom de sammanfattar stegen i en
rekonditioneringsprocess.

rengdring Klicka for att komma till det avsnitt som du ar intresserad av.

slipa / borttagning av lackdefekt G E LCOAT LACKE RAD YTA
TEAK GUMMIBAT

rubbing
Sammanfattning och sunt fornuft:
. Rengor korrekt mellan varje steg i processen.
. . Undvik fa polermedel och vax pa gummi- och plastdetaljer.

polering . Undvik arbeta i direkt solljus.

. Ersatt inte mikrofiberduk mot hushallspapper.

. Anvand inte f6r mycket medel sa att verktyg och yta blir allt for kladdiga.
vaxning . Polera inte en yta for lange utan att fylla pa med polermedel.

. Undvik hog varme i materialen.

. Undvik arbeta i temp. under 15 C

En produkt ar inte dalig bara for att den inte verkar fungera effektivt: Anvand ratt
produkt till ratt yta.

underhallstvatt

Denna guide utgar fran 3M Perfect-it Il samt rengoringsmedel och vax fran Matt Chem Marine



En yta ska alltid tvattas med starkt och effektivt koncentrerat schampo,
exempelvis M 4605 fran Matt Chem Marine, innan ytan bearbetas. Valj inte

G E LCO AT ett vaxschampo. Spad M 4605 med 5 kapsyler i 5 | vatten.

Steg 1: rengaring Vid grévre smuts, skavmarken och pa halkskyddsménstrade ytor anvands

M 4605
koncentrerat schampo
for grovtvatt

Kontrollspray
3M 55535

PERFECT-IT™ 111

500 ml /4799

3M 06910
Dammfiltermask

3M Scotch Polerduk, det mycket effektiva Nett Diamant.
mikrofiber for avtorkning
Missfargad och rostflackad gelcoat/lack penslas med Cleanbat Gel, efter 15

Nett Diamant min. verkas spolas ytan av.

och Cleanbat Gel

for grov smuts Anvand helst hogtryckstvatt. Skolj av med hogtryck och tvatta schampo +

svamp/borste fére och mellan varje steg i poleringsprocessen, fér att
avlagsna mineraloljor, smuts och rester som annars stannar kvar och frater
pa gelcoaten.
3 hinkar: en hink med schampovatten och svamp/borste, en hink med rent
vatten for samskinnet (minskar torktiden), och en hink med rent vatten och
lite tvattmedel for rengéring av polerkuddar och polerdukar.

Snabblista: Om lokalen inte tillater tvatt med vatten anvands 3M Kontrollspray for att
3M 244 Fine Line hégtry-ckstvétt rengdra ytan mellan varje steg i poleringsprocessen - det vill sdga fére och
3 hinkar efter polering eller slipning. Spraya pa och torka rent med en polerduk.
mjuk borste med teleskopskaft Med bade duk och spray synliggors poleringsmissar och ytan
tvattsvamp dekontamineras fran mineraloljor.
samskinn
» polerdukar Polerkuddar och polerdukar tvattas rena i schampovatten fére, under och
3 *‘ kontrollspray efter anvandning.
‘ rengoringsmedel
nitrilgummihandskar Maskera in de omraden som ska skyddas i processen.
dammfiltermask
5 vattensprayflaska Sammanfattning: en yta maste vara ren igenom hela processen for att du
maskeringstejp ska kunna se vad du astadkommit och for att undvika oxidering efter

genomférd rekonditionering.

Graonberg Nitril 3k pa din sdkerhet! Alla kemikalieprodukter ar direkt skadliga f6r hud,
Engangshandske organ och blodsystem. Med mask och ratt sorts handskar undviks
100-pack nanopartiklar och l6sningsmedel.




steg 2: slipning

3M 50414
Hookit™ Trizact™ P3000

3M 50414 Trizact P3000

3M 51154-58 260L+

GELCOAT

Rorelsemonster for
slipning, rubbing,

En vanlig vattensprayflaska.
Ett viktigt tillbehor i en
slip- och poleringsprocess.

polering och vaxning.

Gelcoat som ar trott och sliten kan behova
slipas for att avverka oxidation innan du
borjar rubba med Fast Cut XL. Testa dig

fram med olika sandpapper for att avgora

vad som kravs. En del gelcoat racker slipas
med P1500 emedan andra gelcoatytor
kraver att du borjar grovre, typ P600 eller
P800.

Rengor ytan med vatten/M4605 eller 3M
Kontrollspray. Slipa med distansplattan och
P1500 eller P800. Defekter kan handslipas
med Wetordry. Huruvida du kan avlagsna

defekten med P1500 eller grovre P800 beror
pa defektens art. Slipa med P3000 for att
avlagsna sliprosor. Rengor ytan mellan varje
steg for att kunna se resultat.



GELCOAT

Det finns tre steg i en poleringsprocess; rubbing, polering och vaxning. Rubbing innebar polering med grovre

mineraloljor for att effektivt slipa bort oxidation och repor. Polering syftar pa att polera upp glans avlagsna
hologram, finare medel anvands. Nar sedan vaxningen inleds ar ytan redan blank men vaxet kommer att

steg 3: rubbing

“*.,ﬁ___}:."a—-‘,’— befasta glansen och motverka oxidation. Arbeta aldrig med ytan i temperaturer under 15 C.
(.
- 73M 64392 Sliten gelcoat har nu slipats enligt forra avsnittet och ska nu rubbas for att fa tillbaka glansen. Detsamma galler

matt gelcoat som inte slipats utan bara ar tankt att rubbas. Om gelcoaten ar ny ska den bara poleras fint, den

Underlaggsplatta 3M 09552 ska varken slipas eller rubbas, ga direkt till nasta avsnitt (steg 4: polering).

(M14, ger 125 mm fjadrande

underlag f6r 3Ms polerkuddar Rubba hellre med maskin an for hand. Valj en roterande polermaskin med M14 infastning sa att 3Ms

underlaggsplatta 09552 passar. 09552 ger god fjadring och 3Ms polerkuddar ger god kontroll och hallbarhet.
Hard grén polerkudde f6r Undvik storre polerkuddar och maskiner med dubbla polerkuddar.
rubbing 3M 50487
Polerkuddar for rubbing ska vara av hardare skumgummi an vid polering och vaxning. Undvik lammullshatta sa
langt det ar mojligt eftersom det sliter onodigt mycket pa gelcoaten, lamull ger mer friktion och avverkning.
Anvands lammull s undvik bygg upp for mycket varme sa att polermedlet "branner"”, dvs ater sig fast i
gelcoatens mikroporer. Anvand helst 3M 50487. Rubba och polera aldrig for hart sa att materialet blir varmt;
hall polerkudde och yta sval.

Gelcoat ar ett mjukt porost material i jamforelse med lack sa& det kravs aggresivare polermedel. 3M Gelcoat
Medium & Wax ar mycket effektiv pa 9/10 batar. 3M Fast Cut + Extreme ar ndgot mildare men anda mycket
effektiv och ekonomisk. Skulle den inte vara grov nog sa slipa enligt tidigare avsnitt. Och om gelcoaten ar
mork eller har en skarp kulor sa efterpoleras ytan med 3M Extra Fine.

3M 36105 Gelcoat . . . . . ..
Medium + Wax Droppa polermedel pa polerkudden, eller skvatt ut lite pa ytan. Placera maskinen mot ytan och smérj ut i ett

ogonblick for att undvika skvatt. Starta maskinen pa laga varv och rubba med rérelseménstret nord till syd och

ost till vast over ca. 50 x 50 cm (se foregdende avsnitt), 6ka hastigheten séa fort polermedlet arbetats ut jamnt

over ytan. Upprepa 3-4 ganger. Slipmineralerna i rubbingen bryts snabbt ned och blir finare vilket gor att 3Ms
polermedel gar fran att vara grov till fin, darfor kan en fin glans astadkommas redan i rubbingprocessen.

Polerkuddar och yta kan vara latt fuktiga vid anvandning, spraya latt med vatten om du vill ha en mer
lattarbetad rubbning. Vatten kan speciellt behovas om du star utomhus och paverkas av solen. Polerkuddar kan
behova rengodras under arbetets gang for att undvika kladd och smuts. 3Ms polerkuddar haller langre an
billigare alternativ.

3M 51815 Fast
Cut + Extreme




steg 4: polering

3M Perfect-it lll

Extra Fine
3M 80349

3M 50487

—
Ina
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M
Er:tra Fine PLUS 3M 50488

GELCOAT

Nar det kommer till polering av gelcoat sa ar det inte lika viktigt att polera
i flera steg som det ar med lackade ytor. Det kan till och med var méijligt
att ga direkt fran rubbing till vaxning. Det beror pa yta och ambitionsniva.

Valj 3M Extrafin for att skapa en djupare glans efter rubbing med 3M
Gelcoat Medium & Wax.

Undvik fa polermedel och vax pa gummi- och plastdetaljer.

Tillfor aterigen lite vatten i processen om du upplever att det branner till
for fort. Undvik hég véarmeutveckling. Valj gron kudde om du vill fa ut mer
av polermedlets slipande egenskaper, dvs om du anvander Extra Fine som

enda polermedel pa ny gelcoat. Valj den mjuka gula kudden for
glanspolering efter rubbing med 3M Gelcoat+Wax eller 3M Fast Cut +
Extreme.

Aterigen ar det viktigt att papeka att ytan ska rengdras mellan varje steg
enligt tidigare instruktioner; kér max. 60x60 cm, polera till full glans,
spraya kontrollfarg eller schampovatten och avtorka med polerduk av
mikrofiber.

Arbeta aldrig med ytan i temperaturer under 15 C.



GELCOAT

steg 5: vaxning

gg%nmnncs
PASTE WAX . Efter att en yta har polerats sa ar den blank och fin. Nu ar det dags att
| befasta glansen sa att ytan inte ser trakig ut allt f6r snabbt igen.
0w Samma metod och teknik galler vid vaxning som rubbing och polering.
- Ytan ska forstas vara korrekt rengjord. Men under vaxning sa ar det
— inte lika farligt med en hégre varmeutvaxling i materialen. Vax mar bra
3M 09030 Marine Ultra Performance Paste Wax av hog varme da det enklare polymeriseras och skapar ett hart skydd.
Ekonomi: % % % % %
Hallbarhet: % % % % % Skrapa upp hardvax pa en trapinne (typ en smorkniv) och bred ut pé
Maskin / Hand: % % % % % / % % % % polerkudden. Placera férst maskinen med kudden mot ytan och smeta

ut vaxet utan att starta maskinen. Starta maskinen och arbeta ut vaxet.
Kor ut vax pa nagra m2 och torka sedan direkt av med en polerduk.
Undvik fa vax pa fénsterkarmar etc pa bilar, maskera in det du vill
skydda.

Det ar forstas mest effektivt att paféra vax med maskin och undvika
jobb i kalla temperatur under 15 C. 3Ms hardvax kan dock fungera
mycket val dven nar det ar lite smakallt ute.

Hoégglans polerkudde fér vaxning
med polermaskin eller
oscillerande slipmaskin

150 mm
3M 09378

Det ar maojligt att anvanda en oscillerande excenterslipmaskin istallet
for en excenterroterande polermaskin vid vaxning.



GELCOAT
steg 6: underhall

3M 50098 Scotch-Weld

Shampoo Shine ar ett perfekt schampo med vardande effekt, Citrus Cleaner Spray
som tillfér mer vax till ytan. avfettar och rengor alla ytor.
Regelbunden tvatt med Shampoo Shine férlanger Mycket effektiv borttagning
rekonditioneringsprocessens goda resultat. av tejp- och limrester.

Cleanbat gel avlagsnar rostflackar och
gul vattenlinje pa gelcoat och lack.

Nett’ Diamant ar ett specialutvecklat slipmedel
for halkskyddsménstrade gelcoatytor
som antingen ska rekonditioneras
eller rengoras infor en lackering.
Mycket effektiv for grov smuts pa slata ytor.

TT DIAMANT
e nettoyante
e

Med Nettinox kan rostflackar avlagsnas pa rosfritt stal aven pa vertikala ytor.
Eftersom Nettinox ar ett gel sa rinner det inte av innan det gjort jobbet.
Nettinox avlagsnar rost, aterstaller glans och skyddar mot rostangrepp.

Nettinox ar aven effektiv pa andra metaller,
exempelvis korrigerade aluminiumplatar som tappat lystern.

1
-

Chalkex ar en fratande syra
som ater upp snackor
pa propeller, drev och givare.

Klinalu ar det effektiva rengéringsmedlet f6r eloxerad aluminium.
Perfekt nar riggen ska rengéras och skyddas.




En yta ska alltid tvattas med starkt och effektivt koncentrerat schampo,

LAC KE RAD YTA exempelvis M 4605 fran Matt Chem Marine, innan ytan bearbetas. Valj inte

ett vaxschampo. Spad M 4605 med 5 kapsyler i 5 | vatten.
Steg 1: rengﬁrlng Vid grévre smuts, skavmarken och pa halkskyddsménstrade ytor anvands

3M Scotch Polerduk, det mycket effektiva Nett Diamant.

M 4605 mikrofiber for avtorkning

koncentrerat schampo
fér grovtvatt Nett Diamant
och Cleanbat Gel
for grov smuts

Missfargad och rostflackad gelcoat/lack penslas med Cleanbat Gel, efter 15
min. verkas spolas ytan av.

Anvand helst hogtryckstvatt. Skolj av med hogtryck och tvatta schampo +
svamp/borste fére och mellan varje steg i poleringsprocessen, fér att
avlagsna mineraloljor, smuts och rester som annars stannar kvar och frater
pa gelcoaten.

3 hinkar: en hink med schampovatten och svamp/borste, en hink med rent
vatten for samskinnet (minskar torktiden), och en hink med rent vatten och
lite tvattmedel for rengéring av polerkuddar och polerdukar.

Snabblista: Om lokalen inte tillater tvatt med vatten anvands 3M Kontrollspray for att
Kontrollspray 3M 244 Fine Line hégtryckstvatt rengdra ytan mellan varje steg i poleringsprocessen - det vill sdga fére och
3M 55535 3 hinkar efter polering eller slipning. Spraya pa och torka rent med en polerduk.
mjuk borste"med teleskopskaft Med bade duk och spray synliggors poleringsmissar och ytan
tvattsvamp dekontamineras fran mineraloljor.
3M samskinn
® polerdukar Polerkuddar och polerdukar tvattas rena i schampovatten fére, under och
3 “ kontrollspray efter anvandning.

rengoringsmedel
nitrilgummihandskar

dammfiltermask
= vattensp.rayfla?ka
maskeringstejp

Maskera in de omraden som ska skyddas i processen.
= Sammanfattning: en yta maste vara ren igenom hela processen for att du
ska kunna se vad du astadkommit och for att undvika oxidering efter
genomférd rekonditionering.

Granberg Nitril
Engangshandske
100-pack

3M 06910
Dammfiltermask | &%

Tank pa din sakerhet! Alla kemikalieprodukter ar direkt skadliga for hud,
organ och blodsystem. Med mask och ratt sorts handskar undviks
nanopartiklar och [6sningsmedel.




LACKERAD YTA

Steg 2: Slipning Ny lack maste harda ut fullt innan det ar

dags att ta bort eventuella defekter som
uppstat under en lackering. Det tar allt fran

S 5 dygn (i 20 ° C) och upp till manader innan
. ) 3M 51154-58 260L+ det ar lampligt att berarbeta en nylackad
o b ).' 3 - yta, det beror pa hardningstemperatur och

luftfuktighet. Ju hogre hardningstemperatur
och lagre luftfuktighet desto snabbare
hardar lacken. Och ju battre hardad lack
desto hogre glans och hardare och taligare
yta.

Lackskador avfettas och slipas sa att ytan
blir slat och fyll pa med spackel och ny farg i
sa manga lager som kravs, om ny lack
behovs for att fylla ut skadan.

3M 50414
Hookit™ Trizact™ P3000

3M 50414 Trizact P3000 o o }
e En rinning eller en fargskarv frén en
( | | P maskeringstejp, ett suddigt lackavslut, en
torrflack kan skaras/sicklas och/eller slipas
och poleras.

Rorelsemonster for
slipning, rubbing,
polering och vaxning. Rengor ytan med vatten/M4605 eller 3M
:‘ Kontrollspray. Slipa med distansplattan och
. ‘ P1500. Nu ser du defekten tydligt och kan
vatslipa for hand med Wetordry tills
defekten avlagsnats. Huruvida du kan
avlagsna defekten med P1500 eller grévre
P800 beror pa defektens art. Slipa med
P3000 for att avlagsna sliprosor. Rengor ytan
mellan varje steg for att kunna se resultat.

En vanlig vattensprayflaska.
Ett viktigt tillbehor i en
slip- och poleringsprocess.

Double Coat Avfettning



LAC KAD YTA Det finns tre steg i en poleringsprocess; rubbing, polering och vaxning. Rubbing innebér polering

med grévre mineraloljor for att effektivt slipa bort oxidation och repor. Polering syftar pa att polera
upp glans avlagsna hologram, finare medel anvands. Nar sedan vaxningen inleds ar ytan redan blank

Steg 3: rUbblng men vaxet kommer att befasta glansen och motverka oxidation.
-
- El S
B " Slipad lack eller gammal matt, trétt och oxiderad lack maste rubbas innan glans poleras upp. En nyare
3M 64392 « bil beh&ver inte rubbas men val poleras. Det géller att testa sig fram vilken grovhet i polermedel som

inkl underléaggsplatta 3M 09552 ska anvandas. En grundregel sdger att det ar battre att anvanda ett fint medel férst och sedan testa
ett grovre medel. Man vill ju s a s inte gora skada pa lack i onédan.

Rubba hellre med maskin an for hand. Valj en roterande excentermaskin med 3M 09552 fjadrande 125
mm underldggsplatta, vilket ger 150 mm poleryta; for ratt kansla och kontroll. Undvik storre
polerkuddar och maskiner med dubbla polerkuddar.

Hard polerkudde
for rubbing
3M 50487 M

Perfet:l-lt"
#t Cut Plus Extreme

Polerkuddar foér rubbing ska vara av hardare skumgummi an vid polering och vaxning. Undvik
lammullshatta som ar for grov och aggressiv pa lack. Rubba och polera aldrig for hart sa att
materialet blir varmt; hall polerkudde och yta sval. Ytan ska aldrig vara kallare an 15 C.

w*  Borja rubba/polera med en hastighet omkring 1000 rpm, dels for att undvika skvatt men ocksa for att
AAacas mineraloljorna ska kunna arbeta sa effektivt som mojligt. H6j hastigheten allteftersom till 1500-2000
rpm. Hastighet &r en fraga om personlig preferens.

3M 51815 Fast

Cut + Extreme . . . . . . )
Droppa Fast Cut XL pa polerkudden, eller skvatt ut lite pa ytan. Vat med lite vatten fran en

sprayflaska om exempelvis solljus gér poleringen for torr. Placera maskinen mot ytan och smérj ut i ett
ogonblick for att undvika skvatt. Starta maskinen och rubba med rérelseménstret nord till syd och ost

Scotch-Brite Polerduk Mikrofiberduk till vast 6ver 50 x 50 cm. Upprepa 3-4 ganger eller s ménga ganger som behovs.

3-pack! .
3M 60668 4

Slipmineralerna i rubbingen bryts snabbt ned och blir finare vilket gor att Fast Cut XL gar fran att vara
grov till att vara fin.

Polerkuddar kan vara latt fuktiga vid anvandning och kan behdva rengéras under arbetets gang for
att undvika kladd och smuts. 3Ms polerkuddar haller mycket lange med god omsorg.

Nar ratt niva uppnatts ska ytan antingen tvattas med hogtryckstvatt och schamponeras, eller sprayas
med 3M Kontrollspray och avtorkas med mikrofiberduk.



LACKAD YTA

steg 4: polering

Detta ar 3Ms Perfect-it lll

steg 1

S~

Sma

3M 50487 anvands med
fordel aven till gul kork om
gron kork ar fér grov

Fran matt yta till glans
med rubbing

steg 2

Extrafin
?:{laFinePLUS 3M 80349
... till finpolerad X N ™
lack med djup glans
och minskad repbildning ... 3IM 50488
steg 3
WP Ultra Fina Swirl Eliminator
' 3M 50383

... till exceptionellt fin
lack utan minsta
hologram/repbildning,
redo att vaxas.

3M 50388

Polering gar till precis pa samma satt som rubbing, fast med skillnaden att

polermedlen &r mildare. En polering kan besta av flera nivaer eftersom det

finns manga olika produkter, manga olika ytor av olika kvalitet, samt olika
kvalitetskrav.

Proffsserien med Fast Cut + Extreme féljs av tva polermedel, Extrafin och
Ultra Fina SE. Det ar inte lampligt att hoppa over ett steg i
trestegsprocessen, men daremot sa kan det vara lampligt att borja pa steg
2 eller 3 istallet for steg 1 om ytans kvalitet ar tillrackligt god. Ta reda pa
vilken produkt som ar lamplig som utgangspunkt:

Slipad lack: Fast Cut + Extreme
Sliten, oxiderad och matt lack: Fast Cut + Extreme

Lack i gott skick men som &r matt och repig: Extrafin
Ny lack eller lack i fint skick: Ultra Fina SE

Undvik f& polermedel och vax pd gummi- och plastdetaljer. Anvand 3M 244
Fine Line maskeringstape.

Polerkuddar kan vara latt fuktiga vid anvandning och de maste rengéras
under arbetets gang for att undvika kladd och smuts. 3Ms polerkuddar ar
dyra men de haller mycket langre med god omsorg.

Aterigen ar det viktigt att papeka att ytan ska rengdras mellan varje steg
enligt tidigare instruktioner.



steg 5: vaxning

pERFonMANCE
PASTE WAX

3M 09030 Marine Ultra Performance Paste Wax

Ekonomi: % % % % %
Hallbarhet: % % % %%

Maskin / Hand: % % % % % / % X X %

Hoégglans polerkudde fér vaxning
med polermaskin eller
oscillerande slipmaskin

150 mm
3M 09378

LACKAD YTA

Efter att en yta har polerats sa ar den blank och fin. Nu ar det dags att
befasta glansen sa att ytan inte ser trakig ut allt for snabbt igen. Men
vaxa inte helt nylackade ytor da vaxet stanger till och férsamrar
hardningen. Vanta att vaxa tills fargen ar minst nagra veckor gammal.

Samma metod och teknik galler vid vaxning som rubbing och polering.
Ytan ska forstas vara korrekt rengjord. Men under vaxning sa ar det
inte lika farligt med en hégre varmeutvaxling i materialen. Vax mar bra
av hog varme da det enklare polymeriseras och skapar ett hart skydd.

Skrapa upp hardvax pa en trapinne (typ en smorkniv) och bred ut pa
polerkudden. Placera férst maskinen med kudden mot ytan och smeta
ut vaxet utan att starta maskinen. Starta maskinen och arbeta ut vaxet.

Kor ut vax pa nagra m2 och torka sedan direkt av med en polerduk.

Undvik fa vax pa fénsterkarmar etc pa bilar, maskera in det du vill
skydda.

Det ar forstas mest effektivt att pafora vax med maskin och undvika
jobb i kalla temperatur under 15 C. 3Ms hardvax kan dock fungera
mycket val aven nar det ar lite smakallt ute.

Det ar mojligt att anvanda en oscillerande excenterslipmaskin istallet
for en excenterroterande polermaskin vid vaxning.



Lackad yta
steg 6: underhall

Shampoo Shine ar ett perfekt schampo med vardande effekt,
som tillfor mer vax till ytan.
Regelbunden tvatt med Shampoo Shine férlanger
rekonditioneringsprocessens goda resultat.




Steg 1

4605

ampooing
oncentré
jue et pont

Gummibatsrengoring

Ribbar av polyuretan, PVC, Hypalon/Neopren

Steg 2 Steg 3

Rengor med M 4605
for att avlagsna
smuts, sot och damm
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Aterstill glans

Gnugga Pasta 33 for att aterstalla och hallbart skydd med Sweet

gummibatens finish. Nar du ar klar tvatta med M 4605
for att undvika att reaprodukter finns kvar.



Teak

Aterstall och skydda teak i 4 steg

Teak rengors i fyra steg.
Vélj att hoppa in i det steg som kénns relevant f6r ytans behov.
Efter fullgjord behandling efterbehandlas teak varje sasong med 2 lager Stopo,
tills dess att man anser att en full behandling behover utforas pa nytt.

Steg 1 S
teg 4
m Steg 2 Steg 3 J
[ | L
# -
- i P
B
Sun Teck
k&l renior. bb Bright Teck Wonder Oi
Skal; ?v tia| oen, sla a éterstéllergteakens culér aterfettar utan att missfarga skapar en vattentat sparr
paoch at.ver a Samma aoplicering som ste. 1 och utan att skapa ett kladdig yta. som hindrar vatten och smuts.
i 15 min. innan PP g gt Pensla 2 lager. Pensla 2 lager varje sasong.

avspolning.





