Variopox

VARIOPOX TOPCOAT XD

PRODUKTBESKRIVNING

Variopox Topcoat XD &r en epoxi speciellt
framtagen till bordsytor. Baserad pa
I6sningsmedelfri epoxiharts och polyaminaddukt
hardare samt UV-stabilisator.

FORDELAR

o Lamplig for att bygga upp skickttjocklek med
epoxi pa en bordsyta, for att skapa 6kat
tredimensionellt djup.

o Kan kombinras med fdrstérkningsmaterial sa som
kolfiber, twaron och glasfiber.

e Laggrad av gulnad

o God kemikalisk motstandskraft

e God talighet i saltvattenmiljo
Lamplig som belaggning i EPS-formar
Kan 6vermalas med Double Coat, Dubbel UV eller
Karat.

KULOR, GLANS & FORPACKNING

Transparent, hégblank
750 ml-set och 7,5 kg-set

Densitet: Ca. 1,1 g/cm3

Torrhalt: Ca. 100% (volym)

Rekommenderad skikttjocklek: 0,2-0,5 mm, beroende pa
applikationsmetod, se Ovrig Information

Dammtorrt efter: Ca. 4 timmar

Fullt hardat efter: Ca. 5 dagar, se Ovrig Information
Overmalningsbar efter: Min. 24 timmar, se dvrig
information. Max. obegrénsat férutsatt att ytan &r slipad,
rengjord och torr

Hallbarhet: Separata komponenter, férvarade svalt och
torrt i originalférpackning, min. 6 man.

Flampunkt (DIN53213): Baskomponent 100 °C

/ Hardarkomponent 112 °C

Induktionstid:
Ingen vid 20 °C

Brukstid (pot life):

30 min. vid +25°C
40 min. vid +20°C
50 min. vid +15°C
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TEORETISK STRACKFORMAGA

Ca.0,2-4m2/kg (0,3-3,6 m?/l)

Den faktiska atgangen beror pa flera variabler, t. ex;
ytans form och storlek, allmant skick och struktur,
arbetsmetod, klimat och hantverksskicklighet.

YTA OCH TEMPERATUR

Tra: Ren och torr, i bra skick, fri fran féroreningar och
|6sa partiklar, férbehandla med Variopox Injektion, slipad
med P120 och rengjord med Double Coat Avfettning.

(")vriga material: Ren och torr, i bra skick, fri fran
féroreningar och |6sa partiklar, slipa med P120-180.

Ytans temperatur bor ej understiga 15 °C och vara
minst 3°C Sver daggpunkten.

ANVANDARINSTRUKTIONER

® Blanda komponenterna val i en blandkopp. Hall dver

i en ny kopp och rér om igen. Vanta 5 minuter for
att luftbubblor ska ga ur.

e Se till att ytan ligger plant (horisontellt) om ett
tjockt lager ska anldggas. Detta ger en jamn
skickttjocklek. Hall ut epoxin Sver ytan och hjalp till
med fordelningen med en pensel eller spackel.

Se till att ytan ar fri fran porer, en por kan leda
till  luftfickor och smahal. Av denna
anledning rekommenderas att ytan férst behandlas
med Variopox Injektion.

o Avldgsna  eventuella luftblasor att

forsiktigt varma ytan efter applicering.

genom

Blandningsférhallande:
67 % A:33 % B, 2:1 ivikt eller volym
Dubbelt sa mycket bas som hardare i vikt.

Forbered ej storre sats an den du hinner nyttja inom
brukstiden.

Brukstiden beror dven pa den totala volymen som
blandas, stérre volym - kortare brukstid - pga 6kad
reaktionsvarme.



OVRIG INFORMATION

OVERMALNING OCH HARDNING 15 °C
Min. med Variopox Topcoat XD, efter slipning 36 h
med P120

Min. med Double Coat 008, Dubbel UV, Karat,

efter slipning med P 180 3 dagar
Min. med Double Coat Karat och Dubbel UV, 14 dagar
efter slipning med P180
Max. med Variopox Topcoat XD, Double Coat .

. obegransat
008, Dubbel UV, Karat, efter slipning med P120-
P180
Fullt hardad efter 7 dagar

e Rengdr verktyg och yta med Double Coat Avfettning

20 °C

24 h

2 dagar

14 dagar

5 dagar

25 °C

24 h

2 dagar

14 dagar

5 dagar

e Spéd aldrig Variopox Topcoat XD med nagon form av |6sningsmedel, produkten &r 16sningsmedelsfri

o Filmtjocklek beror pa appliceringsmetod, vi rekommenderar en filmtjocklek p& 5-10 mm fér varje lager. Tjockare
lager &n sa kan resultera i 6kad reaktionsvarme, vilket kan paverka transparensen.

e Nar Variopox Topcoat XD anvands i kombination med férstarkningsmaterial (twaron, kolfiber, glasfibervév s&

behdver luftfickor drivas ut med en valsad aluminiumroller.

o Fortsatt aldrig appliceringen nér brukstiden lider mot sitt slut eftersom bas och hardare da bérjat hardningsreagera,
vilket leder till dalig vidhaftning. Stall helst en timer med 5 minuters alarm innan brukstidens slut, for att veta nar det

ar dags att avsluta.

e Hardning i temperaturer lagre &n 15 °C kommer att leda till ofullstandig hérdning, ytan blir da klibbig. Detta

paverkar negativt vidare behandling och beldggningens styrka.

¢ Variopox Topcoat XD innehaller UV-stabilisatorer och ger dérav betydligt lagre gulnad (missférgning) &n annan
epoxi som saknar UV-stabilisatorer. Hallbarheten utomhus kan férlangas betydligt med flera lager Double Coat: 008,
Karat eller Dubbel UV. | dessa fall rekommenderas att Variopox Topcoat XD évermélas med Double Coat efter minst
14 dagar efter sista lagret Variopox Topcoat XD. Slipa sista lagret Variopox Topcoat XD med P180 och rengér med

Double Coat Avfettning, fére applicering av Double Coat.

o | vilket fall som helst s& har UV-filter i epoxi betydligt begrénsad effekt i relation till ett UV-filter i en 2-komponent
polyuretanlack (Double Coat). Det innebar att epoxin kommer att krita forr eller senare, eftersom UV-stralningen gar
igenom en klarlack, vilket medfér att klarlacken férlorar gradvis sin vidhaftning pa epoxin. Man ska vara férberedd
pa att en klarlack pa en epoxi kommer att flagna och da maste lacken slipas bort och ny lack (Double Coat) malas pa
igen. Klarlack pa epoxi &r alltsé inte en permanent |6sning, emedan téckande férg (Double Coat i kuldr) &r en
permanent 1&sning. Variopox Topcoat XD ger i alla fall en mycket utdkad hallbarhet i motsats till vanlig epoxi

(exempelvis Variopox Universal).
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e Viskositet

Komponent Viskositet Enhet Metod
Variopox Topcoat XD bas 200 mPa.s DVII+ S2 20 rpm
| Variopox Topcoat XD hardare 220 mPa.s DVII+ S2 50 rpm
i t! 560 mPa.s DVII+ S2 20 rpm
"Direkt efter att bas blandats med hirdare
e Mekaniska egenskaper
|_Egenskaper Virde Enhet Testmetod
e Brottgrans 38.6 MPa | ISO 527-3
o Uttéjnadens brytpunkt 1.7 % | 1ISO 527-3
o HDT 42 oC | ISO 75-2
e Flexibel styrka 79.4 MPa | 1SO 178
e Flasticitetsmodul 2830 MPa | ISO 178
e HDT 42.7 °C | ISO 75-2
o Shore D vid 23 °C 80
o Shore D vid 50 °C 40

Prov utférda enligt DIN 53451, 120 x 15 x 10 mm, uppmaétt efter 7 dagars hardning vid 23 °C

Artikelnummer: 338

SAKERHETSINFORMATION

Hantera forsiktigt. Observera alla sékerhetsetiketter pa férpackningar och fargbehallare fére och under anvéndning. Las De IJssel Coatings sakerhetsdatablad géllande material,
samt f6lj lokala och nationella sakerhetsbestammelser. Undvik inandning av dnga/dimma, undvik kontakt med hud och 6gon och svélj inte amnet. Vid applicering skall
kolfiltermask, handskar, gonskydd och heltackande skyddsklader anvéndas. Vidta forsiktighetsatgarder betraffande eventuell risk fér brand eller explosioner och varna miljon.

Applicera endast i utrymmen med god ventilation.

Rekommendationer lamnade i detta Produktdatablad representerar endast testresultat och erfarenheter gjorda under kontrollerade férhallanden eller speciellt definierade
forhallanden. Deras korrekthet, fullstéandighet och/eller applicerbarhet i de aktuella férhallandena, och den enskilda anvandningen av produkten, maste slutligen avgéras av
Képaren/Anvandaren ensam. Tillverkare och Séljare avséger sig ansvar, och Képare och/eller Anvandare avstar fran réatten till alla krav pa ansvar avseende resultat, skada, direkta
eller indirekta forluster som orsakas av anvandandet av De IJssels produkter och/eller rekommendationer Iamnade i Produktdatablad och Sékerhetsblad, som uppdateras utan

féregdende meddelande och upphdér att gélla fem ar efter utfardandedatum. / APRIL 2012, DE 1JSSEL COATINGS
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